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| OPIS TECHNICZNY

1. PRZEDMIOT | ZAKRES OPRACOWANIA

Przedmiotem niniejszego opracowania jest projekt instalacji wentylacji mechanicznej ogdlnej,
nawiewu kompensacyjnego oraz instalacji technologicznego odciggu pytdéw, trocin i widrow
drzewnych dla pracowni stolarskiej przeznaczonej do prowadzenia praktycznej nauki zawodu.

W zakres opracowania wchodzi:
Zakres opracowania obejmuje:
e miejscowe odciggi technologiczne od obrabiarek objetych zestawieniem projektowym;
e sie¢ przewoddéw do pneumatycznego transportu pytu, trocin i wiorow;
e zasuwy i elementy odcinajgce poszczegdlne odgatezienia stanowiskowe;
e centralny filtr odpylajgcy Nederman LBR-B 2LE wraz z wyposazeniem ochronnym

i automatyka;

e wentylator technologiczny Nederman Combifab F56-S315 o projektowej wydajnosci

5000 m3/h;

e nawiew kompensacyjny dla pracy instalacji technologicznej o wydajnosci do 5000 m3/h;
e wentylacje mechaniczng ogdlng nawiewno-wywiewng z odzyskiem ciepta, opartg na centrali

JUWENT OPTIMAX-RGS-10-EC21-P-W-C-NE;

e instalacje kanatowa, elementy nawiewne i wywiewne, automatyke oraz wymagania
rozruchowe i regulacyjne.

2. PODSTAWA OPRACOWANIA

Projekt opracowano na podstawie wymagan i ustalen z Zamawiajgcym, wizji lokalnej i inwentaryzacji
urzgdzen i istniejgcych Srednic kréécéw odciggowych, kart doborowych urzgdzen Nederman
i JUWENT oraz obowigzujgcych przepiséw techniczno-budowlanych, przepisow bezpieczenstwa
i higieny pracy, przepisow dotyczacych placéwek oswiatowych oraz wymagan dotyczgcych ochrony
przed zagrozeniem wybuchem. Stan prawny przyjeto na dzien opracowania dokumentacji.
Podstawe prawng i normowag stanowig w szczegdlnosci:

e rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie, z pdzniejszymi
zmianami;

e Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej i Sportu z dnia 31 grudnia 2002 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny w publicznych i niepublicznych szkotach i placéwkach, z pézniejszymi
zmianami;

e Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie
ogolnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy, z pdzniejszymi zmianami;

e Rozporzadzenie Ministra Rodziny, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 12 czerwca 2018 r.
W sprawie najwyzszych dopuszczalnych stezen i natezen czynnikdéw szkodliwych dla zdrowia
w Srodowisku pracy, z pdzniejszymi zmianami, w tym zmiang ogtoszong w Dz.U. z 2026 r. poz.
447,

e Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 26 lipca 2024 r. w sprawie substancji chemicznych,
ich mieszanin, czynnikdw lub procesow technologicznych o dziataniu rakotwdrczym,
mutagennym lub reprotoksycznym w Srodowisku pracy;
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e Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 8 lipca 2010 r. w sprawie minimalnych wymagan
dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy, zwigzanych z mozliwoscig wystapienia w miejscu
pracy atmosfery wybuchowej;

e Rozporzadzenie Ministra Rozwoju z dnia 6 czerwca 2016 r. w sprawie wymagan dla urzadzen
i systemoOw ochronnych przeznaczonych do uzytku w atmosferze potencjalnie wybuchowej;

e Dokumentacja techniczno-ruchowa i karty doborowe producentéw Nederman oraz JUWENT.

3. OPIS PLANOWANEJ INWESTYCJI

W pomieszczeniu sg prowadzone zajecia praktyczne z zakresu mechanicznej obrdobki drewna
i materiatbw drewnopochodnych, z wykorzystaniem stacjonarnych obrabiarek do drewna,
w szczegoblnosci pilarek, frezarek, strugarek, wiertarko-frezarek oraz szlifierek. Procesy technologiczne
powodujg emisje zanieczyszczen statych o zréznicowanej granulacji - od wioérdw i trocin powstajgcych
podczas ciecia, strugania i frezowania do drobnego pytu drzewnego powstajgcego w szczegodlnosci
podczas procesow szlifowania.

Wysokos¢ pomieszczen pracowni wynosi 4,18 m. Rozwigzania instalacyjne przyjeto
z uwzglednieniem funkcji dydaktycznej pomieszczenia, okresowego charakteru pracy poszczegdlnych
obrabiarek, koniecznosci skutecznego przejmowania zanieczyszczen bezposrednio w miejscu ich
powstawania oraz wymagan bezpieczenstwa pozarowego i przeciwwybuchowego wtasciwych dla pytu
drzewnego.

Projektowane ukfady rozdzielono funkcjonalnie na instalacje technologicznego odpylania
stanowiskowego z instalacjag nawiewng oczyszczonego powietrza - kompensujgcg wycigg oraz
niezalezng instalacje wentylacji mechanicznej ogdlnej nawiewno-wywiewnej z odzyskiem ciepta.
Wentylacja ogdlna nie zastepuje odciggdw technologicznych i nie jest przeznaczona do
pneumatycznego transportu pytu, trocin ani wiorow.

Pomieszczenia stolarni i szlifierni znajdujg sie na kondygnacji parteru w budynku Centrum
Ksztatcenia Zawodowego. Budynek jest jednokondygnacyjny, niski. Obecnie w pracowni stolarskiej
znajduje sie instalacja odciggowa trocin i widréw drzewnych o wydajnosci okoto 3000 m3/h. Instalacja
zostanie zmodyfikowana i potgczona z nowg czescig. Zaktada sie modernizacje istniejgcej sieci kanatow
w zakresie poprawienia szczelnosci, dodania dodatkowych zawiesi stabilizujgcych gtéwny cigg i odejscia
do stanowisk oraz potfgczenia z nowg czescig instalacji w stolarni oraz budowe nowego ciggu kanatow
do pomieszczenia szlifierni.

Do uktadu sterowania przepustnicami gilotynowymi, nalezy doprowadzi¢ sprezone powietrze
i przewody sterujgce elektrozaworami. Rozdzielnice sterujgcy nalezy zbudowac indywidualnie.

Stolarnia jest wyposazona w stanowiskowe uktady filtowentylacyjne, ktére bedg stuzy¢ jako
pomocnicze urzgdzenia przy zwiekszonej liczbie aktywnych stanowisk wykorzystywanych jednoczesnie.
Urzadzenia stanowiskowe nie sg przedmiotem oceny w niniejszym opracowaniu.

4. INSTALACJA WENTYLACIJI MECHANICZNEJ

4.1 Opis zatozen projektowych
Zaprojektowano ukfady wentylacji mechanicznej w oparciu o obowigzujace przepisy i normy
branzowe, a takze ustalenia z Inwestorem i wytyczne technologiczne.
Zgodnie z przepisami dotyczgcymi bezpieczenstwa i higieny w szkotach, w pomieszczeniach
szkoty nalezy zapewni¢ wtasciwg wentylacje i ogrzewanie, a pomieszczenia, w ktdrych odbywajg sie
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zajecia, nalezy wietrzy¢ w czasie przerw oraz w razie potrzeby rowniez w czasie zaje¢. Temperatura
w pomieszczeniach, w ktdrych prowadzone s3 zajecia, powinna wynosi¢ co najmniej 18°C.

W odniesieniu do procesdow obrobki drewna podstawowym parametrem higienicznym jest
stezenie pytu drzewnego w powietrzu. Dla pytow drewna - frakcji wdychalnej - aktualna wartosé
najwyzszego dopuszczalnego stezenia wynosi NDS = 2,0 mg/m3. Warto$¢ ta stanowi wymaganie
sSrodowiska pracy dla personelu oraz referencyjne kryterium projektowe przy ocenie skutecznosci
ochrony zbiorowej w przestrzeni dydaktycznej.

Prace zwigzane z narazeniem na pyt drewna sg kwalifikowane w przepisach jako prace
zwigzane z narazeniem na czynnik o dziataniu rakotwérczym. Z tego wzgledu instalacje nalezy
projektowac w sposdb zapewniajgcy mozliwie skuteczne przejmowanie pytu bezposrednio u zrodta
oraz ograniczajacy jego wtdrne rozprzestrzenianie i osiadanie.

Wielkos¢ wymiany powietrza wynika z funkcji pomieszczenia, liczby uzytkownikéw, rodzaju
zanieczyszczen i skutecznosci porywania w odciggach miejscowych. W pomieszczeniu, w ktorym
proces technologiczny jest zrédtem miejscowej emisji substancji szkodliwych, wymagane jest
stosowanie odciggdw miejscowych wspoétpracujacych z wentylacjg ogdlna.

W okresach przerw w uzytkowaniu pomieszczenia, w przypadku wystepowania zrédet
zanieczyszczen szkodliwych dla zdrowia, nalezy zapewnié co najmniej 0,5-krotng wymiane powietrza.
Do obliczania wentylowanej kubatury dla tego wymagania przyjmuje sie nominalng wysokos¢
pomieszczenia, nie wiekszg jednak niz 4,0 m.

Budynek jest zlokalizowany w strefie klimatycznej | dla zimy i | dla lata. Obliczeniowe

temperatury zewnetrzne zgodnie z normg PN-B/03420:
T zewn. $ zewn.
Zima | -16 | °C| 100 | %
Lato | 28 | °C 92 %

Wymagane temperatury wewnetrzne w pomieszczeniach:

Zima Lato
Nazwa pom. T wewn. ¢ wazgl. T wewn. b wzgl.
Pomieszczenie stolarni 20 °C | wynikowo | % | wynikowo | °C | wynikowo | %
Pomieszczenia szlifierni 20 °C | wynikowo | % | wynikowo | °C | wynikowo | %

Wymagane temperatury wewnetrzne w pomieszczeniach — dla lata nie okreslono warunkow
temperaturowych i wilgotnosciowych w pomieszczeniach.

W pracowni zaprojektowano dwa niezalezne funkcjonalnie systemy wentylacyjne: instalacje
technologicznego odpylania z centralnym filtrem i wentylatorem oraz instalacje wentylacji
mechanicznej ogdlnej. Uzupetnieniem uktadu technologicznego jest nawiew powietrza
przefiltrowanego (kompensacyjnego).

Podstawowg zasadg dziatania systemu jest przejmowanie pytu, trocin i wiéréw bezposrednio
przy obrabiarkach. Strumienie powietrza dla poszczegdlnych stanowisk okreslono na podstawie
rodzaju procesu, liczby czynnych kréécéw oraz zinwentaryzowanych srednic przytgczy. Wydajnosci
stanowiskowe nalezy traktowac¢ jako wartosci projektowe dla czynnych odgatezien, z zachowaniem
projektowej jednoczesnosci pracy maszyn.

Zatozono liczbe oséb w pracowniach:

- szlifiernia — maksymalnie 4 osoby,

- stolarnia — maksymalnie 20 osdb.

llo$¢ powietrza $wiezego wynikajgca ze wskaznika 50 m3/h x os:

- szlifiernia = 200 m3/h
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- stolarnia 1000 m3/h.

4.2 Instalacja technologicznego odpylania stanowiskowego

Instalacja technologicznego odpylania przeznaczona jest do odprowadzania pytu drzewnego
z procesow szlifowania, drobnych trocin z procesow ciecia pitami tarczcowymi oraz wiérow i trocin
powstajgcych podczas frezowania i strugania. Odbidr zanieczyszczen realizowany jest bezposrednio
z kré¢cow technologicznych obrabiarek.

Dla proceséw ciecia, frezowania i strugania przyjeto predkosci transportowe rzedu 22 m/s. Dla
szlifierek tasmowych i tarczowych, wyposazonych w krééce @150 mm, przyjeto strumieri okoto 1500
m3/h na jeden czynny kréciec, co odpowiada predkosci przeptywu okoto 23,6 m/s. W przypadku
maszyn posiadajgcych dwa krééce wydajnosc stanowiskowa stanowi sume strumieni dla jednoczesnie
czynnych przytaczy.

Kazde odgatezienie nalezy wyposazy¢ w szczelng zasuwe odcinajgca gilotynowg. W miejscach
wskazanych na dokumentacji rysunkowej przewidziano zasuwy z napedem pneumatycznym — do
strefowego wykorzystania instalacji wentylacyjnej:

- odciggu z pomieszczenia szlifierni — wydajnos¢ maksymalna 5000 m3/h,

- odciggu z pomieszczenia stolarni — wydajnos$¢é maksymalna 5000 m3/h.

Nie zakfada sie jednoczesnej pracy instalacji w szlifierni i stolarni. Otwarcie wszystkich
przepustnic doprowadzi do spadku predkosci przeptywu w kanale i osiadanie urobku wewnatrz
instalacji. Osiadte pyty i trociny moga stanowi¢ powazne zagrozenie pozarowe, w zawigzku z tym
nalezy przestrzega¢ wytycznych i zatozen projektowych dotyczacych jednoczesnosci wykorzystania
odciggow.

Sterowanie zasuwami nalezy skoordynowac z pracg obrabiarek i regulacja czestotliwosciowa
wentylatora tak, aby powietrze byto pobierane wyfacznie z aktualnie czynnych stanowisk.

Przewody instalacji technologicznej nalezy wykona¢ z materiatdw odpowiednich do
transportu pytu i wiéréw drzewnych np. (Alnor Quick-trans), wykorzystujacych gtadkie odcinki
kanatow i ztaczki oraz tgczniki opaskowe klamrowe. Minimalny stopien szczelnosci uktadu C. Nalezy
zapewnic¢ ciggtos¢ pofaczen wyréwnawczych uziemiajgcych w catej instalacji oraz stosowac weze
elastyczne antyelektrostatyczne. Odcinki elastyczne nalezy ograniczy¢ do niezbednych potgczen przy
maszynach. Trasy przewoddw, Srednice oraz miejsca podtgczen przedstawiono na rysunku IW1.

4.3 Centralny filtr odpylajacy

Do oczyszczania powietrza technologicznego przyjeto centralny filtr firmy Nederman, typ LBR-
B 2LE, w konfiguracji dla pytu organicznego palnego klasy St1. Zgodnie z kartg doborowg urzadzenie
przewidziano dla parametrow Kst = 199 bar-m/s oraz Pmax = 9 bar. Filtr wykonano jako uktad
dwumodutowy w konfiguracji nadcisnieniowe;.

Wyposazenie filtra obejmuje worki filtracyjne XT15, wentylatory regeneracyjne, automatyke
Insight Control Panel, pomiar cisnienia w instalacji, kontrole rdznicy cisnien na elementach
filtracyjnych, kontrole przeptywu, instalacje suchego pionu hydrantowego oraz sygnalizacje
zadziatania systemu odcigzenia wybuchu. Jako zabezpieczenie przewidziano panel dekompresyjny
montowany w gornej czesci filtra wraz z wyznaczong strefg bezpieczenstwa.

Filtr zlokalizowano poza zasadniczg przestrzenig pracowni, zgodnie z wymaganiami
dotyczacymi urzgdzen odpylajacych dla pytow palnych. Na gtéwnym kanale dolotowym do filtra
przewidziano element izolacji wybuchu zapobiegajgcy przeniesieniu skutkdw zdarzenia do sieci
kanatowej i pomieszczenia (wybuchy i pozary wtérne).

Filtr bedzie wyposazony w dwa wentylatory osiowe, montowane w obudowie filtra, ktore
bedg uruchamiane okresowo, w celu czyszczenia wkiadow filtracyjnych, tj. strzgsniecia odfiltrowanej
frakcji pytéw do dolnej czesci filtra i odprowadzenia do kontenera pod filtrem. Oczyszczanie wktaddéw
filtracyjnych bedzie odbywac sie automatycznie.
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Zestaw filtra zawiera:

Filtr workowy LBR-B 2LE:

- powierzchnia filtracyjna 40 m2

- renegeracja workéw przedmuchem powietrza z wentylatoréw osiowych 1,1 kW
- wykonanie nadcisnieniowe

- panele uwolnienia wybuchu w goére

- instalacja suchego pionu

- szafa sterujaca z falownikiem 11 kW oraz czujnikiem podcisnienia w kanale

- opréznianie trociny do pojemnikéw (dotgczone do zestawu)

4.4 Wentylator technologiczny

Do transportu powietrza technologicznego przyjeto wentylator promieniowy firmy
Nederman, typ Combifab F56-S315. Projektowy punkt pracy wentylatora wynosi Q = 5000 m3/h przy
sprezu catkowitym okoto 4149 Pa. Wentylator posiada krociec wlotowy @315 mm, silnik o mocy 11
kW oraz naped z regulacjg czestotliwosciowa.

Wentylator przewidziano w wykonaniu ATEX zgodnym z konfiguracjg producenta: Internal
2D / External 3D. Zastosowano rozwigzania konstrukcyjne przeznaczone do pracy w instalacji pytu
drzewnego, w tym wlot w wykonaniu iskrobezpiecznym oraz wirnik o podwyzszonej odpornosci na
Scieranie.

Wentylator promieniowy Combifab F56 S315:

-moc 11 kW

- parametry pracy: 4000 Pa ci$nienia statycznego przy przeptywie 5000 m3/h

-112D Ex c IIIC T135°C Db / 11 3D Ex

h 111B T135°C Dc

- wibroizolatory

- malowanie wentylatora proszkowe, RAL 5009 potmat

Dostepna wydajnos$¢é 5000 m3/h stanowi graniczny strumien projektowy instalacji centralne;.
Jednoczesnos$¢ pracy obrabiarek oraz potozenie zasuw nalezy tak zaplanowac, aby suma wymaganych
strumieni dla czynnych stanowisk nie przekraczata wydajnosci wentylatora i aby w czynnych
przewodach zachowane byty wymagane predkosci transportowe.

Urzadzenie Parametr Wartos¢ projektowa
Nederman Combifab F56-5315 Wydajnos¢ 5000 m3/h
Nederman Combifab F56-5315 Sprez catkowity 4149 Pa

Nederman Combifab F56-5315 Moc silnika 11 kW

Nederman LBR-B 2LE Klasa pytu palny St1

Nederman LBR-B 2LE Kst / Pmax 199 barm/s / 9 bar

4.5 Nawiew powietrza kompensacyjnego

Praca instalacji technologicznego odpylania powoduje okresowe usuwanie z pracowni
strumienia powietrza do 5000 m3/h. Z tego wzgledu w projekcie przewidziano nawiew
kompensacyjny o wydajnosci projektowej Q = 5000 m3/h (powrdt oczyszczonego powietrza z filtra).
Uktad kompensacyjny jest funkcjonalnie niezalezny od centrali wentylacji ogdlne;j.

Do kompensacji powietrza w pomieszczeniach zaprojektowano po dwa nawiewniki wyporowe
z perforowang ptytg czotowg o wymiarach 1200x1250x300 mm (przyjeto perforacje o powierzchni
czynnej 70%) Predkos¢ wyptywu z nawiewnika wynosi okoto 0,7 m/s i maleje wraz z odlegtoscig od
powierzchni nawiewu.
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4.6 Wentylacja mechaniczna ogdlna — pracownia stolarni

Niezaleznie od instalacji technologicznego odpylania przewidziano wentylacje mechaniczng
0golng nawiewno-wywiewng z odzyskiem ciepta. Uktad przeznaczony jest do zapewnienia wymaganej
jakosci powietrza w czasie prowadzenia zaje¢, doprowadzenia powietrza zewnetrznego, usuwania
powietrza zuzytego oraz ograniczenia stezen zanieczyszczen resztkowych.

Jako urzadzenie bazowe przyjeto centrale firmy JUWENT, typ OPTIMAX-RGS-10-EC21-P-W-C-
NE. Wydajnos$¢ centrali wynosi 1000 m3/h po stronie nawiewnej i 1000 m3/h po stronie wywiewnej,
przy sprezu dyspozycyjnym 300 Pa dla kazdego strumienia.

Centrala wyposazona jest w wymiennik odzysku ciepta, dla ktérego w warunkach zimowych
okreslono sprawnos¢ temperaturowg 83%. Po stronie nawiewnej zastosowano filtr klasy ePM2,5
50%, natomiast po stronie wywiewne;j filtr klasy ePM10 50%. Bezposrednio za wlotem do kraty
wyciggowej, w kanale przewidziano mozliwos¢ montazy filtra wstepnego G4 (filtr szufladowy z
uchwytem dla biezgcej obstugi i czyszczenia). Filtr wstepny bedzie zatrzymywac wieksze czastki pytu
unoszonego w pomieszczeniu, w celu ochrony komponentéw centrali wentylacyjnej. W centrali
zastosowano nagrzewnice elektryczng oraz automatyke z kontrolg stanu filtrow i mozliwoscia
komunikacji z systemem BMS.

Wentylacja ogdlna pozostaje uktadem niezaleznym od filtrowentylacji stanowiskowe] oraz od
nawiewu kompensacyjnego. Jej wydajno$é nalezy odnosi¢ do maksymalnej liczby uzytkownikdéw
pracowni i wymagan jakosci srodowiska wewnetrznego wg wtasciwych norm. Instalacja wentylacji
ogolnej nie moze by¢ traktowana jako srodek przejmowania pytu bezposrednio z proceséw
technologicznych.

Centrala JUWENT Parametr Wartosc
OPTIMAX-RGS-10-EC21-P-W-C-NE Nawiew 1000 m*/h / 300 Pa
OPTIMAX-RGS-10-EC21-P-W-C-NE Wywiew 1000 m*/h / 300 Pa
OPTIMAX-RGS-10-EC21-P-W-C-NE Filtr nawiewny ePM2,5 50%
OPTIMAX-RGS-10-EC21-P-W-C-NE Filtr wywiewny ePM10 50%
OPTIMAX-RGS-10-EC21-P-W-C-NE Sprawnos¢ temperaturowa odzysku - 83%

dobdr zimowy

Obliczeniowa temperatura powietrza nawiewanego po odzysku ciepta wynosi 13,8°C (przy
temperaturze zewnetrznej zimg -16°C). W celu ochrony pomieszczenia przed wychtodzeniem,
zaprojektowano nagrzewnice elektryczng o mocy nominalnej 3 kW, w konfiguracji grzatek 1+2 kW.
Nagrzewnica bedzie dziata¢ stopniowo. Projektowa temperatura nawiewu zimg wynosi 18°C, co
odpowiada sredniej mocy pobieranej nagrzewnicy 1,4 kW. Zatozono temperature w pomieszczeniu
20°C.

4.7 Wentylacja mechaniczna ogdlna - szlifiernia

Niezaleznie od instalacji technologicznego odpylania przewidziano wentylacje mechaniczng
0gdblng wyciggowa, z wentylatorem dachowym. Uktad przeznaczony jest do zapewnienia wymaganej
jakosci powietrza w czasie prowadzenia zajeé, doprowadzenia powietrza zewnetrznego, usuwania
powietrza zuzytego oraz ograniczenia stezen zanieczyszczen resztkowych. Przed wentylatorem
dachowym zamontowad filtr okragty na kanat 200 mm, zabezpieczajacy wentylator przed
zabrudzeniem pytami.

Naptyw Swiezego powietrza bedzie realizowany przez nawietrzaki Scienne typu NOG
z nagrzewnica PTC samoregulujaca, zapewniajgcy czesSciowg kompensacje mocy na ogrzewanie
powietrza wentylacyjnego. Moc elektryczna nawietrzakdw 2x305W, co zapewnia okofo 30% pokrycia
energii na podgrzanie powietrza wentylacyjnego. Pozostata czes¢ mocy bedzie zapewniona przez
system ogrzewczy pomieszczenia — zwiekszenie zapotrzebowania o okoto 1,6 kW.
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4.8 Wymagania bezpieczenstwa i automatyki

Pyt drzewny nalezy traktowac jako czynnik szkodliwy dla zdrowia oraz jako pyt palny, ktéry
przy odpowiednim stezeniu moze tworzyé z powietrzem atmosfere wybuchowg. Urzadzenia
i elementy systemu ochronnego nalezy stosowac zgodnie z dokumentacjg producenta, klasyfikacjg
stref zagrozenia wybuchem oraz dokumentacjg zabezpieczenia przed wybuchem.

Filtr dla pytu palnego nalezy lokalizowaé w sposdb zgodny z wymaganiami ochrony
przeciwpozarowej. Przewody przed urzadzeniem odpylajgcym nalezy wyposazyé w rozwigzania
ograniczajace mozliwos¢ przeniesienia ognia i skutkédw wybuchu. Na instalacji nalezy zapewnic
pofaczenia wyrdwnawcze, uziemienie elementéw przewodzacych oraz zachowanie ciggtosci
elektrycznej przewodow i ksztattek.

Automatyka instalacji powinna zapewnia¢ co najmniej: uruchomienie wentylatora
technologicznego przed rozpoczeciem obrdbki, otwarcie zasuwy witasciwego stanowiska, regulacje
wydajnosci  wentylatora poprzez przemiennik czestotliwo$ci, uruchomienie nawiewu
kompensacyjnego, kontrole réznicy cisnien na filtrze, kontrole przeptywu oraz sygnalizacje stanéw
awaryjnych. W przypadku braku wymaganego przeptywu nalezy przewidzie¢ sygnat alarmowy
i blokade pracy obrabiarki w zakresie wynikajgcym z przyjetego uktadu sterowania.

4.9 Rozruch, regulacja i odbior instalacji

Po wykonaniu instalacji nalezy przeprowadzi¢ jej rozruch, regulacje oraz pomiary kontrolne. Dla
instalacji odpylania nalezy potwierdzi¢ strumienie powietrza i predkosci w czynnych odgatezieniach,
prawidtowos¢ dziatania zasuw, automatyki i zabezpieczen oraz osiggniecie projektowego punktu
pracy wentylatora. Dla wentylacji ogdlnej nalezy wyregulowad strumienie nawiewne i wywiewne oraz
potwierdzi¢ bilans instalacji.

W trakcie eksploatacji nalezy prowadzi¢ okresowg kontrole skutecznosci odciggdw, stanu filtréw
i przewodow, szczelnosci potgczen oraz sprawnosci elementédw ochronnych. Ocena warunkéw
higienicznych powinna obejmowac pomiary narazenia na pyt drzewny zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami i metodykami pomiarowymi. W strefie pracy nalezy dazy¢ do utrzymania stezenia pytu na
mozliwie niskim poziomie, nieprzekraczajgcym wartosci NDS = 2,0 mg/m? dla frakcji wdychalnej pytu
drewna. Nalezy zachowywac¢ odpowiednie warunki czystosci Srodowiska pracy i unika¢ tworzenia sie
lokalnych magazynow urobku w obrebie maszyn, poprzez regularne i czeste usuwanie pozostatego
pytu i trocin. Niedopuszczalne jest obmywanie powierzchni zapylonych za pomoca sprezonego
powietrza.

4.10 Wytyczne materiatowe i wykonawcze
Instalacja nawiewna - technologiczna
Instalacja nawiewna bedzie prowadzona pod stropem pomieszczen. W pomieszczeniach kanaty nie
bedg izolowane termicznie.
Kanaty wyprowadzone na zewnatrz powinny miec izolacje termiczng z wetny mineralnej o grubosci
50 mm.
Instalacje wyposazy¢ w ttumiki hatasu po stronie nawiewne;.
Nawiewniki wyporowe systemu kompensacyjnego zaprojektowano jako stojgce, przyscienne.

Kanaty wentylacyjne wykona¢ i zmontowaé¢ w klasie szczelnosci C do transportu zapylonego
powietrza.

Instalacja nawiewna — wentylacja ogdlna
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Instalacja nawiewna bedzie prowadzona pod stropem pomieszczen — na parterze. Wtasciwg
dystrybucje powietrza zapewnig nawiewniki dyszowe o zasiegu poziomym okoto 18 m. Kanaty
nawiewne nie bedg izolowane.

Wszystkie kanaty wentylacyjne wykonac¢ z ocynkowanej blachy stalowe;.

Kanaty wentylacyjne wykona¢ i zmontowa¢ w klasie szczelnosci B (PN-EN-12237:2005, PN-
EN-1507:2007) z blach stalowych ocynkowanych (przewody o przekroju okrggtym wykonane z blachy
ocynkowanej zwinietej spiralnie).

Instalacja wywiewna — technologiczna

Instalacja nawiewna bedzie prowadzona pod stropem pomieszczen. W pomieszczeniach kanaty nie
bedg izolowane termicznie.

Kanaty wyprowadzone na zewnatrz powinny miec izolacje termiczng z wetny mineralnej o grubosci
50 mm.

Przed punktami odciggowymi stosowac przepustnice odcinajace.

Do podtaczen elastycznych stosowac atestowane weze zbrojone, antyelektrostatyczne.

Kanaty wentylacyjne wykonac¢ i zmontowa¢ w klasie szczelnosci C do transportu zapylonego
powietrza.

Instalacja wywiewna — wentylacja ogdlna
Instalacja nawiewna bedzie prowadzona pod stropem pomieszczen — na parterze. Kanaty nie bedg
izolowane. Zastosowano jeden punkt wyciggowy.

Wszystkie kanaty wentylacyjne wykonac¢ z ocynkowanej blachy stalowe;.

Kanaty wentylacyjne wykona¢ i zmontowa¢ w klasie szczelnosci B (PN-EN-12237:2005, PN-
EN-1507:2007) z blach stalowych ocynkowanych (przewody o przekroju okrggtym wykonane z blachy
ocynkowanej zwinietej spiralnie).

Wytyczne materiatowe i wykonawcze instalacji wentylacji mechanicznej

o Zabezpieczenie akustyczne i termiczne

Wyttumienie hatasu pochodzacego od wentylatoréw przenoszonego przewodami wentylacyjnymi
jest zrealizowane poprzez ttumiki akustyczne kanatowe.

Kanaty nawiewne oraz wyciggowe prowadzone wewngatrz pomieszczen nieizolowane.

Kanaty czerpalne i wyrzutowe prowadzone w pomieszczeniach ogrzewanych zostang zaizolowane
wetng mineralng grubosci 30 mm z ptaszczem Alu.

Stosowac izolacje i materiaty z cechg NRO.

o Montaz urzadzen i instalacji

Montaz wszystkich urzagdzen wykona¢ zgodnie z DTR poszczegdlnych urzadzen. Przewidzie¢ wtasciwy
harmonogram montazu urzadzen, tak aby prace wykonywac bez uzycia specjalistycznych maszyn.
Urzadzenia wewnetrzne podwiesza¢ w sposob trwaty i pewny oraz eliminujacy mozliwos¢
przenoszenia drgan od urzadzen do konstrukcji - mocowac przy pomocy specjalnych tgcznikéw,
z przektadky dzwiekochtonng filcowg lub gumowg. W kazdym przypadku mocowania przestrzegaé
zalecen konstruktora co do sposobu mocowania do poszczegdlnych elementéw konstrukcji.

W celu unikniecia wibracji i ich przenoszenia na konstrukcje budynku nalezy zastosowac: podstawy
anty-wibracyjne elastyczne potgczenia pomiedzy wentylatorem, a przewodem ssawnym i ttocznym.
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Urzgdzenia mechaniczne wyposazy¢ w wytgczniki serwisowe.
. Instalacja przewodowa

Instalacje podczas swojego przebiegu winny by¢ oznakowane symbolem systemu i kierunkiem
przeptywu. W miejscach lokalizacji przepustnic nalezy umiesci¢ informacje o jej wystepowania a na
elemencie regulacyjnym nalezy zamontowaé informacje o nastawionej pozycji potozenia
przepustnicy.

Kanaty wentylacyjne muszg posiada¢ punkty pomiarowe do pomiardw i regulacji systemu.

Grubosci blach na kanaty przyjmowad tak, aby przewody poddane dziataniu réznicy zatozonych
cisnien roboczych nie wykazywaty odksztatcen ptaszcza ani widocznych ugieé¢ przewoddéw miedzy
podporami.

Minimalne grubosci kanatow:

Kanaty okragte —

2100 + 2125 -0,50 mm

2160 + 2250 - 0,60 mm

2280 + 2710-0,75 mm

Kanaty prostokatne (decyduje diugos¢ dtuzszego boku) —
do 750 mm — 0,75 mm

powyzej 750 do 1400 mm — 0,9 mm

powyzej 1400 mm —1,1 mm

W celu umozliwienia czyszczenia kanatow, na wszystkich kanatach, do ktérych nie ma dostepu
poprzez demontaz nawiewnikow i wywiewnikéw, zabudowac klapy rewizyjne co maksimum 30 m
oraz w miejscach zmiany kierunku (kolana i tuki wyposazone topatki kierownicze) i duzych zmian
wysokosci kanatow.

Wszystkie kanaty wraz z uzbrojeniem (nawiewniki i wywiewniki, ttumiki akustyczne) podwieszaé
w sposob trwaty i pewny oraz eliminujgcy mozliwos¢ przenoszenia drgan z instalacji do konstrukgji.
Podparcie przez elementy profilowane, przechodzgce pod przewodami lub mocowane przy pomocy
specjalnych facznikéw, z przektadka dzwiekochtonng filcowa lub gumowag. Podwieszaé przy pomocy
pretéw gwintowanych mocowanych do stropu. W kazdym przypadku mocowania bezwzglednie
przestrzega¢ zalecend konstruktora, co do sposobu mocowania do poszczegélnych elementéw
konstrukcji.

Przewody wentylacyjne muszg by¢ wykonane i prowadzone w taki sposdb, aby w przypadku pozaru
nie oddziatywaty sitfa wieksza niz 1 kN na elementy budowlane, a takze, aby przechodzity przez
przegrody w sposéb umozliwiajgcy kompensacje wydtuzen przewodu. Zamocowania przewodéw do
elementéow budowlanych wykona¢ z materiatdw niepalnych, zapewniajgcych przejecie sity
powstajgcej w przypadku pozaru w czasie nie krétszym niz wymagany dla klasy odpornosci ogniowej
przewodu lub klapy odcinajace;j.

Automatyka i regulacja

Centrale wentylacyjne powinny posiada¢ zintegrowang automatyke fabryczng, wg specyfikacji
w kartach doboru technicznego.

Nalezy zapewni¢ zasilenie elektryczne do urzadzen i regulatoréow oraz komunikacje pomiedzy
sterownikami, rozdzielniami i systemami integrujgcymi.
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Wytyczne do roboét

Wykona¢ otwory na przejscia kanatow wentylacyjnych.

Wykonac¢ opierzenia i uszczelnienia przejs¢ kanatow przez przegrody budowlane.
Bruzdowania i otworowania obrobi¢ zaprawg na gtadko.

Wykonac zasilanie w energie elektryczng rozdzielnic automatyki.
Wykonaé zasilanie wentylatorow.
Wykonaé rozruch urzadzen i sprawdzi¢ poprawnos$é sterowania.

Od central wentylacyjnych odprowadzic skropliny.

Instalacje wentylacyjng wykonac¢ zgodnie z Warunkami technicznymi opracowanymi przez biuro
COBRTI Instal zeszyt 5

Zastosowanie materiatow i urzadzen rownowaznych

Dla przyjetych w dokumentacji technicznej urzadzen zostaty precyzyjnie podane parametry
techniczne, funkcjonalno$é oraz sposdb wykonania.
Parametry techniczne materiatéw i urzagdzen musza by¢ zgodnie z danymi zawartymi w dokumentacji
projektowej. Jednoczes$nie dopuszcza sie zastosowanie urzgdzen i materiatéw réwnowaznych innych
producentéw, tj. posiadajgcych co najmniej takie same lub korzystniejsze parametry wydajnosciowe,
jakosciowe, oraz standard wykonania w stosunku do podanych w dokumentacji projektowej
przyktadow.
Warunkiem dopuszczenia do zamontowania materiatdow i urzadzen innych niz przewidziane
w projekcie jest akceptacja projektanta, inspektora nadzoru inwestorskiego oraz inwestora po
otrzymaniu kompletu dokumentéow dotyczagcych zamiennych urzadzen i jednoznacznie
stwierdzajgcych ich réwnowaznos¢.

Uwagi koncowe:

1.Wykonawca winien zagospodarowac¢ odpady powstate podczas wykonywania robdt zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami dotyczgcymi odpadow.

2. Prace wykonywac z zachowaniem ogdlnych i szczegdtowych przepiséw bhp.

3. Instalacje wentylacyjng wykonac zgodnie z Warunkami technicznymi opracowanymi przez biuro
COBRTI Instal zeszyt 5

4. Projekt rozpatrywac tacznie z rysunkami i zatgcznikami wykazanymi w spisie tresci.

Stosowane normy

PN - EN 1505 Wentylacja budynkow. Przewody proste i ksztattki wentylacyjne z blachy
o przekroju prostokagtnym. Wymiary
PN - EN 1507 Wentylacja budynkdéw. Przewody wentylacyjne z blachy o przekroju

prostokatnym. Wymagania dotyczgce wytrzymatosci i szczelnosci
PN - EN 12097 Wentylacja budynkéw. Sie¢ przewodow. Wymagania dotyczgce
elementow sktadowych sieci przewoddw utatwiajgcych konserwacje sieci

przewoddéw

PN -EN 12236 Wentylacja budynkéw. Podwieszenia i podpory przewodow
wentylacyjnych. Wymagania wytrzymatosciowe

PN - EN 12599 Wentylacja budynkéw. Procedury badan i metody pomiarowe stosowane

podczas odbioru instalacji wentylacji i klimatyzacji
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4.11 Bilans wentylacyjny
Bilans powietrza wentylacyjnego

© Krotnodé Przyjq.ta ilos¢
S < — wym powietrza Przyjety rodzaj wentylacji
g £ e 1 /h]' wentylacyjnego
£ @ 2 = [m3/h]
lp| o € £ g
Q 13 Q =] S
- [=] N - 3
z o b = ] 2 2
© 2 o Q ]
2 2 2 o 3 3 Nawiewnej | Wywiewnej
® a ] (] =
2 ] z =
o
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
WENTYLACJA OGOLNA
1 ]0.01 Stolarnia 261 1091 0,9 1000 1000 CNW-1 CNW-1
2 |0.02 Szlifiernia 32,40 110,5 1,8 200 200 nawietrzak WD-1
FILTROWENTYLACIA
1 ]0.01 Stolarnia 261 1091 4,6 5000 5000 FILTR LBR FILTR LBR
2 |10.02 Szlifiernia 32,40 110,5 45,3 5000 5000 FILTR LBR FILTR LBR
4.12 Obliczenia stezen NDS
Cel obliczen

Celem obliczen jest okreslenie maksymalnej ilosci pytu drewna - frakcji wdychalnej - ktéra moze nie
zostac przejeta przez ssawki miejscowe i trafi¢ bezposrednio do pomieszczenia, przy jednoczesnym
zachowaniu przyjetego kryterium jakosci powietrza. Uwzgledniono pyt zawracany do pomieszczenia
wraz z oczyszczonym powietrzem za filtrem, zmienne strumienie instalacji technologicznej dla
wariantow A-E oraz ciggfa wentylacje Swiezym powietrzem.

Dane wejsciowe

e NDS dla pytow drewna - frakcja wdychalna: 2,0 mg/m3.

e Stolarnia: kubatura V = 1 091 m3; wentylacja ogdlna swiezym powietrzem Q$w = 1 000 m3/h.

e Szlifiernia: kubatura V = 110,5 m?; wentylacja ogdlna swiezym powietrzem Qsw = 200 m3/h.

e Wentylacja Swiezym powietrzem pracuje nieprzerwanie przez petne 8 h.

e Instalacja technologiczna pracuje w cyklu 45 min pracy / 15 min przerwy. W ciggu 8 h dajeto 6 h
pracy odciggow i 2 h przerw.

e Strumienie odciggu i powietrza zawracanego: A =3 000 m3/h, B =3 800 m3/h, C=4 800 m3/h, D =
4 100 m3/h, E =5 000 m3/h.

¢ Do obliczen zachowano uzgodnione wczesniej zatozenie projektowe: stezenie pytu w powietrzu
po filtrze Cout = 0,10 mg/m3.

® Model obliczeniowy: idealne wymieszanie zanieczyszczenia w kubaturze pomieszczenia; C(0) =0
mg/m?3 na poczatku 8-godzinnego okresu.

Bilans masy pytu
Oznaczono E jako emisje niezorganizowang pytu wdychalnego, ktéra nie zostaje przejeta przez
ssawki miejscowe i trafia bezposrednio do pomieszczenia [mg/h].
W czasie 45-minutowego okresu pracy odciggdw:
V- dC/dt = E + Qzaw - Cout - (Qzaw + Qsw) - C
Stezenie réwnowagowe dla okresu pracy:
Css = (E + Qzaw - Cout) / (Qzaw + Qsw)

Zmiana stezenia w czasie okresu pracy At =0,75 h:
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C1 =Css + (CO - Css) - exp[-(Qzaw + Q$w) - At / V]
W 15-minutowe] przerwie odcigg technologiczny i emisja procesowa sg wytgczone, natomiast
wentylacja Swiezym powietrzem dziata nadal:
C2=C1-exp[-Qsw - 0,25/ V]
Powyzszy cykl powtdrzono osiem razy. Srednie stezenie C8h wyznaczono przez catkowanie stezenia
po czasie w kolejnych okresach pracy i przerw.

Kryterium podstawowe: maksymalne obliczeniowe stezenie w pomieszczeniu w zadnym momencie
cyklu nie przekracza 2,0 mg/m3.

Cmax £ 2,0 mg/m3

Wyniki - dopuszczalna emisja niepochtonieta przy Cmax < NDS

) , Qrazem Pyiz Maks. E Ena45 Eprzez8 C8h przy
. Pomiesz Qzaw Qsw . niepocht . " .
Wariant czenie  [m*/h] [m*/h] wpracy filtra S h limicie
[m*/h]  [g/h] [g/h] [g/cykll  [g]  [mg/m?]

A Stolarnia 3 000 1000 4000 0,30 7,81 5,86 46,87 1,80
B Stolarnia 3 800 1000 4 800 0,38 9,30 6,97 55,77 1,82
C Stolarnia 4 800 1000 5800 0,48 11,16 8,37 66,99 1,84
D Stolarnia 4 100 1000 5100 0,41 9,85 7,39 59,13 1,83

E Szlifiernia 5 000 200 5200 0,50 9,90 7,43 59,40 1,88

* W ciggu 8 h instalacja technologiczna pracuje tgcznie 6 h (8 x 45 min).

Przyktad obliczenia - wariant A
Dane: V =1 091 m3, Qzaw = 3 000 m3/h, Qsw = 1 000 m3/h, Cout = 0,10 mg/m3.
Pyt zawracany przez filtr:

mfiltr =3 000 x 0,10 = 300 mg/h = 0,30 g/h

Dla kolejnych o$miu cykli 45/15 wyznaczono iteracyjnie taka wartos¢ emisji niepochtonietej E, dla
ktérej maksymalne stezenie na koricu okresu pracy osigga doktadnie wartos$¢ 2,0 mg/m3.

Emax,A=7,81g/h
Masa niepochtonietego pytu w jednym 45-minutowym okresie pracy:
m45,A=7,81x0,75=5,86¢g
Masa niepochtonietego pytu w catym 8-godzinnym cyklu uzytkowania:
m8h,A=7,81x6=46,87¢g

Przy tej wartosci maksymalne stezenie wynosi 2,0 mg/m3, natomiast $rednie 8-godzinne stezenie
wynosi okoto 1,80 mg/m3.

e Wartosci dotyczg wytgcznie frakcji wdychalnej pytu drewna. Nie nalezy odnosic ich bezposrednio
do catkowitej masy trocin i wiéréw wytwarzanych przez obrabiarki.

® Obliczenie zaktada idealne wymieszanie. W strefie oddychania operatora przy obrabiarce lokalne
stezenie moze by¢ wyzsze od $redniej w kubaturze.

® Po wykonaniu, regulacji i uruchomieniu instalacji zgodnos$¢ z NDS nalezy potwierdzi¢ pomiarami
narazenia na stanowiskach pracy.
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5.1 Zestawienie urzadzen

Centrale wentylacyjne Tz= -16
Centrala | Centrala Qg Qg Stopien
SYSTEM . . Nawiew | Wywiew | Sprez | (woda Qch | Pel. | Napiecie | Typ | Producent Masa Lokalizacja Uwagi Tn lato | RH lato | Tn zima | RH zima | filtrac;ji Uwagi
nawiewna | wywiewna 60/40°C) (elektryczne) NIW
- m3/h m3/h Pa kW kW kKW | kW V - kg °C % °C % -
Nagrzewnica el.: 0
OPTIMAX- W [ 1.4 kW oblicz. F7lePM2,5- | O92ysk 83%
L . " RGS-10- eWNGUZNa; | 310 i max. 505, | @ma): UoC
Wentylacja ogélna pracowni stolarskiej N1 w1 1000 1000 300 0,0 3,0 00|08 230 | gcorp. JUWENT 291 lokalizacja wg | \yeniatory 28 52 18 8 M5/ePM10- | 75:1%; SFP
W-C-NE rys. IW1 centrali: 0,8 KW / 50% | g
230V. (ms)
Filtrowentylacja - odciggi pytu i trocin
SYSTEM Symbol Wywiew Sprez Pel Napiecie Typ Producent Masa Lokalizacja Uwagi
- - m3/h Pa kW V - - kg - -
Filtrowentylacja - filtr centralny 5000 2,2 400 LBR-B 2LE Nederman 558 Na zewnatrz budynku | 2 mod.; St1; Kst 199 bar-m/s; Pmax 9 bar; XT15; sprinkler; Insight CP; 2x1,1 kW.
Filtrowentylacja - wentylator odciagowy 5000 4000 11,0 400 Eg(? gg’:g Nederman 215 | Nazewnatrz budynku ﬁ#é‘;fgé%%’ zﬁgiﬁﬁ(‘)’g}géw 95zaHf°§fgd?08 é\(’)vm"tv)igﬁ';F?gjsﬁ?ffmlujmk drgan
Nawiewniki
SYSTEM Symbol Wydajnosé Pel Napiecie Lokalizacja
- - m3/h kw \Y -
Nawiewnik $cienny z nagrzewnica NOG-S-150A 100 0,31 230 0.02 Szlifiernia
Nawiewnik $cienny z nagrzewnica NOG-S-150A 100 0,31 230 0.02 Szlifiernia
Wentylatory wyciggowe
SYSTEM Symbol | Wywiew | Sprez Pel Napiecie Typ Uwagi
- - m3/h Pa kW v - -
Wentylator wyciaggowy dachowy WD-1 200 130 0,1 230 DHS 190EZ sileo Podstawa ttumigca SSD 190
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strefa bezpieczeristwa - odciazenie wybuchu
) \/panel dekompresyjny montowany u gy fitra
—< Filtr workowy LBR-B 2LE 5000 m3/h
wentylatory regeneracyjne 1,1 kW/400 V

panel dekompresyjny montowany u géry filra

Wentylator promigniowy Combifab F56 S315
ATEX: 12D Ex ¢ IIC T135°C Db /Il 3D Ex h B T135°C D¢
5000 m3/h

Moc elektryczna 11 kW / 3~400V
\ \ strefa bezpieczeristwa - odciazenie wybuchu
Klapa zolacji wybuchu (zwrotna) - %Iaw:ewmk NWW-4P 1200x1200x300 pion do podchzgnia odcin@a elastycznego 10 m
CARZNS 250 Ex D, St1, SK2 nawiew kompensacyjny 9150 - sprzafanie posadzki 1300 m3h
\ | 5000 m3/h
D —d
LM T
Przepustnica gilotynowa GKML RSN —= -
9250 z sitownikiem pneumatycznym (odcinajaca) \ —ff’§ —
TR [ EoT ] -
. 12X ‘ ;7 1400 m3hl.3 600 m3/h Dy nawieuna D250
9 (0125 914 | SAP-Z- 250 - R-RAL 9010
—1000 m3h S0 m3h

Nk NP 1200112001300 Y sz:f%};ggykf’;ﬁ:y FS

nawiew kompensacy — ,

P — 5E(J_m3/h 77 yoiagowa 4006700

i e B e — BT — U
——Ayciag 2x 1500 m3h
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ g < J «{Htf: entrala wentylacyjna CNW1: 1000 m3/h
/ kraéee 700x300 do gbry

fitr okratqy kanalowy z kratka

OFK 200~ - 2m3h

wenfylacjaogdlna-
wentylator daghowy

2100
700 m3/h

» = 7/ A
»H< o
— 7 L. 7 S

Humik aktusyczny @315 SLEFL

Wyciag 2 1000m3h_
0150 pifelastyczny L=1,2m L]
.@150 2800 m3/h S - Humik aktusyczny @315 SLEFL ;j“:
1600 m3/h . S 012 oelasyczny =05 m T
150 7100 \XES{‘X\:\;& 1100 m3/h czerpnia powistrza 4004600
N\ 700 m3h e .
Nawietrzak 0150 z grzafkq elektryczng pion do pocgczenia odcinka elastycznego 10m
NOG-S-1504 W230v 9150 - sprzatanie posadzki 1500 m3/h
100 m3h 100m3h typu NOG-S-1504 0 mocy 305 Wi230 przatanie p

Moc elektryczna 0,8 KW/ 230V
Moc nagrzewnicy pobieranaimax: 1,5/ 3,0 kW; 230V

T wyminiadachowa WDE

Z kofnierzem doszczelniajacym
na kanaf 0315

Kanaty wentylacyjne nawiewne - nowe
S ] Kanaly wentylacyjne odciagu pytu  trocin - istnigjace
Kanaty wentylacyjne odciagu pytu i trocin - nowe
Kanaly wentylacyjne wyciagowe - nowe
= —| Kanaly wentylacyjne czerpne - nowe

Kanafy wentylacyjne wyrzutowe - nowe
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% ~ 1 Kanaly wentylacyjne nawiewne - nowe
| SONCSONCS] Kanaly wentylacyjine odciagu pylu ftrocin - Istnigjace

I 1 spse——— ina e Hrocin -
- . _sirefa bezpieczarishea - odiazenie wybuchu 1 Kanalywentylacyne odciagu pylu | trocin - nowe
/ Q/ﬁ \/// __—vanel dekompresyiny montowany  gdry fitra - oy Kanalywentylac -
A, /(//,/Fi!trworkowyLBR-B2&5000;113/17 | e - JJné yciag
[ 7 / o /\/ We”’{'a.t‘;” 'ege”e,'acy’"e7‘7kW/400,Vf,{ | 1 Kanaly wenfylacyjne czerpne - nowe
;- X -panel dekompresyjny monfowany u gory filfra
) — ;V/// Wentyltor promieniowy Combitab F56 315 1 f—-————1  Kanaly wenlylacyjne wyrzutowe - nowe
\ 7\ ATEX: 1120 Fxc C T4365°C Db/ I 3D Ex h 1B T135°C De
_ ,
/ e \ 5000 mah |
\ J /T Moc elektryezna 11 kW/ 3400V ;
o~
\ \\ ; N ,/:/ p / P /sz'refabezpieczeﬁsiwa-odciqieniewybuchg o ’
Kapa zolagi wybuichy (zuroina) B \ e 6%/ L aiewnik AP 120012000300 pion dopodceenia oinkeclastyzrego 0m ‘
CARZ-NS 250 D, St1. 812 Y < (ﬁ/ ;daowoﬁevgi;hompensacwny {0150 spraatenie posadzki 1300 m3h l
. |
|

N\ 4
o4
%\&

Przepustnica gilofynowa GKML o
(3250 z siownikiem preumatyczaym (odoinajace) S
— (150 100
" v WiV
| 1400 m3h 3 600 m3h | Dysza nawiewna D250
) R =0 |4 | SAP-Z-250-R-RAL 9010
: 1300 m3) N ,
: L | Adodakowy il kanelowy FS
) AT 7 G4 szuftadowy + krata
= > 500m3h_— 'd / wyciagowa 400x700
o e
- mih” |
jZRR0 ) : <aifm| | E: i N 5 e o n
2000 m3fh J g I// /,VCentraia wenlylacyjna CNW1: 1000 m3h Uagedniono pod wzgledem wymagad higienicznych
e 1 o feice 700x300 do gory i zdrowotnych bez zastrzeied (z jeniem)
[ P~ Woc clktycana 0.8 KW/ 230V /”A
s y ) :
| L/ oc nagrzewnicy pobieranalman: 1,5/ 3,0 kW 230V
Voul T rwmbeddowWDE e
Sk aklusyezny 0316 SLEFL /// A 7 kolnieszem doszezelniajacym
pilslastyczny L=1.2m l 8 el 0515
: thumik aktusyczny 9315 SLEFL &
S iff 0{‘ m pifelastyczny =06 m M|
“\\a\ O m3/ S ‘ 72 7 W
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JEDNOCZESN
— wariant

adzenie / model

JAROMA DSVC

GOMAD FD-2

JAROMA EKONO

HOLZMANN KAM115

ROBLAND - pilarka formatowa

Pilarka stotowa — starszy typ

GOMAD WF-20

JAROMA DSNA-63

JAROMA DMTB-35

VEB IMA EHS-6

GOMAD FG-2

Szlifierka dtugotasmowa

Producent

JAROMA

GOMAD

JAROMA

HOLZMANN

ROBLAND

Nieustalony

GOMAD

JAROMA

JAROMA

VEB IMA

GOMAD

Nieustalony

Szlifierka tarczowa dwustronna Nieustalony

INWENTARYZACJA URZ

Wyrdéwnywanie i struganie powierzchni; powstajg
widry oraz trociny o wigkszej frakcji.

Frezarka dolnowrzecionowa. Odbiér widréw i pytu
z ostony frezu oraz z przestrzeni pod stotem.

Obrabiarka frezujaca/krawedziowa do elementéw
drewnianych; pyt i drobne widry przy narzedziu.

Okleiniarka krawedziowa; odciag pytu i drobnych
wiéréw z obrobki obrzeza.

Cigcie ptyt i drewna pitg tarczowg; trociny oraz pyt
powstajg nad i pod stotem.

Cigcie drewna litego pita tarczowa; emisja trocin
spod stotu

Wiertarko-frezarka do wykonywania otworéw i
obrébki krawedziowej; pyt i drobne widry.

Grubiarka do strugania elementéw; duza ilo$¢
wiéréw i trocin transportowanych z obudowy
watu.

Pilarko-frezarka/obrabiarka kombinowana;
trociny z ciecia i wiéry z frezowania.

Starsza obrabiarka wieloczynnosciowa; rodzaj
emisji zalezy od uzytego zespotu roboczego.

Frezarka gérnowrzecionowa; drobne widry i pyt
powstaja bezposrednio przy narzedziu.

Szlifowanie dtugg tasma; powstaje drobny, tatwo
unoszacy sie pyt drzewny.

Szlifowanie na tarczach po obu stronach maszyny;
bardzo drobny pyt drzewny.

iczba czynnych
kréécow

Srednica krééca
[mm]

150

125

100

150

150

100

100

180

150

160

100

150

125

Predkos¢ przyjeta
[m/s]

22,0

22,0

22,0

20,0

20,0

20,0

23,0

22,0

22,0

22,0

23,0

23,6

23,0

Proponowana
wydajnosé [m*/h]

I 1400m*/h
I 1000m*/h
‘ 600m*/h
I 1300m*/h
I 500m*/h
I 1100m3/h
‘ 700m?*/h
I 2000m*/h
IOOm’/h
I 1600m*/h
‘ 700m?3/h
IOOm’/h
I 2000m*/h

Uwagi do podtaczenia

Podtaczenie do instalacji centralnej. Przyjeto
predkosé 22 m/s;

Przyjeto dwa jednoczesnie czynne krééce $125 mm
i predkosé 22 m/s. Wykona¢ odbidr z ostony frezu i
spod stotu.

Przyjeto jeden krociec $100 mm i predko$¢ 22 m/s.
Kréciec powinien by¢ mozliwie blisko ostony
narzedzia.

Przyjeto jeden kréciec 100 mm i predko$é 20 m/s.
Przewdd elastyczny prowadzi¢ na podwieszeniu,
bez zataman.

Przyjeto dwa jednoczeénie czynne krééce @150 mm
i predkos¢ 22 m/s. Podtaczy¢ odciag dolny i ostone
gobrna tarczy.

Przyjeto dwa jednoczesnie czynne krééce @150 mm
i predkos¢ 22 m/s. Zalecany odbidr spod stotu i z
ostony goérnej.

Przyjeto jeden krociec $100 mm i predko$¢ 22 m/s.
Zastosowac krotkie, antystatyczne potaczenie
elastyczne.

Przyjeto jeden kréciec @180 mm i predkos$é 22 m/s.
Podejscie wykonac z gtadkiej rury, z krotkim
odcinkiem elastycznym.

Przyjeto dwa jednoczeénie czynne krééce @150 mm
i predkos¢ 22 m/s. Zweryfikowaé oba punkty
odbioru dla trybu cigcia i frezowania.

Przyjeto jeden kréciec 160 mm i predkosé 22 m/s.

Przyjeto jeden krociec $100 mm i predko$¢ 22 m/s.
Odciag doprowadzi¢ bezposrednio do obudowy
strefy skrawania.

Przyjeto dwa jednoczeénie czynne krééce @150 mm
i predkos¢ 23 m/s, co daje okoto 3000 m3/h.

Przyjeto dwa jednoczesnie czynne krééce @125 mm
i predkos¢ 23 m/s, co daje okoto 2000 m3/h.
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Wartos¢ [mm] 800 1100 1750 300 700 150 100 1410 - - - - -
S JUWENT

SZYMAKSKI, NOWAKOWSKI Sp) OPTIMAX-RGS-10-EC21-P-W-C-NE
08-500 Ryki, ul. Lubelska 31
tel. 0-81 883-56-00 e-mail: info@juwent.com.pl
Wykonanie| Standardowa |Obudowa| Wewnetrzna Data opracowania | 2026-08-05 N Osoba | Artur Rathnow
Str. obstugi Prawa Automat. TAK Masa (+10%) 291 [ kg c;) Fima | JUWENT o/Gdansk
Q
Ekoprojekt Zgodny System | SWNM/DSW Wsp6tczynnik SFP 1.61 | kwimasis| & |Adres |#
o
= Wydajnos¢ powietrza [ 1000 [ m3/h z Wydajnosé powietrza [ 1000 | m3/h O | Kontakt |+ 48 664 465 227, mail: gdansk@juwent.com.pl
%] Sprez dyspozycyjny 300 | Pa g Sprez dyspozycyjny 300 | Pa < Osoba | -
<
z Predko$¢ przeptywu 1.32 | mis Predko$¢ przeptywu 1.32 | m/s é Firma |-
Obiekt | PCE Lebork ; Adres -
o |9496/CR | oznacz. | NWA/- 5 [Kontakt |-
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CE AL

CZESC NAWIEWNA

=

FILTR KASETOWY

Klasa F7/ePM2.5-50% - Opor poczatkowy 64 Pa
Gabaryty / ilo$¢ sztuk 695x385x96/1 mm Opor sredni 114 Pa
Opor koncowy 164 Pa
@|WYMIENNIK - REC+53-500-30
OKRES ZIMOWY OKRES LETNI
Stan przed wymiennikiem -16,0/99,0 °Cl% Stan przed wymiennikiem 28,0/52,0 °Cl%
Stan za wymiennikiem 13,8/10,9 °Cl% Stan za wymiennikiem 28,0/52,0 °Cl%
Spadek cisnienia 84 Pa Spadek cisnienia 0 Pa
Odzyskana moc 10,0 kW Odzyskana moc 0,0 kW
Sprawnos¢ temperaturowa 83 % Sprawnos¢ temperaturowa 0 %
+ |NAGRZEWNICA - NE/48x24/1 - 1x510/1-1x510/2
Stan przed wymiennikiem 13,8/10,9 °Cl% llos¢ sztuk 1 szt.
Stan za wymiennikiem 18,0/8,0 °Cl% Moc obliczeniowa 1,4 kW
Spadek cisnienia powietrza 8 Pa Moc max 3,0 kW
Predkos$¢ naptywu powietrza 2,4 m/s Podziat sekgciji 2+1 kW
Podziat natezenia pradu 2,9+1,45A
* Minimalna dopuszczalna predkos$¢ w Swietle wymiennika wynosi 1,5 m/s
O|WENTYLATOR - GR20V-4IP.Z8.AR - 117624 x 2
WENTYLATOR SILNIK
Obroty/obroty max. 3637/3950 /min Moc nominalna silnika 2x0,17 kW
Cisnienie statyczne 507 Pa Obroty nominalne 3950 /min
Cisnienie statyczne (filtry czyste) 457 Pa Prad nominalny 2x1,46 A
Pobdér mocy zespotu 2x0,13 kW Prad w punkcie pracy 2x1,11 A
Pobér mocy zespotu (filtry czyste) 2x0,12 kW Zasilanie 1x230 \%
Wsp. Psfp (filtry czyste) 833 W/m3/s Nastawa obrotéw wentylatora 92 %
Wspodtczynnik dyszy k 38 -
Cisnienie na dyszy 173 Pa
Sprawnos¢ statyczna wirnika 70,5 %
Sprawnos¢ statyczna wentylatora 60,7 %
Sprawnos¢ statyczna systemu 55,1 %
JMWint 269 W/m3/s
DANE AKUSTYCZNE
POZIOM MOCY AKUSTYCZNEJ
Czestotliwos¢ [HZ] 63 125 250 500 1000 2000 4000 8000 | Suma
Wilot powietrza [dBA] 41.3 42.4 53.2 56.7 50.3 42.7 32.1 21.6 59.2
Wylot powietrza | [dBA] 45.3 471 58.8 70.7 68.5 70.1 68.7 60.4 75.9
Otoczenie [dBA] 33.3 29.1 35.8 43.7 40.5 421 42.7 25.4 48.8
CZESC WYWIEWNA
=|FILTR KASETOWY
Klasa M5/ePM10-50% - Opdr poczgtkowy 17 Pa
Gabaryty / ilo$¢ sztuk 695x385x96/1 mm Opor $redni 34 Pa
Opor koncowy 51 Pa
@|WYMIENNIK - REC+53-500-30
OKRES ZIMOWY OKRES LETNI
Stan przed wymiennikiem 20.0/40.0 °Cl% Stan przed wymiennikiem 25.0/50.0 °Cl%
Stan za wymiennikiem -2.6/95.3 °Cl% Stan za wymiennikiem 25.0/50.0 °Cl%
Spadek cisnienia 112 Pa Spadek cisnienia 0 Pa
Producent zastrzega mozliwo$¢ wprowadzenia zmian w konstrukcji sprzedawanych towaréw. Dane zawarte w ofercie dotyczace mas, wymiaréw,
a takze rysunkéw podajg wartosci przyblizone o ile nie stwierdzono wyraznie, ze sa gwarantowane.
www.juwent.com.pl NW1/- Strona 2/3
2026-08-05 14:05 9496/CR




S JUWENT

O|WENTYLATOR - GR20V-4IP.Z8.AR - 117624 x 2

WENTYLATOR SILNIK

Obroty/obroty max. 3473/3950 /min Moc nominalna silnika 2x0,17 kW
Cisnienie statyczne 446 Pa Obroty nominalne 3950 /min
Cisnienie statyczne (filtry czyste) 429 Pa Prad nominalny 2x1,46 A
Pobér mocy zespotu 2x0,11 kW Prad w punkcie pracy 2x0,97 A
Pobdér mocy zespotu (filtry czyste) 2x0,11 kW Zasilanie 1x230 \%
Wsp. Psfp (filtry czyste) 780 W/m3/s Nastawa obrotéw wentylatora 88 %
Wspotczynnik dyszy k 38 -

Cisnienie na dyszy 173 Pa

Sprawnosc statyczna wirnika 66,3 %

Sprawnos¢ statyczna wentylatora 57,1 %

Sprawnos¢ statyczna systemu 55,7 %

JMWint 232 W/m3/s

DANE AKUSTYCZNE

POZIOM MOCY AKUSTYCZNEJ
Czestotliwosé [Hz] 63 125 250 500 1000 2000 4000 8000 | Suma
Wilot powietrza [dBA] 40.9 41.9 54.1 56.0 50.8 43.5 33.1 22.5 59.2
Wylot powietrza | [dBA] 445 454 59.0 70.2 68.9 70.7 71.5 63.1 76.7

Otoczenie [dBA] 31.5 26.4 35.0 422 38.9 40.7 41.5 24 1 475
ELEMENTY OPCJONALNE
Kroéce 4 szt
AUTOMATYKA
A-RGS-EC-10-NE-SPE
skrzynka zasilajgco/sterujgca 1 szt
sterownik z zdalnym panelem: BMS - Mod Bus / Ethernet TCP-IP 1 szt
kanatowy czujnik temp. nawiewu 1 szt
kanatowy czujnik temp. wym. krzyzowego 1 szt
kanatowy czujnik temp. wywiewu 1 szt
kanatowy czujnik temp. zewnetrznej 1 szt
presostat filtra 2 szt
sitownik przepustnicy 3 szt
termostat NE 1 szt
EKOPROJEKT
2018
Wartos¢ / Limit
Odzysk ciepta TAK
Sprawnosé cieplna UOC (nt_swnm) 75.1/173%
Jednostkowa moc wentylatora (JMW_int) 501 /1121 W/m3/s
Naped wentylatora TAK
Kontrola stanu filtrow TAK
Zgodnos¢ z wymogami Ekoprojektu Zgodny

UWAGI

Producent zastrzega mozliwo$¢ wprowadzenia zmian w konstrukcji sprzedawanych towaréw. Dane zawarte w ofercie dotyczace mas, wymiaréw,
a takze rysunkéw podajg wartosci przyblizone o ile nie stwierdzono wyraznie, ze sa gwarantowane.

www.juwent.com.pl NW1/- Strona 3/3
2026-08-05 14:05 9496/CR




Nederman

Product leaflet

LBR-B SmartFilter

LBR-B Filtr SmartFilter ze zbiornikami na pyt do zastosowan w
warunkach lekkiego zapylenia

This content is protected under copyright law, furnished for informational use only, and subject to change without notice. © Nederman Holding AB
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Nederman LBR-B SmartFilter

LBR-B SmartFilter

@ Konfigurowalny. Modutowa konstrukcja w potaczeniu z szeroka gama akcesoridw do filtrow i
systemdéw pozwala na skonfigurowanie filtra LBR SmartFilter do unikalnych potrzeb Twojego
zaktadu. R6znorodnos¢ rozmiaréw filtréw oraz mozliwos¢ obstugi nadcisnieniowego
(dodatniego) lub podcisnieniowego (ujemnego) uktadu przeptywu powietrza oznacza, ze filtr
jest zoptymalizowany do Twoich potrzeb.

@ Przysztosciowe rozwiazanie. Sterowniki LBR SmartFilter sa standardowo przygotowane do
pracy w technologii lloT, a nasza autorska platforma Insight usprawnia ich biezace dziatanie |
przygotowuje zaktad do cyfrowej przysztosci. Moduty filtracyjne moga by¢ dodawane w
przypadku, gdy wymagana jest dodatkowa wydajnosc.

@ Niskie koszty operacyjne, dtuga zywotnosc filtra, niskie straty ciSnienia roboczego i wydajne
czyszczenie filtra zmniejszaja catkowity koszt uzytkowania w poréwnaniu z alternatywnymi
rozwigzaniami typu pulse jet lub mechanicznymi wstrzasarkami.

@ Zgodnosc z przepisami. Filtr LBR SmartFilter jest zgodny z najnowszymi normami i
przepisami dotyczacymi pytow wybuchowych ATEX i NFPA, a nasze przeszkolone i
doswiadczone zespoty sprzedazy moga dostarczy¢ kompletny i gotowy do uzycia system
spefniajacy wymogi prawne.

@ Zrownowazony rozwoj. LBR SmartFilter oferuje energooszczedne rozwiazanie, ktére
umozliwia odzyskiwanie surowcow w celu ich ponownego wykorzystania lub recyklingu.

LBR-B jest zaawansowanym, gotowym do lloT, odpylaczem workowym (baghouse) odpowiednim do zastosowan w pracy
ciagtej, w ktoérych wystepuja niskie ilosci powietrza i lekkie obcigzenie pytem. Modutowa obudowa filtra moze by¢
dostosowana do wymaganego przeptywu powietrza, a dodatkowe moduty moga byc¢ instalowane w przypadku, gdy
wymagana jest dodatkowa wydajnosc.

Powietrze dostaje sie do filtra przez modut wlotowy lub wlot lejowy, gdzie ciezkie/duze czastki pytu wypadaja ze strumienia
powietrza. Pozostate drobne czasteczki przechodza przez szereg wysoce wydajnych filtréw SUPERBAG, umozliwiajac przeptyw
czystego powietrza. W miare gromadzenia sie pytu na workach filtracyjnych wentylator regeneracyjny umieszczony na kazdym
module filtracyjnym wdmuchuje powietrze w odwrotnym kierunku, zrzucajac zebrany pyt do leja zasypowego, gdzie jest on
zbierany do pojemnikéw na pyt umieszczonych ponizej leja.

LBR SmartFilter wyposazony jest w panel sterowania Insight, ktéry zapewnia petna kontrole nad filtrem i akcesoriami systemu.
Czujniki rozmieszczone w catym systemie monitoruja i gromadza krytyczne dane operacyjne na potrzeby lokalnych elementéw

sterujacych, a takze mozna je podtaczy¢ do opartej na chmurze platformy lloT firmy Nederman w celu zdalnego monitorowania
i analizy danych systemowych.

This content is protected under copyright law, furnished for informational use only, and subject to change without notice. © Nederman Holding AB
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Covering Note:

Nederman

ConfigurationID: e9d6d04b-fa04-41a4-9335-c42e325b4af6

Item Number
LBR

Configuration

Customer Account No.

Reference

Filter type & Size
Short Description

Product Type

Filter type

Module size
Vacuum/Overpressure
Dust type

Number of modules, total
Kst

Pmax

Outside-zone
Specification of dust

Inlet & Outlet

Placement of inlet module
Back pres. flap valve, bottom
Nippel as inlet, bottom end
Outlet / bottom type

Rotary Valve for Screw
Placement Door/reg./Ex-relief
Inspection doors, bottom end
Hopper Door sensor

Accessories
Filter legs, length
Windcross for extended legs
Filterbag
Regeneration Fan
Fan weather cowl
Shaker frame
Sprinkler system
Platform and ladder

Control
Insight Control Panel
Number of regeneration fan(s)
Number of extraction fan(s)
Frequency drive
Fan motor 1
Extraction fan(s) vibration sensor(s)

Extraction fan(s) bearing temperature
sensor(s)

External dust handling

Fieldbus communication

Fieldbus protocol

Duct pressure

LBR-B / LE / Overpressure /
Combustible St1 (Kst <= 200)
COMPLETE

LBR-B

LE

Overpressure (P)
Combustible St1 (Kst = 200)
2 modules

199 bar*m/s

9 bar

non-zone

Organic Dust

No inlet module

None

None

With bin's included

No (Not required or no Screw)

E) Door b, Reg. opposite Top vent
Standard, bolted

No

L=1596 (625 - 1000 adj. range)
No

XT15

Reg.Fan Z 22 1,1kW 800x800 std
No

None

Yes

No

Yes

2

1

Inverter included in the delivery
11 kW

No delivery - panel connection
possible

No delivery - panel connection
possible

No

No

None

Yes, dP Sensor Board T1

Page 1 of 2



Fan energy consumption Yes, from VFD
Pressure superbags sensor (dP Dwyer) Yes

Airflow sensor (dP Dwyer) Yes

Level of dust in the external container/ No delivery - panel connection
Silo possible

Explosion detection and shutdown Yes, venting panel sensor
Particulate Sensor No

Outlet duct size (clean side) None

Control panel type CP1B

Insight Control Panel size 800x1200x300 (WxHxD)

Mounting, Logo & Info

Assembly Bottom and top mounted, 2-part
Nederman logo, placement Upper Left, Front Filterside
Manual language Polish

Sea Transport No

Additional specification No additional specification
Total weight of filter 558 kg

Page 2 of 2



Technical leaflet

Nederman

LBR-B SmartFilter with dust bins

The filter is designed for small air flows with limited material content.

Specification

Parameters Description

Temperature Max. 75°C

Positive pressure Max. 800 Pa
Max. 500 Pa for Standard (overpressure)

Negative pressure | version
Max. 5000 Pa for Vacuum version
230/400V

Power supply: Regeneration fan—1,1 kW
(option 2,2 kW)

Filter element Superbag 2000 XT15 with 2200 mm
collar

Max. ity of

ax. quantity o 4 modules

modules

Filter area (m2) HJ: 85 m? HE: 42 m?

per module LJ:40 m? LE: 20 m?

Max. filtration HJ: 340 m? HE: 168 m?

area (m?) LJ: 160 m? LE: 80 m?
At the inspection doors in the filter
hopper.

Door switch At one filter module door per each 5
modules
At each inlet module door.

Product Marking of LBR-B SmartFilter:

The marking is based on product certificate Baseefa
06 ATEX 0068X.
* The explosion relief doors are marked:

c € 1026 @ Il D

The LBR-B filter is used for cleaning of smaller
amounts of waste-laden extracted air particularly in
the wood and paper industries.

The extracted material is separated in the filter hopper
and collected in metal bins.

The LBR-B filter is suitable for explosive dusts type
Stl and St2.

Description

The LBR-B isamodular filter made of galvanized steel.
(Size of base module: 1200 x 1200 mm).

The filter is self-supporting; it has telescopic
supporting legs and is suitable for outdoor locations.

Each filter module is fitted with a combined inspection
and explosion relief door.

Side venting is standard. (Option — top venting or
venting type UP).

The filter is available in two widths, type E — one
module wide (1200 mm) and type J — two modules
wide (2400 mm).

Inlet of air in hopper or via inlet module.

A regeneration fan can be mounted for reverse air
cleaning of the filter bags according to a pre-set

sequence. Positioning ofthe regeneration fans optional
on the roof or on the side.

Superbag 2000 XT15 antistatic polyester filter bags are
standard (25 per module).

Filter marking for dust type St1, non-zone classified
areas:

C €1026 @ I D St1

Filter marking for dust type St1 and St2:

c €1026 @ Il D St2

Page 1



LBR-B SmartFilter Specification Nederman

Dimensions
LBR-B with metal bins
H
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D*** F G H I J** K** M (o] P* Q R S U

E | 2400 1106 | 485 | 1200 | 800 | 3600 | 720 | 2937 @ 3740 | 1120 | 777 | 2960 | 135 | 1200 @ 115 | 150 | 47 | 23
J 2400 | 1106 | 485 | 1200 | 800 | 3600 | 720 | 3420 | 4220 | 2320 | 1260 2960 135 | 2400 @ 115 | 150 | 47 | 23

* Optional position of outlet / reg. fan. 800 x 800 or 600 x 600 mm. (LJ version: not on door side)
** Height of LJ version — reduce 1440 mm

***400 mm to bottom place in hopper

# Optional 1200 mm.

L1 - telescopic filter legs No. of modules H No. of modules H
Type Min. Adjust Max. Adjust 1THJ&LJ 1200 1HE&LE 1200
L=1196 155 850 2HJ &LJ 2400 2HE & LE 2400
L= 1596 555 1250 3HJ&LJ 3600 3HE & LE 3600
L=2195 1155 1850 4HJ&LJ 4800 4HE & LE 4800
L=2596 1555 2250

All dimensions in mm.

Ordering

When ordering LBR-B filter, please specify:

« Dust characteristics K, andp__
» Installation area zone-rating (non-zone)

 Filter material type (only antistatic) N eder man

» Answers to the question session in the configurator www.nederman.com
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Combifab FZ56-5315
F56/5/1/0315/0110/50/m

Calculated parameters:
Air flow 5000 [m3/h]
Total pressure 4149 [Pa]
Static pressure 4000 [Pa]
Dynamic pressure 149 [Pa]
Impeller RPM 2901 [RPM] 49 [Hz]
Impeller max RPM 4213 4213 [RPM]
Inlet speed 17.8 [m/s]
Power consumption 8.8 [kW]
Fan efficiency 65.7 [%)]
Drive type D04
Motor 11 [kw] 2950 [RPM] 50 [Hz]
Fan weight 92 [kg] (without motor)

Frequency Characteristics of Noise

Lw dB
(open inlet g outlet)

975§ 101.2 1 101.3 | 97.7 | 94.2 | 85.8 | 83.7 | 78.8 | 106.1

66.3 | 80.2 | 873 |89.7]1892|818]79.7]|728] 94.3

523 682 | 743 | 777|772 70.8 | 68.7|61.8] 82.2

Lp dB(A)
(open inlet & outletz
Lp dB(A)
(ducted inlet & outlet)

453 ] 56.2 | 583 | 56.7 | 55.2 | 47.6 | 45.7 ] 39.8 ] 63.1

Lp dB(A)
{ducted inlet & outlet in sound-box)

Sound/noise data:
Lw dB : sound effect in dB
Lp dB(A) : sound pressure level at distance 1 meter and space factor corrected to dB(A)

Input data

Air flow 5000 [m3/h] Airflow tolerance

Static pressure 4000 [Pa] Pressure static

Temperature 20 [°C] Power reserve

Gas density 1.2 [kg/m?] Elecmcaflr:::::;:

Humidity relative 40 [%] Humidity absolute

Atmospheric pressure 101325 [Pa] ATEX

Altitude 0 [m] Number of reflective

surfaces

20 [%]
4000 [Pa]
10 [%]

50 [Hz]

5.8 [g9/kg]
YES

2

Pt

Adrian Marcinkiewicz

2026-07-23

Nederman

The fan selector data output is approximate. It
is recommended to get critical results
confirmed by Nederman.

O Design point: 5000 [m?/h] @ 4000 [Pa]
@ Operating point: 5000 [m?/h] @ 4149 [Pa]

25 000 12,5
12,0
20 000 15
1,0
15000 10,5
100
10000 9,5
9,0
5000 8,5
1 — 5,0
0 : 7.5
3947 5000 6000 7000 8000 9000 10 000 11411

V [meh]



Covering Note:

Nederman

ConfigurationID: 695cd77c-3325-4807-8aad-d565cf528eaf

Item Number Customer Account No. Reference

COMBIFABF

Configuration

Configuration Format

Short Description

Data

Airflow actual m3/h

Altitude m above sea level
Total pressure increase Pa
Operational temperature deg.C
Calculated impeller RPM

Fan max RPM

Construction

Fan impeller type

Fan inlet diameter

Drive type

Drive type

Motor Standard

Motor kW

Frequency controlled motor
ATEX classification

Ex Marking

Gas temperature

Fan insulation

Fan direction
Inspection door option
Inspection door location
Weight excl. motor kg
Motor weight

Total weight of fan

Drive

Motor vendor

Current frequency

Motor rpm

Motor voltage

Fan motor efficiency

Thermal protection on a motor
Thermal protection on a shaft
Vibration sensor

Motor w/ electrically insulated bearing
Motor ATEX zone

Motor building form

Motor frame size

Impeller hub diameter

CombifabF - 56S / 315mm / Direct
drive D04 / RAL 5009

5000 m3/hr
100 m
4149 Pa
OdegC
2901 RPM
4213

56 S

315 mm

Direct

Direct drive D04

IEC

11 kW

Yes

Internal 2D / External 3D
12D Ex c llIC T135°C Db / 11 3D Ex
h 11IB T135°C Dc

-20 to +60 deg C

No

RDO

Standard position

21:00 hrs

92

123

215

Standard motor

50Hz

2 Pole ~3000 at 50Hz
400/690V

IE3

3xPTC + PT100 (Flange-end)
None

Yes

No

13D Ex tc llIB T125°C
B35 with legs (foot)/flange
160

42
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Accessories

Paint specification

Scroll wear lining

Extra abrasion resistant impeller

Sparkless inlet

Sound box delivery

Sound box size

Vibration absorbers
Vibration absorber type
Rotation sensor

Drain plug

Manual language

Inlet reducer type

Flexible connection at inlet
Outlet transition type
Flexible connection at outlet
Sea Transport

Additional specification

Blue - RAL 5009 semi gloss
(standard)

Yes

Yes

Yes

No

No Sound box

No

None

No

Yes

Polish

None

No

None

No

No

No additional specification

Page 2 of 2



( . ) Product selection
( k“maoprema Position: SAP-Z - 250 - R - RAL 9010

Ceiling diffuser /

Product selection

Date: 17.08.2026
SAP-Z

Technical description

Size: W
Material/Finish: R
Air volume: V=500 m3/h
Throw length: L=240m '
Distance to ocupation zone : H1=40m
o For air supply with large throw distance and low noise requirements
o Made of anodized aluminium, standard powder coating RAL 9010.
« Adjustable discharge angle (+30°)
ORDER CODE Options:
SAP-Z - 250 - R - RAL 9010 o RAL(only the diffuser is powder coated)
o With extended casing
Output
Discharge type: Horizontal isothermal discharge
- L — L -— - L -—
\ a = - I - Y E -
v, v,
At _ At
H, ' H,=H : '
'
v H, i VH,
' AtH, 120 0y AtH,
Effective velocity: vef =10.80 m/s

Velocity at distance L:
Velocity at distance h:
Pressure drop:

Sound power level:

vL=039m/s
vh=0.04m/s
dp =70 Pa

Lwa = 33 dB(A)
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#* SAW-POL Nawiewnik wyporowy NW-4p

Opis i zastosowanie

Nawiewniki wyporowe NW-4p stosowane sg w pomieszczeniach przemystowych lub uzytecznosci publicznej, w miejscach gdzie
zachodzi potrzeba doprowadzenia duzej ilosci Swiezego powietrza wraz z matg predkoscig w strefie przebywania ludzi.
Nawiewniki te mogg by¢ wolnostojgce, montowane przy $cianie lub osadzone we wnece Sciany.

Zog
ot
a0t @ “98g

L]
&

Produkt posiada znak budowlany B, oraz atest higieniczny. “

<
-3
> e
] "
%
)

7,
Yz231a08

9

Materiat i wykonanie

Nawiewniki wykonane sg z dwdch ptaszczy blachy perforowanej (wewnetrzny i zewnetrzny)o réznym stopniu przeswitu.
Nawiewniki mogg by¢ wyposazone w krééce dolotowe prostokatne lub okragte, do potgczenia odpowiednio z kanatami
prostokatnymi lub okrggtymi. Prostokatny korpus moze by¢ posadowiony na podstawie w postaci cokotfu - opcja dla wersji
wolnostojacej. Nawiewnik z demontowalng ptytg czotowa z ramkg zewnetrzng pozwala na osadzenie go we wnece Sciennej
i zamaskowanie szczelin pomiedzy $ciang a nawiewnikiem.

Standardowo nawiewniki wykonane sg ze stali ocynkowanej lakierowanej proszkowo. Dostepne jest takze wykonanie ze stali
nierdzewnej/kwasoodpornej lub lakierowanego proszkowo aluminium.

Konstrukcja

Na zyczenie klienta wymiary mogg by¢ zmienione, po uprzednim omdwieniu z producentem mozliwosci technicznych.

Nawiewnik z dwoma ptaszczami zamontowanymi na state:

krociec przytaczeniowy A

00

wewnetrzny ptaszcz perforacji

zewnetrzny pfaszcz perforacji

(w przypadku nawiewnika z ramka
- panel czotowy moze by¢
demontowalny)

Nawiewnik ze zdejmowalnym panelem czotowym:

A
B

00

spdd nawiewnika

w wersji wiszgcej lub stojace;j

- z dodatkowym zabezpieczeniem
zamiast cokotu

(wykonanie standardowe)

" demontowalna ptyta czotowa
z ramkg maskujaca
- montaz np. na zatrzaski

100

cokoét (opcjonalnie)

PPH.U. ¢ SAW-POL 99-122 Géra éw. Malgorzaty 31a tel./fax 0-24/389-22-80 www.sawpol.pl e-mail: biuro@sawpol.pl




#* SAW- Nawiewnik wyporowy NW-4p

Sposoby wykonania

Nawiewniki wyporowe NW-4p montowane sg zaréwno w $cianie jak i mogg by¢ wykonane w wersji wolnostojgcej/przyscienne;j.
W zaleznosci od sposobu i miejsca ich umieszczenia, panel czotowy moze by¢ w wersji demontowalnej z okalajacg ramka (R1)
lub zamontowany na state, gdy nie ma potrzeby rewizji nawiewnika.

Ramka R1 Ramka R2

Nawiewnik z ramka wywinietg na $ciane Nawiewnik zlicowany ze sciang
(opcja umozliwiajgca zdejmowanie panelu czotowego)

SCIANA
SCIANA

|

SCHEMAT - Rodzaje oraz potozenie kréécow przytaczeniowych

krociec goérny prostokatny kréciec gorny okragty krdciec tylny okragty

PPH.U. ¥ SAW- 99-122 Gora $w. Matgorzaty 31a tel./fax 0-24/389-22-80 www.sawpol.pl e-mail: biuro@sawpol.pl




»’%“%\ SAW'

Sposoby wykonania

Nawiewnik wyporowy NW-4p

A « D
: - montaz w $cianie (ramka R1) lub przyscienny
: | (ramka R2)
1 I -nawiew 1-, 2- lub 3-kierunkowy
: ; - perforowana ptyta czotowa oraz wewnetrzny
H | | ptaszcz perforacji zapewniajg nawiew o niskiej
! i turbulencji i niewielkiej predkosci
: : - stal ocynkowana, aluminium lub stal nierdzewna
1 1 - prostokatny kréciec przyfgczeniowy
i 1 -dostepny z podstawa (cokotem)
<
2NN R A | 0, A :
LN LN PLLN
T A
'
r
> -
5
- montaz w Scianie (ramka R1) lub przyscienny L
: NW-4p/.../2x¢d... /... H
(ramka R2) | p/.../2x¢d... /
- nawiew 1-, 2- lub 3-kierunkowy ! i
- perforowana ptyta czotowa oraz wewnetrzny '
ptaszcz perforacji zapewniajg nawiew o niskiej L I

turbulencji i niewielkiej predkosci

- stal ocynkowana, aluminium lub stal nierdzewna

- okragty krociec przytgczeniowy D
(ilos¢ kro¢cow dostosowana do wielkosci nawiewnika)

- dostepny z podstawg (cokotem)

A
v

- montaz w $cianie (ramka R1) lub przyscienny
(ramka R2)

- nawiew 1-, 2- lub 3-kierunkowy

- perforowana ptyta czotowa oraz wewnetrzny
ptaszcz perforacji zapewniajg nawiew o niskiej
turbulencji i niewielkiej predkosci

od od - stal ocynkowana, aluminium lub stal nierdzewna

> - okragty krdciec przytgczeniowy tylny

(ilos¢ kréécow dostosowana do wielkosci

nawiewnika)

D - dostepny z podstawg (cokotem)

<|>d ¢d H ¢d

____________________ <

PPH.U. ¥ SAW- 99-122 Gora $w. Matgorzaty 31a tel./fax 0-24/389-22-80 www.sawpol.pl e-mail: biuro@sawpol.pl




# SAW-POL Nawiewnik wyporowy NW-4p

Sposoby wykonania
D
C < B B
T
I
Montaz modutowy L
> |
|
- montaz modutowy w $cianie (ramka R1) : E
lub przyscienny (ramka R2) : ;
- nawiew 1-, 2- lub 3-kierunkowy o
- perforowana ptyta czotowa zapewnia nawiew o niskiej ! :
turbulencji i niewielkiej predkosci :
- stal ocynkowana, aluminium lub stal nierdzewna
- prostokatny kréciec przytaczeniowy N
(osobno dla kazdego nawiewnika) D C, C ,
- dostepny z podstawg (cokotem) || D - MO N S B>
Sposoby wykonania
Nawiewnik NW-4p z nawiewem 2- lub 3-stronnym
- montaz przyscienny (ramka R2) lub wolnostojgcy
- nawiew 1-, 2- lub 3-kierunkowy 5
- perforowana ptyta czotowa oraz wewnetrzny o
ptaszcz perforacji zapewniajg nawiew o niskiej L
turbulencji i niewielkiej predkosci .
- stal ocynkowana, aluminium lub stal nierdzewna fs;g’fs
- prostokatny kréciec przytagczeniowy ;fs}gf;f
- dostepny z podstawg (cokotem) %ﬁ%’%
x, sg;:w
.-'f‘.t,-‘g
Przyktadowe wymiary
Wszystkie wymiary nawiewnika na zyczenie klienta. A

oo | o | ew | oo | w0 H

o0 | o0 | wo | mo | am
o0 | o0 | wo | mo | am

W)
(@]
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#* SAW- Nawiewnik wyporowy NW-4p

Dane techniczne

Charakterystyki aerodynamiczne nawiewnikéw NW-4p

H=750mm
50
H=900mm
45
40
35
H=1000mm
30
g
2 25
<
20
15 H=1200mm
10
H=1500mm
5 H=2000mm
0
0 1000 2000 3000 4000 5000 6000 7000 8000

qv [m¥h]
Oznaczenia:
qv [m3/h] - strumien powietrza

Aps [Pa] - strata cisnienia

dla A=1200mm

PPH.U. #* SAW- 99-122 Gora $w. Matgorzaty 31a tel./fax 0-24/389-22-80 www.sawpol.pl e-mail: biuro@sawpol.pl




# SAW- Nawiewnik wyporowy NW-4p

Sposdb ztozenia zamoéwienia

Zamowienia prosimy sktada¢ wg ponizszego wzoru:

NW-4p/'AxH' /'D'/'BxC' /'R"/ 'K' /'RAL'/'N' / 'RAL' /'M'/ 'C'

'AxH' - wymiar zewnetrzny np. 1200x2000

'D' - gtebokos¢ nawiewnika *

'BxC' - ilo$¢ kréécodw oraz wymiar np. 2x$p200 / 2x 600x200
'R' - rodzaj ramki (potozenie nawiewnika)

R1 - nawiewnik z ramkg - wersja do montazu w Scianie

R2 - nawiewnik bez ramki - wersja wolnostojgca/przyscienna
'K' - potozenie krdéca przytgczeniowego:

G - krociec od gory *

T - kréciec tylny

'N' - kierunek nawiewu 1-, 2-, 3-kierunkowy
'RAL' - kolor nawiewnika wg palety RAL
'™’ - materiat:

OC - stal ocynkowana*
AL - aluminium
KO - stal nierdzewna (gat. 1.4301 lub 1.4404)
'c' - akcesoria - podstawa (cokét )
brak - *
C - cokot
* - w przypadku nie podania informacji zostang zastosowane standardowe parametry

PPH.U. #* SAW- 99-122 Gora $w. Matgorzaty 31a tel./fax 0-24/389-22-80 www.sawpol.pl e-mail: biuro@sawpol.pl
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Rura gtadka spawana doczotowo TRANS-Quick

SRGWQT

Opis

Rura gtadka spawana doczotowo do transportu powietrza
i pytow - TRANS-Quick wykonana z blachy ocynkowanej
o grubosci 0,7 lub 0,9mm. Technologia zgrzewu i dob6r blachy
zapewnia odpowiednia szczelnos¢ oraz sztywnosé przewodu.
W zaleznosci od grubosci dostepne sa rézne dtugosci:

dla grubosci 0,7 mm: L=500/ 1000 mm

dla grubosci 0,9 mm: L=500/ 1000 mm (Srednice @d=200 mm).

Dostepne materiaty — przyktad oznaczenia
SRGWQT-200-070-1000- blacha ocynkowana

Przyktad oznaczenia
Kod produktu: ~ SRGWQT - aaa - bbb - ccc

typ Q

srednica
grubos¢
dtugosc

Wymiary
L
Kod Srednica®@ Grubos$¢ blachy Dfugosé L

[mm] [mm] [mm]
SRGWQT-100-070-0050 100 0,7 500
SRGWQT-100-070-0100 100 0,7 1000
SRGWQT-125-070-0050 125 0,7 500
SRGWQT-125-070-0100 125 0,7 1000
SRGWQT-150-070-0050 150 0,7 500
SRGWQT-150-070-0100 150 0,7 1000
SRGWQT-160-070-0050 160 0,7 500
SRGWQT-160-070-0100 160 0,7 1000
SRGWQT-180-070-0050 180 0,7 500
SRGWQT-180-070-0100 180 0,7 1000
SRGWQT-200-070-0050 200 0,7 500
SRGWQT-200-070-0100 200 0,7 1000
SRGWQT-225-070-0050 225 0,7 500
SRGWQT-225-070-0100 225 0,7 1000
SRGWQT-250-070-0050 250 0,7 500
SRGWQT-250-070-0100 250 0,7 1000
SRGWQT-300-070-0050 300 0,7 500
SRGWQT-300-070-0100 300 0,7 1000
SRGWQT-315-070-0050 315 0,7 500
SRGWQT-315-070-0100 315 0,7 1000
SRGWQT-350-070-0050 350 0,7 500
SRGWQT-350-070-0100 350 0,7 1000
SRGWQT-400-070-0050 400 0,7 500
SRGWQT-400-070-0100 400 0,7 1000
SRGWQT-450-070-0050 450 0,7 500
SRGWQT-450-070-0100 450 0,7 1000
SRGWQT-500-070-0050 500 0,7 500
SRGWQT-500-070-0100 500 0,7 1000
SRGWQT-550-070-0050 550 0,7 500
SRGWQT-550-070-0100 550 0,7 1000
SRGWQT-600-070-0050 600 0,7 500
SRGWQT-600-070-0100 600 0,7 1000

ALNOR® systemy wentylacji

jest prawnie chronionym znakiem i technicznym patentem. Prawo do zmian zastrzezone.
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Rura gtadka spawana doczotowo TRANS-Quick

SRGWQT

Kod Srednica @ Grubos¢ blachy Dtugosc L

[mm] [mm] [mm]
SRGWQT-200-090-0050 200 0,9 500
SRGWQT-200-090-0100 200 0,9 1000
SRGWQT-225-090-0050 225 0,9 500
SRGWQT-225-090-0100 225 0,9 1000
SRGWQT-250-090-0050 250 0,9 500
SRGWQT-250-090-0100 250 0,9 1000
SRGWQT-300-090-0050 300 0,9 500
SRGWQT-300-090-0100 300 0,9 1000
SRGWQT-315-090-0050 315 0,9 500
SRGWQT-315-090-0100 315 0,9 1000
SRGWQT-350-090-0050 350 0,9 500
SRGWQT-350-090-0100 350 0,9 1000
SRGWQT-400-090-0050 400 0,9 500
SRGWQT-400-090-0100 400 0,9 1000
SRGWQT-450-090-0050 450 0,9 500
SRGWQT-450-090-0100 450 0,9 1000
SRGWQT-500-090-0050 500 0,9 500
SRGWQT-500-090-0100 500 0,9 1000
SRGWQT-550-090-0050 550 0,9 500
SRGWQT-550-090-0100 550 0,9 1000
SRGWQT-600-090-0050 600 0,9 500
SRGWQT-600-090-0100 600 0,9 1000

ALNOR® systemy wentylacji

jest prawnie chronionym znakiem i technicznym patentem. Prawo do zmian zastrzezone.
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Klamra spinajgca o podwyzszonej szczelnosci

FLKA-C-D

Wymiary

—
59
>
<
i
'
=
(@)
~
n
<
2]
~+
(>
=

OpIS Kod Srednica @D
[mm]
Klamra FLKA-C-Dtospecjalnawersjaklamry FLKA-C.Konstrukcja FLKA-C-D-100 100
stalowa posiada klamre ze Sruba regulacyjna oraz zawias. FLKA-C-D-125 125
Natomiast zastosowana zostata specjalna uszczelka FLKA-
EPDM - OMEGA. Ksztattuszczelki, ktérajest szerszaiwywinieta FLKA-C-D-150 150
nakrawedz klamry pozwala uzyska¢ podwyzszona szczelno$¢ FLKA-C-D-160 160
potaczenia. Wg metodyki pomiarowej zgodnej z norma FLKA-C-D-180 180
PN-EN 12237:2005 zastosowanie klamry FLKA-C-D dato FLKA-C-D-200 200
wynik w klasie D.
FLKA-C-D-225 225
FLKA-C-D-250 250
Dostepne materiaty - przyktad oznaczenia FLKA-C-D-300 300
FLKA-C-D-...- blacha ocynkowana FLKA-C-D-315 315
FLKA-C-D-350 350
Przyktad oznaczenia FLKA-C-D-400 400
Kod produktu: ~ FLKA-C-D - aaa FLKA-C-D-450 450
typ FLKA-C-D-500 500
srednica FLKA-C-D-550 550
FLKA-C-D-600 600

. : 1107
ALNOR " systemy wentylagji

jest prawnie chronionym znakiem i technicznym patentem. Prawo do zmian zastrzezone.
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Przewody elastyczne do odpylania

PUQT-AS /| PUQT

CIE) Wymiary
wd
-
/',(frrf’fff/‘/‘f N
) \\‘wn\luHHHM/H//,/////// ,//
=z - \)l\ \ L\ T
U /;,M \
» — / //-/\—\/“ ; ))
=) 77772 - -
1
I OplS Srednica @d Sk,Ok, Srednica Dopuszczalne podcisnienie
spirali drutu
N [Pl
Weze elastyczne PUQT stuza do podtaczen koncowych mm
odciagéw, bezposrednio do urzadzen lub odciggéw mobilnych. 0.5 0.7 1,0
Zbudowane sa z poliuretanu o réznej grubosci: 0,5,0,7i 1,0 mm, 80 25 1,8 22000 23500 24000
i spirali ze stalowego drutu. 100 25 18 20000 21000 22000
Weze przemystowe PUQT charakteryzuja sie duza odpornoscia :
na $cieralnos¢, zwiazki chemiczne oraz posiadaja odpornos¢ 120 25 1.8 18000 18000 19000
ogniowa B1 wg DIN 4102. Wersja PUQT-AS jest antystatyczna 125 25 1,8 15500 16000 17000
E%Odn'?,z DIN '5% 80631- 140 25 1,8 13500 13500 14000
1gosc przewodu: bm. 150 30 20 11000 12000 12500
Dostepne materiaty - przyktad oznaczenia 160 30 2,0 9500 10500 11000
PUQT-...-AS - poliuretan, drut stalowy, antystatyczny 180 30 2,0 6900 8000 8000
PUQT-... - poliuretan, drut stalowy 200 30 20 5000 5700 5800
225 30 2,0 3800 4200 4300
Przyktad oznaczenia 250 30 2,0 2900 2900 3000
Kod produktu: PUQT - aaa - bbb - ccc - AS 280 30 20 1900 2000 2000
typ 300 30 2,0 1400 1400 1500
srednica @d
grubos¢ scianki
dtugos¢
antystatyczny
Dane techniczne
Grubos¢ Zakres Klasa Antystatyczny
Kod Materiat Scianki  temp. palnosci wg
[mm]  [°C]  DIN 4102 DIN150 8031
PUQT-...-AS PU 0,5 -40/+90 B1 TAK
PUQT-...-AS PU 0,7 -40/+90 B1 TAK
PUQT-...-AS PU 1,0 -40/+90 B1 TAK
PUQT-...- PU 0,5 -40/+90 B1 -
PUQT-...- PU 0,7 -40/+90 B1 -
PUQT-...- PU 1,0 -40/+90 B1 -

ALNOR® systemy wentylacji

jest prawnie chronionym znakiem i technicznym patentem. Prawo do zmian zastrzezone.
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Gilotynowa przepustnica okragta z sitownikiem pneumatycznym

GKNML/GKMW

(- Wymiary
n q
> A
& r
>
. -
c ,
] 1
- O
= g
) d
=
wd
n L
- Opis
m GKML/GKM - przepustnica/zasuwa kanatowa pod sitownik
do instalacji wentylacji i odpylania. ad, A B c D Waga
N Utatwia czyszczenie instalacji, gdyz nie posiada elementéw [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] kgl
S konstrukcyjnych w Swietle kanatu. Pozwala na szczelne 80 205 170 230 345 2,68
ﬂ_ zamkniecie lub petne otwarcie.
Napiecie zasilania zaworu elektromagnetycznego 230V, 24V 100 225 210 320 455 3,63
AC lub 24V DC nalezy okresli¢ w zaméwieniu. 125 250 290 400 555 4,60
140 285 300 410 575 5,19
Zaleca sie nastepujacy montaz:
- dla GKML/GKM < 200 - nalezy zastosowac 1 sitownik 150 285 300 410 590 >.16
- dla GKML/GKM > 200 - nalezy zastosowa¢ 2 sitowniki 160 285 300 410 605 SN
GKM - przepustnica/zasuwa pod sitownik z gotymi 180 305 330 460 675 5,88
KM k°*”'efzi”?' , 4 sitownik amm 200 325 370 515 750 6,83
- przepustnica/zasuwa pod sitownik z uszczelkami
z gumy EPDM na kotnierzach - klasa D wg Eurovent 224 325 385 535 730 7,40
250 375 450 620 910 9,34
Parametry techniczne 280 405 483 650 965 10,11
Cylinder:
ciSnienie sterujace: 0,6 MPa (6 bar) 300 440 >33 720 1075 12,06
dop. temp. otoczenia: od -20°C do 80°C 315 440 533 720 1075 11,82
medium robocze: powietrze oczyszczone 355 480 593 800 1195 14,00
Zawor elektromagnetyczny: 400 484 675 915 1355 16,86
ciSnienie sterujace: max 7bar
temperatura otoczenia: max 50°C
napiecie zasilajace: 230V
klasa ochronnosci: IP65
Dostepne materiaty — przyktad oznaczenia
GKML-... - blacha ocynkowana
GKML-K-... - blacha kwasoodporna 1.4301/304
GKML-K-...-316L - blacha kwasoodporna 1.4404/316L
GKML-A-... - blacha aluminiowa
Przyktad oznaczenia
Kod produktu: GKML - aaa
typ ‘
ad,

622
ALNOR® systemy wentylacji

jest prawnie chronionym znakiem i technicznym patentem. Prawo do zmian zastrzezone.
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Przepustnica gilotynowa do potaczen doczotowych

GKQT

Wymiary
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© © zal
Opls Srednica @d A B C D
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Przepustnica gilotynowa do TRANS-Quick System posiada 100 184 210 320 455
zasuwe, k’Fora po otwarciu nie blokuje swiatta prz_ewody. 125 209 290 200 555
Takie rozwiazanie sprawdza sie w systemach odpylania, gdzie
transportowane sa pyty, trociny lub inne czastki state. 150 244 300 405 590
160 244 300 405 600
Mozliwe jest réwniez wykonanie przepustnicy z sitownikiem 180 265 330 460 640
pneumatycznym jako GKQTM.
200 315 370 515 750
Dostepne materiaty — przyktad oznaczenia 225 335 450 620 910
GKQT-160 - blacha ocynkowana 250 440 530 757 1120
300 440 530 757 1120
Przyktad oznaczenia 315 400 530 757 1120
Kod produktu:  GKQT - aaa 350 440 593 836 1196
400 484 675 915 1355
typ J
érednica @d 450 484 675 915 1355
500 685 960 1300 1940
550 685 960 1300 1940
600 685 960 1300 1940

ALNOR® systemy wentylagcji

jest prawnie chronionym znakiem i technicznym patentem. Prawo do zmian zastrzezone.
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Reducing tee

TVRQT-45

. . -
Dimensions J’;
=
5
=
0
g - 1 =
N
<
L2 m
40 L 40 ﬁ
Diameter @d, Diameter @d, Diameter @d, L L 5
= = [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Descrlptlon 125 100 100 180 40
Ventilation tee connects with other TRANS-Quick components 150 100 100 180 40
to transport contaminated air, sawdust, or to simply combine 150 125 100 180 40
or split airflows. The tee has a reducing 45° branch off. 150 125 125 220 40
Wall thickness: 0.7 or 0.9 mm. 160 100 100 180 40
45° branch. 160 125 100 180 40
160 125 125 220 40
Available materials - designation example 160 150 100 180 40
TVRQT-45-160-125-100-070 - galvanised steel sheet 160 150 125 220 40
160 150 150 250 40
Designation example 180 100 100 180 40
Product Code:  TVRQT-45 - aaa - bbb - ccc - ddd 180 125 100 180 40
type 180 125 125 220 40
diameter @i, 180 150 100 180 40
diameter @d, 180 150 125 220 40
diameter gd, 180 150 150 250 40
thickness 180 160 100 180 40
180 160 125 220 40
180 160 150 250 40
180 160 160 270 40
200 100 100 180 40
200 125 100 180 40
200 125 125 220 40
200 150 100 180 40
200 150 125 220 40
200 150 150 250 40
200 160 100 180 40
200 160 125 220 40
200 160 150 250 40
200 160 160 270 40
200 180 100 180 40
200 180 125 220 40
200 180 150 250 40
200 180 160 270 40
200 180 180 300 40

ALNOR® ventilation systems

is a registered trademark protected by a technical patent. All modification rights reserved.



http://www.alnor.com.pl/

&
L
e
n
>
(Vo)
=
=
-
5
Y2
=
<
oc
-

1136

Ttumik do systemu odpylania TRANS-Quick

SILQT-GL

Opis

SILQT-GL to specjalna wersja standardowego ttumika SIL,
wyposazona w elementy ztaczne systemu TRANS-Quick oraz
ptaszcz zewnetrzny z gtadkiej blachy spawanej doczotowo.
Grubos¢ izolacji to 100, 50 lub 25 mm, ttumik wystepuje
w dtugosciach 600 i 900 mm. W zaleznosci od Srednicy
wykonany jest z blachy 0,7 mm (dla 100-315 mm) lub z blachy
o grubosci 1,0 mm dla (350-630 mm). Dane akustyczne oraz
spadki cisnien zgodne z karta ttumika SIL.

Dostepne materiaty — przyktad oznaczenia
SILQT-GL-...-....-...- blacha ocynkowana, wetna mineralna

Przyktad oznaczenia
Kod produktu:  SILQT-GL - aaa - bbb - ccc

wo
grubos¢ izolacji

Srednica @d
dtugosc

Wymiary
g -8 —————— .
L
zolagia Srednica Srednica Diugos¢ )
Kod [mm] @d  zewn. @D L [mm]
[mm] [mm] [mm]

SILQT-GL-100-100-600 100 100 300 600 40
SILQT-GL-100-125-600 100 125 315 600 40
SILQT-GL-100-140-600 100 140 350 600 40
SILQT-GL-100-150-600 100 150 350 600 40
SILQT-GL-100-160-600 100 160 350 600 40
SILQT-GL-100-180-600 100 180 350 600 40
SILQT-GL-100-200-600 100 200 400 600 40
SILQT-GL-100-225-600 100 225 450 600 40
SILQT-GL-100-250-600 100 250 450 600 40
SILQT-GL-100-280-600 100 280 450 600 40
SILQT-GL-100-300-600 100 300 500 600 40
SILQT-GL-100-315-600 100 315 500 600 40
SILQT-GL-100-350-600 100 350 550 600 80
SILQT-GL-100-400-600 100 400 600 600 80
SILQT-GL-100-450-600 100 450 630 600 80
SILQT-GL-100-500-600 100 500 710 600 80
SILQT-GL-100-550-600 100 550 800 600 80
SILQT-GL-100-600-600 100 600 800 600 80
SILQT-GL-100-100-900 100 100 300 900 40
SILQT-GL-100-125-900 100 125 315 900 40
SILQT-GL-100-140-900 100 140 350 900 40
SILQT-GL-100-150-900 100 150 350 900 40
SILQT-GL-100-160-900 100 160 350 900 40
SILQT-GL-100-180-900 100 180 350 900 40
SILQT-GL-100-200-900 100 200 400 900 40
SILQT-GL-100-225-900 100 225 450 900 40
SILQT-GL-100-250-900 100 250 450 900 40
SILQT-GL-100-280-900 100 280 450 900 40
SILQT-GL-100-300-900 100 300 500 900 40
SILQT-GL-100-315-900 100 315 500 900 40

ALNOR® systemy wentylacji

jest prawnie chronionym znakiem i technicznym patentem. Prawo do zmian zastrzezone.
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Ttumik do systemu odpylania TRANS-Quick

SILQT-GL

Kod

Izolacja

[mm]

Srednica Srednica Dtugosé¢
@d  zewn. @D L

[mm]

Kod

Izolacja
[mm]

Srednica Srednica Dtugosé¢
@d  zewn. @D L

[mm]

[mm] [mm]  [mm] [mm] [mm]  [mm]

SILQT-GL-100-350-900 100 350 550 900 80 SILQT-GL-25-100-600 25 100 150 600 40
SILQT-GL-100-400-900 100 400 600 900 80 SILQT-GL-25-125-600 25 125 180 600 40
SILQT-GL-100-450-900 100 450 630 900 80 SILQT-GL-25-140-600 25 140 200 600 40
SILQT-GL-100-500-900 100 500 710 900 80 SILQT-GL-25-150-600 25 150 200 600 40
SILQT-GL-100-550-900 100 550 800 900 80 SILQT-GL-25-160-600 25 160 225 600 40
SILQT-GL-100-600-900 100 600 800 900 80 SILQT-GL-25-180-600 25 180 225 600 40
SILQT-GL-50-100-600 50 100 200 600 40 SILQT-GL-25-200-600 25 200 250 600 40
SILQT-GL-50-125-600 50 125 225 600 40 SILQT-GL-25-225-600 25 225 280 600 40
SILQT-GL-50-140-600 50 140 250 600 40 SILQT-GL-25-250-600 25 250 300 600 40
SILQT-GL-50-150-600 50 150 250 600 40 SILQT-GL-25-280-600 25 280 315 600 40
SILQT-GL-50-160-600 50 160 250 600 40 SILQT-GL-25-300-600 25 300 350 600 40
SILQT-GL-50-180-600 50 180 280 600 40 SILQT-GL-25-315-600 25 315 350 600 40
SILQT-GL-50-200-600 50 200 300 600 40 SILQT-GL-25-350-600 25 350 400 600 80
SILQT-GL-50-225-600 50 225 315 600 40 SILQT-GL-25-400-600 25 400 450 600 80
SILQT-GL-50-250-600 50 250 350 600 40 SILQT-GL-25-450-600 25 450 500 600 80
SILQT-GL-50-280-600 50 280 350 600 40 SILQT-GL-25-500-600 25 500 550 600 80
SILQT-GL-50-300-600 50 300 400 600 40 SILQT-GL-25-550-600 25 550 600 600 80
SILQT-GL-50-315-600 50 315 400 600 40 SILQT-GL-25-600-600 25 600 630 600 80
SILQT-GL-50-350-600 50 350 450 600 80 SILQT-GL-25-100-900 25 100 150 900 40
SILQT-GL-50-400-600 50 400 500 600 80 SILQT-GL-25-125-900 25 125 180 900 40
SILQT-GL-50-450-600 50 450 550 600 80 SILQT-GL-25-140-900 25 140 200 900 40
SILQT-GL-50-500-600 50 500 600 600 80 SILQT-GL-25-150-900 25 150 200 900 40
SILQT-GL-50-550-600 50 550 630 600 80 SILQT-GL-25-160-900 25 160 225 900 40
SILQT-GL-50-600-600 50 600 710 600 80 SILQT-GL-25-180-900 25 180 225 900 40
SILQT-GL-50-100-900 50 100 200 900 40 SILQT-GL-25-200-900 25 200 250 900 40
SILQT-GL-50-125-900 50 125 225 900 40 SILQT-GL-25-225-900 25 225 280 900 40
SILQT-GL-50-140-900 50 140 250 900 40 SILQT-GL-25-250-900 25 250 300 900 40
SILQT-GL-50-150-900 50 150 250 900 40 SILQT-GL-25-280-900 25 280 315 900 40
SILQT-GL-50-160-900 50 160 250 900 40 SILQT-GL-25-300-900 25 300 350 900 40
SILQT-GL-50-180-900 50 180 280 900 40 SILQT-GL-25-315-900 25 315 350 900 40
SILQT-GL-50-200-900 50 200 300 900 40 SILQT-GL-25-350-900 25 350 400 900 80
SILQT-GL-50-225-900 50 225 315 900 40 SILQT-GL-25-400-900 25 400 450 900 80
SILQT-GL-50-250-900 50 250 350 900 40 SILQT-GL-25-450-900 25 450 500 900 80
SILQT-GL-50-280-900 50 280 350 900 40 SILQT-GL-25-500-900 25 500 550 900 80
SILQT-GL-50-300-900 50 300 400 900 40 SILQT-GL-25-550-900 25 550 600 900 80
SILQT-GL-50-315-900 50 315 400 900 40 SILQT-GL-25-600-900 25 600 630 900 80
SILQT-GL-50-350-900 50 350 450 900 80

SILQT-GL-50-400-900 50 400 500 900 80

SILQT-GL-50-450-900 50 450 550 900 80

SILQT-GL-50-500-900 50 500 600 900 80

SILQT-GL-50-550-900 50 550 630 900 80

SILQT-GL-50-600-900 50 600 710 900 80

ALNOR® systemy wentylacji

jest prawnie chronionym znakiem i technicznym patentem. Prawo do zmian zastrzezone.
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Filtr szufladowy FS

Opis produktu:

o]

Filtr szufladowy stosuje sie do wstepnej obrébki powietrza (filtrowanie).
Warstwa wewnetrzna - filtracyjna - wykonana jest z materiatu klasy EU5 i spoczywa na siatce ocynkowanej (oczka

12x12 mm).
Filtr wykonany jest z blachy stalowej ocynkowane;.
Obudowa filtra wyposazona jest w uchwyt.

Wymiary

Mozliwos¢ wykonania filtréw kanatowych szufladowych o wymiarach w zakresie:

A =200-1250 mmorazB =200-1250 mm, H =120 mm.
Wielko$¢ ramki:

e P20 (A lub B = 1000 mm);
e P30 (A lubB > 1000 mm).

https://www.lindab-polska.pl
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Ttumiki elastyczne z ptaszczem aluminiowo-poliestrowym

SLEFL

)
9 _
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- L >
H tlumienie [dB]
Op ’S ?d’ “0]’" / L ; dla czestotliwosci [Hz]
mm, mm,
Elastyczny ttumik akustyczny SLEFL wykonany jest 125 250 500 1000 2000 4000 8000
z perforowanego przewodu Alnor Flex. Zastosowana 80 600 19 29 31 15 21 13 8
izolacja ma grubos$¢ 25 mm i ostonieta jest ptaszczem 100 600 19 30 27 14 15 10 7
aluminiowo-poliestrowym. Potaczenie ttumika nastepuje 125 600 17 24 22 P 14 10 7
za pomocag metalowych kotnierzy petniacych role nypla.
Dostepne sa w dwdch dtugosciach 600 mm i 1200 mm. 160 600 13 19 18 10 12 ’ 6
200 600 14 17 12 7 1 7 5
Na zamoéwienie mozliwe jest wykonanie ttumikéw: 250 600 15 15 10 7 1 6 5
z uszczelkami z gumy EPDM, z kotnierzami mufowymi lub
réznej dtugosci. 315 600 14 12 8 6 7 4 4
Izolacja:
Rodzaj izolacji: wetna szklana. ad . tlumienie [dB]
Typ izolacji: z kregu - elastyczna. [m’ n";’]"" [mm] dla czestotliwosci [Hz]
125 250 500 1000 2000 4000 8000
Zakres temperatury: Od -20°C do +140°C 80 1200 30 40 38 28 31 20 13
Izolacja termiczna wetny mineralnej: 100 1200 29 37 33 27 30 24 13
Lambda = 0,034 W/m x k w 24°C 125 1200 30 36 30 26 27 25 12

160 1200 17 29 28 23 26 23 1"

Straty ci$nienia: 200 1200 24 30 23 20 23 16 10

Wedtug zataczonego diagramu.
250 1200 22 23 18 17 16 8 7

Odpornos¢ ogniowa: 315 1200 23 18 15 15 12 8 6

Ttumiki wykonane z materiatéw niepalnych.
Na zaméwienie dostepna izolacja 50 mm i dtugos¢
Wersja wykonania - przyktad oznaczenia: L=600 mm i 1200 mm.

SLEFL - nyplowe - jest to wykonanie standardowe

SLEFLL - nyplowe z zamontowana uszczelka z gumy EPDM
SLEFLF - mufowe

SLEFL-FL - mufowo-nyplowe z uszczelka z gumy EPDM
SLEFL-FN - mufowo-nyplowe

Przyktad oznaczenia
Kod produktu: SLEFL - 25 - 100 - 1000

typ Q

grubos¢ izolacji
srednica ttumika
dtugos¢ ttumika
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Ttumiki elastyczne z ptaszczem aluminiowo-poliestrowym

SLEFL

Dane techniczne

Straty ci$nienia w ttumikach elastycznych SLEFL-25.
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Straty cisnienia liczone na rozciagnietym i prostym ttumiku.

Dtugos¢ ttumika = 1,0 m
1 Pa =0,01 mbar = okoto 0,1 mm WG
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