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1. SPIS TRESCI - RYSUNKI

Nr rys. Nazwa rysunku Skala

IW-1 RZUT PARTERU - INSTALACJE WENTYLACJI MECHANICZNEJ 1:100

IW-2 RZUT DACHU - INSTALACJE WENTYLACJI MECHANICZNEJ 1:100
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118 SPIS TRESCI - ZALACZNIKI

Nr zat. | Nazwa zatacznika

Zatgczniki w zakresie instalacji wentylacyjnych i klimatyzacyjnych:

IW.1 | Zatacznik obliczeniowy

IW.2 | Centrale wentylacyjne

IW.3 | Urzadzenia filtracyjne

IW.4 | Osprzet

UWAGA:

1. DOKUMENTACIA OBJETA OCHRONA PRAW AUTORSKICH | POKREWNYCH ZGODNIE Z:
Ustawa z dnia 4 lutego 1994 r. o prawie autorskim i prawach pokrewnych.
PRZETWARZANIE PROJEKTU BEZ ZGODY AUTORA JEST ZABRONIONE.

3. DOPUSZCZA SIE DO REALIZACII WYtACZNIE DOKUMENT PODPISANY PRZEZ PROJEKTANTA.
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| OPIS TECHNICZNY

1. PRZEDMIOT | ZAKRES OPRACOWANIA

Przedmiotem niniejszego opracowania jest projekt instalacji wentylacji mechanicznej ogdlnej
oraz instalacji technologicznego odciggu i filtracji dymdw oraz aerozoli spawalniczych dla pracowni
spawalniczej przeznaczonej do prowadzenia praktycznej nauki zawodu w Centrum Ksztatcenia
Zawodowego w Leborku.

Pracownie przewidziano jako sale dydaktyczno-praktyczng wyposazong w pie¢ statych
stanowisk spawalniczych. Podczas prowadzenia proceséw spawania tukowego i procesow
pokrewnych wystepuje emisja dymow spawalniczych, aerozoli metali i ich zwigzkdéw oraz gazowych
produktéw procesu, w szczegdlnosci tlenkéw azotu i ozonu. Skfad i poziom emisji zalezy od metody
spawania, materiatu podstawowego, materiatu dodatkowego, gazu ostonowego i parametrow
procesu.

Podstawowg zasadg projektowq jest przejmowanie zanieczyszczen mozliwie blisko miejsca
ich powstawania za pomocg miejscowych odciggédw stanowiskowych, przed ich przedostaniem sie
do strefy oddychania uzytkownikéw. Niezaleznie od uktadu technologicznego przewidziano
wentylacje mechaniczng ogdlng nawiewno-wywiewng z odzyskiem ciepta, stuzgca zapewnieniu
wymaganej jakosci powietrza w pomieszczeniu oraz odprowadzeniu zanieczyszczen resztkowych.

Zakres opracowania obejmuje:

e pie¢ stanowiskowych odciggédw dymoéw spawalniczych, kazdy o projektowej wydajnosci
1000 m3/h;
e pie¢ ramion odciggowych NEX MD o dtugosci 3,0 m wraz ze wspornikami montazowymi;
* mozliwos¢ zamiennego podtgczenia, zamiast ramienia odciggowego, stotu spawalniczego
z odciggiem lub Sciany/okapu stanowiskowego, pod warunkiem zachowania wymaganego
strumienia i skutecznosci przejmowania;
¢ instalacje kanatowg odciggows o tacznej projektowej wydajnosci 5000 m3/h;
e centralny filtr kartridzowy Nederman MCP-2-8S z wentylatorem 11 kW i automatyka
sterujacy;
e uktad ochrony filtra przed zarzgcymi sie czgstkami, obejmujacy putapke iskrowa
w przewodzie przed filtrem oraz ochronng ptyte perforowang na wlocie do filtra;
¢ instalacje doprowadzenia sprezonego powietrza do uktadu regeneracji wktadow
filtracyjnych;
e uktad nawiewu oczyszczonego powietrza z filtra do pracowni przez dwa nawiewniki
o wydajnosci 2500 m3/h kazdy - jako projektowany obieg recyrkulacyjny;
* niezalezng instalacje wentylacji mechanicznej ogoélnej nawiewno-wywiewnej z odzyskiem
ciepta o wydajnosci 1000/1000 m3/h;
e czerpnie i wyrzutnie instalacji wentylacji ogoélnej na dachu budynku;
® rozwigzania przeciwpozarowe obejmujace mozliwosé recznego doprowadzenia wody do
gaszenia filtra poprzez suchy pion / przewdd gasniczy z nasadg

2. PODSTAWA OPRACOWANIA

Projekt opracowano na podstawie wymagan i ustalen z Zamawiajagcym, wizji lokalnej i
inwentaryzacji urzadzen i istniejgcych srednic kréécéw odciggowych, kart doborowych urzadzen
Nederman iJUWENT oraz obowigzujagcych przepisow techniczno-budowlanych, przepiséw
bezpieczenstwa i higieny pracy, przepisow dotyczacych placéwek oswiatowych. Stan prawny
przyjeto na dzien opracowania dokumentacji.
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2.1 Podstawa prawna i normy

e ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane, z pdzniejszymi zmianami;

e rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie, z pdzniejszymi
zmianami;

e rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 27 kwietnia 2000 r. w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy przy pracach spawalniczych (Dz.U. Nr 40, poz. 470);

e rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie
ogolnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy, z pdzniejszymi zmianami,

e rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej i Sportu z dnia 31 grudnia 2002 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny w publicznych i niepublicznych szkotach i placéwkach, z
pozniejszymi zmianami, w tym zmiang z 2024 r.;

e rozporzadzenie Ministra Rodziny, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 12 czerwca 2018 r.
w sprawie najwyzszych dopuszczalnych stezen i natezen czynnikéw szkodliwych dla zdrowia
w srodowisku pracy, z pdzniejszymi zmianami, w tym zmiang z dnia 26 marca 2026 r. (Dz.U.
2026 poz. 447);

e rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 26 lipca 2024 r. w sprawie substancji chemicznych,
ich mieszanin, czynnikdw lub proceséw technologicznych o dziataniu rakotwdérczym,
mutagennym lub reprotoksycznym w srodowisku pracy - w zakresie zaleznym od sktadu
materiatdw spawanych i materiatéw dodatkowych;

e PN-EN ISO 21904-1:2020-09 - Zdrowie i bezpieczenstwo przy spawaniu i procesach
pokrewnych - Sprzet do pochtfaniania i separacji dymu spawalniczego - Czes¢ 1: Wymagania
ogolne;

e PN-EN ISO 21904-2:2020-09 - w zakresie badania i klasyfikacji skutecznosci separacji dymow
spawalniczych;

e PN-EN ISO 21904-4:2020-09 - w zakresie okres$lania minimalnego strumienia powietrza
urzadzen wychwytujacych;

e PN-EN 481 - Atmosfera miejsca pracy - okreslenie frakcji wymiarowych do pomiaru czastek
zawieszonych w powietrzu;

e Dokumentacja techniczno-ruchowa i karty doborowe producentéw Nederman oraz JUWENT.

2.2 Wymagania dotyczace pracowni i jakosci powietrza
Zgodnie z rozporzgdzeniem w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy pracach spawalniczych
spawalnia powinna by¢ wyposazona w wentylacje zapewniajgcg skuteczne usuwanie zanieczyszczen
szkodliwych dla zdrowia, a kazde state stanowisko, na ktérym istnieje mozliwos¢ emisji szkodliwych
pytow i gazéw, powinno by¢ wyposazone w wentylacje stanowiskowa.
Dla spawalni obowigzujg rowniez wymagania geometryczne i materiatowe: na kazdego pracownika
najliczniejszej zmiany powinno przypada¢ co najmniej 15 m3 wolnej objetosci pomieszczenia nie
zajetej przez urzadzenia i sprzet; wysokos¢ pomieszczenia powinna wynosi¢ co najmniej 3,75 m; na
kazde stanowisko spawalnicze powinno przypada¢ co najmniej 2 m? wolnej powierzchni podtogi;
posadzka powinna byé wykonana z materiatéw niepalnych. Sciany i strop spawalni oraz wnetrza
kabin nalezy wykorczy¢ powierzchniami matowymi. Scianki i parawany stanowiskowe powinny by¢
wykonane z materiatu niepalnego lub trudno zapalnego, ttumigcego promieniowanie optyczne,
o wysokosci co najmniej 2,0 m i zzachowaniem szczeliny wentylacyjnej przy podtodze.
Ocena narazenia powinna by¢ wykonywana dla sktadnikéw wtasciwych dla stosowanej technologii.
Dla typowych proceséw spawania stali istotne sg w szczegdlnosci mangan i jego zwiazki, tlenki
zelaza, tlenki azotu; przy spawaniu stali wysokostopowych dodatkowo zwigzki chromu(VI) i niklu.
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Wybrane wartosci NDS istotne dla proceséw spawalniczych:

Czynnik Frakcja / parametr NDS [mg/m?3]
Mangan i zwigzki nieorganiczne - w frakcja wdychalna / respirabilna 0,2 /0,05
przeliczeniu na Mn

Tlenki zelaza - w przeliczeniu na Fe frakcja wdychalna / respirabilna 5/2,5

Ozon - 0,15

Tlenek azotu (NO) - 2,5

Ditlenek azotu (NO,) - 0,7

Zwigzki chromu(VI) - w przeliczeniu na - 0,005

cr(v1)

Zwiazki niklu - w przeliczeniu na Ni frakcja wdychalna / respirabilna 0,05/0,01

Wartosci NDS odnoszg sie do srodowiska pracy. W przedmiotowej pracowni szkolnej przyjeto je jako
projektowe kryteria ochrony zbiorowej rowniez dla strefy przebywania uczniéw, przy jednoczesnym
obowigzku zapewnienia bezpiecznych i higienicznych warunkéw nauki wynikajagcym z przepisow
oswiatowych.

Ogdlne przepisy BHP wymagajg, aby w pomieszczeniach, w ktérych wydzielajg sie substancje
szkodliwe dla zdrowia, wymiana powietrza zapewniata nieprzekraczanie wartosci NDS. Urzadzenia
lub stanowiska, z ktérych moga wydziela¢ sie szkodliwe gazy, pary lub pyty, powinny by¢
zhermetyzowane albo - gdy nie jest to mozliwe - wyposazone w miejscowe wyciagi.

3. OPIS PLANOWANEJ INWESTYCJI

Pracownia spawalnicza znajduje sie na kondygnacji parteru w budynku Centrum Ksztatcenia
Zawodowego. Budynek jest jednokondygnacyjny, niski. Podczas zaje¢ bedg wykorzystywane rdzne
techniki spawalnicze. Mozliwe bedzie wykorzystanie jednoczesnie wszystkich stanowisk
spawalniczych.

Wysokos¢ pomieszczen pracowni wynosi 4,11 m. Rozwigzania instalacyjne przyjeto
z uwzglednieniem funkcji dydaktycznej pomieszczenia, okresowego charakteru pracy poszczegdlnych
stanowisk, koniecznosci skutecznego przejmowania zanieczyszczen bezposrednio w miejscu ich
powstawania.

Projektowane uktady rozdzielono funkcjonalnie na instalacje technologicznego odpylania
stanowiskowego z instalacjag nawiewng oczyszczonego powietrza - kompensujgcg wycigg oraz
niezalezng instalacje wentylacji mechanicznej ogdlnej nawiewno-wywiewnej z odzyskiem ciepta.
Wentylacja ogdlna nie zastepuje odciggdw technologicznych i nie jest przeznaczona do
pneumatycznego transportu pytu i dymu.

4. INSTALACJA WENTYLACIJI MECHANICZNEJ

4.1 Opis zatozen projektowych

W pracowni zaprojektowano dwa niezalezne funkcjonalnie systemy: centralng instalacje
technologicznego odciggu i filtracji dymow spawalniczych oraz instalacje wentylacji mechanicznej
ogolnej nawiewno-wywiewnej z odzyskiem ciepta. Instalacja technologiczna stuzy przejmowaniu
dymow u zrdédta, natomiast wentylacja ogdlna odpowiada za wymiane powietrza zewnetrznego
i usuwanie zanieczyszczen resztkowych.

Centralny ukfad odciggowy zaprojektowano dla pieciu jednoczesnie czynnych stanowisk. Dla
kazdego stanowiska przyjeto strumien 1000 m3/h, co daje catkowita wydajnos$¢ instalacji
Q=5000 m3/h. Kazde stanowisko nalezy wyposazy¢ w odcigg miejscowy — np. ramie odciggowe
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przegubowe, stét lub Sciane odciggowa. Szczegdty wyposazenia koricowego na stanowiskach nalezy
doprecyzowac z Zamawiajgcym.
Budynek jest zlokalizowany w strefie klimatycznej | dla zimy i | dla lata. Obliczeniowe
temperatury zewnetrzne zgodnie z normg PN-B/03420:
T zewn. d zewn.
Zima | -16| °C 100 %
Lato | 28 | °C 52 %

Wymagane temperatury wewnetrzne w pomieszczeniach:

Zima Lato
T wewn. d wzgl. T wewn. $ wzgl.
Pomieszczenie spawalnicze 20 | °C | wynikowo | % wynikowo | °C | wynikowo | %

Nazwa pom.

Wymagane temperatury wewnetrzne w pomieszczeniach — dla lata nie okreslono warunkéow
temperaturowych i wilgotnosciowych w pomieszczeniach.

W pracowni zaprojektowano dwa niezalezne funkcjonalnie systemy wentylacyjne: instalacje
technologicznego odpylania z centralnym filtrem i wentylatorem oraz instalacje wentylacji
mechanicznej ogdlnej. Uzupetnieniem uktadu technologicznego jest nawiew powietrza
przefiltrowanego (kompensacyjnego).

Zatozono liczbe oséb w pracowni:

- spawalnia — maksymalnie 15 osdb.

llo$¢ powietrza $wiezego wynikajgca ze wskaznika 50 m3/h x os:
- spawalnia - 750 m3/h; przyjeto 1000 m3/h.

4.2 Instalacja technologicznego odpylania stanowiskowego

Podstawowym rozwigzaniem stanowiskowym jest pie¢ ramion odciggowych Nederman NEX
MD o dtugosci 3,0 m. Ramie powinno umozliwia¢ swobodne pozycjonowanie ssawy i utrzymanie jej
w zadanym pofozeniu podczas pracy. Zasieg i potozenie ssawy nalezy kazdorazowo dostosowac do
miejsca prowadzenia spoiny tak, aby dym byt przejmowany przed przejsciem przez strefe
oddychania operatora.

Kazde stanowisko podtgczono odgatezieniem @150 mm o projektowym strumieniu 1000
m3/h. Przewody stanowiskowe nalezy wyposazy¢ w przepustnice lub zasuwy regulacyjne,
umozliwiajgce wykonanie regulacji instalacji i rownomierny rozdziat strumieni.

Dopuszcza sie zamienne podtgczenie do instalacji stanowiskowej stotu spawalniczego
z odciggiem dolnym/tylnym albo $ciany odciggowej. Zmiana urzadzenia wychwytujgcego nie moze
powodowac przekroczenia catkowitej wydajnosci systemu 5000 m3/h.

Przed wlotem do filtra nalezy zastosowac putapke iskrowg / separator zarzacych sie czgstek
metalicznych. Element ten stanowi pierwszy stopien ochrony wktadow filtracyjnych przed czgstkami
o podwyzszonej temperaturze. Dodatkowo konfiguracja filtra obejmuje perforowang,
galwanizowang ptyte ochronng na wlocie.

4.3 Centralny filtr odpylajacy
Do oczyszczania powietrza technologicznego przyjeto filtr kartridzowy Nederman MCP-2-8S
w wykonaniu standardowym, przeznaczonym dla pytu metalicznego. Przeptyw powietrza Q = 5000
m3/h, rzeczywista powierzchnia filtracyjna 105,6 m? oraz osiem wktadéw filtracyjnych SC178-132F.
Krociec wlotowy filtra ma $rednice @350 mm.
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Materiat filtracyjny SC178 stanowi kompozycje celulozowo-poliestrowg z warstwg
nanowtékna. Filtr wyposazono w lej zasypowy z pojemnikiem na pyt o objetosci 37 | oraz uktad
impulsowej regeneracji wktadéw sprezonym powietrzem. Nalezy doprowadzi¢ sprezone powietrze o
ci$nieniu roboczym wymaganym przez producenta 5,5 bar. Filtr posiada wtasny zbiornik (zasobnik)
cisnieniowy, z ktdrego obstugiwane sg dysze sprezonego powietrza w filtrze.

Z filtrem wspodtpracuje wentylator FM 831 o mocy silnika 11 kW, zasilany 3~400/690 V, 50
Hz, sterowany przemiennikiem czestotliwosci. Wentylator przewidziano w obudowie
dzwiekochtonnej. Panel sterowania filtra jest wykonany dla zasilania 400 V, 50 Hz i wyposazony w
sterownik Insight Control.

Automatyka filtra obejmuje pomiar ci$nienia w kanale, pomiar rdznicy cisnienia na filtrach
gtéwnych, kontrole poboru energii wentylatora z przemiennika czestotliwosci, czujnik niskiego
cisnienia sprezonego powietrza, czujnik poziomu pytu w pojemniku oraz czujnik temperatury w
filtrze. Masa kompletnego filtra wynosi okoto 687 kg.

Urzadzenie Parametr Wartosc¢ projektowa
Nederman MCP-2-8S Wydajnosé 5000 m3/h
Nederman MCP-2-8S Powierzchnia filtracyjna 105,6 m?

Nederman MCP-2-8S Wkfady filtracyjne 8 x SC178-132F
Nederman MCP-2-8S Kréciec wlotowy @350 mm
Wentylator FM 831 Moc silnika 11 kW

Wentylator FM 831 Zasilanie 400/690V, 50 Hz
Uktad odpylania Pojemnik na pyt 371

Uktad odpylania Masa zestawu filtra ok. 520 kg

Zestaw filtra zawiera:

Filtr kartridzowy MCP-2-8S

- powierzchnia filtracyjna 105,6 m2

- przeznaczony do filtracji dyméw i drobnych dymoéw

- materiaf filtracyjny 80% celuloza, 20% poliester, powtoka z nanowtdkna
- wentylator 11 kW - parametry pracy (3 500 Pa ci$nienia statycznego przy 5 000 m3/h)
- wentylator w obudowie dZwiekochtonnej

- ochronna ptyta perforowana na wlocie do filtra (ochrona wktadéw
filtracyjnych przed iskrami)

- pojemnik na pyt 37 dm3

- wylot do wentylatora: boczny

- automatyka:

a) wentylator: rozruch falownikiem 11 kW

b) czujnik réznicy cisnienia miedzy komorg brudng i czystg

c) czujnik obecnosci sprezonego powietrza

d) czujnik poziomu pytu w pojemniku

e) czujnik temperatury w komorze filtra

- waga urzgdzenia ok. 520 kg

W celu ograniczenia ryzyka zapalenia materiatu zgromadzonego na wktadach filtracyjnych
zastosowano wielostopniowg ochrone przed zarzgcymi sie czgstkami: wtasciwe pozycjonowanie
odciggoéw, putapke iskrowg przed filtrem, ptyte perforowang na wlocie do filtra oraz kontrole
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temperatury w komorze filtra. Pojemnik na pyt nalezy oprdznia¢ zgodnie z instrukcjg eksploataciji,
bez dopuszczania do przekroczenia sygnalizowanego poziomu napetnienia.

Dodatkowo przewidziano mozliwo$¢ recznego podania wody do wnetrza lub strefy filtra w
przypadku pozaru. Rozwigzanie nalezy wykona¢ jako suchy przewdd/pion gasniczy zakonczony
nasadg umozliwiajgcg podtaczenie przez jednostki PSP. Jezeli w obiekcie istnieje instalacja
hydrantowa o parametrach pozwalajgcych na takie rozwigzanie, dopuszcza sie zaprojektowanie
statego przytgcza do tej instalacji. Sposéb uruchomienia, zawory, odwodnienie, oznakowanie i
procedure uzycia nalezy uzgodni¢ z rzeczoznawcy do spraw zabezpieczen przeciwpozarowych oraz
wtasciwym uzytkownikiem obiektu.

4.4 Wentylator technologiczny
Wentylator technologiczny jest integralnym elementem zestawu filtrowentylacyjnego MCP-2-8S.
Punkt pracy instalacji przyjeto dla przeptywu 5000 m3/h i sprezu statycznego okoto 3500 Pa.
Regulacje wydajnosci realizuje przemiennik czestotliwosci.
Wentylator jest umieszczony w gornej czesci urzgdzenia. Kanaty powietrza przefiltrowanego
podtaczy¢ w gdrnej czesci pomieszczenia. Wentylator bedzie posiada¢ obudowe dZzwiekochtonna.

4.5 Nawiew powietrza kompensacyjnego

Powietrze po przejsciu przez filtr bedzie kierowane z powrotem do pracowni przewodem
nawiewnym irozdzielane przez dwa nawiewniki wyporowe NW-4P 1200x1200x300, kazdy o
wydajnosci 2500 m3/h. taczny strumien tego obiegu wynosi 5000 m3/h.

Do kompensacji powietrza w pomieszczeniach zaprojektowano po dwa nawiewniki
wyporowe z perforowang ptytg czotowg o wymiarach 1200x1250x300 mm (przyjeto perforacje o
powierzchni czynnej 70%) Predkos¢ wyptywu z nawiewnika wynosi okoto 0,7 m/s i maleje wraz z
odlegtoscig od powierzchni nawiewu.

4.6 Wentylacja mechaniczna ogdlna
Niezaleznie od instalacji stanowiskowych przewidziano mechaniczng wentylacje ogélng nawiewno-
wywiewng z odzyskiem ciepta. Przyjeto centrale CNW1 o wydajnosci nawiewu 1000 m3/h i wywiewu
1000 m3/h. Centrala pracuje jako uktad zbilansowany i zapewnia doprowadzenie powietrza
zewnetrznego oraz usuwanie powietrza zuzytego z pracowni.
Centrala posiada krééce 700x300 mm skierowane do géry, moc elektryczng okoto 0,8 kW / 230 V
oraz elektryczng nagrzewnice o mocy pobieranej/maksymalnej okoto 1,5/3,0 kW / 230 V. Po stronie
czerpnej przewidziano dodatkowy filtr kanatowy FS w wykonaniu szufladowym, z filtrem G4 i krata
zabezpieczajaca.
Nawiew o0gdlny do pomieszczenia realizowany jest przez nawiewnik wyporowy NW-4P
1200x1200x300 o wydajnosci 1000 m3/h, zlokalizowany pod stropem. Wywiew ogdlny realizowany
jest kratkg w gérnej strefie pomieszczenia, w rejonie wejscia do pracowni.

Urzadzenie / uktad Parametr Wartos¢ projektowa
CNwW1 Nawiew / wywiew 1000/ 1000 m3/h
CNWwW1 Moc elektryczna wentylatoréw | ok. 0,8 kW / 230V
CNwW1 Nagrzewnica elektryczna ok.1,5/3,0kW /230V
Nawiew ogdlny NW-4P 1200x1200x300 1000 m3/h

Recyrkulacja po filtrze 2 x NW-4P 1200x1200x300 2 x 2500 m3/h
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Obliczeniowa temperatura powietrza nawiewanego po odzysku ciepta wynosi 13,8°C (przy
temperaturze zewnetrznej zimg -16°C). W celu ochrony pomieszczenia przed wychtodzeniem,
zaprojektowano nagrzewnice elektryczng o mocy nominalnej 3 kW, w konfiguracji grzatek 1+2 kW.
Nagrzewnica bedzie dziata¢ stopniowo. Projektowa temperatura nawiewu zimg wynosi 18°C, co
odpowiada $redniej mocy pobieranej nagrzewnicy 1,4 kW. Zatozono temperature w pomieszczeniu
20°C.

4.7 Wymagania bezpieczenstwa i automatyki

Uruchomienie stanowisk spawalniczych powinno by¢ funkcjonalnie powigzane z pracg
instalacji odciggowe]. Przed rozpoczeciem spawania nalezy zapewni¢ dziatanie wentylatora
i wymagany przeptyw przez urzgdzenie wychwytujgce. W razie awarii wentylacji, ktéra mogtaby
prowadzi¢ do wzrostu stezen substancji szkodliwych, wymagane jest zastosowanie systemu
kontrolnego sygnalizujgcego stan zagrozenia.

Automatyka filtrowentylacji powinna umozliwia¢: regulacje obrotow wentylatora
przemiennikiem czestotliwosci, pomiar podcisnienia/cisSnienia w instalacji, kontrole oporow filtra,
kontrole cisnienia sprezonego powietrza, sygnalizacje poziomu pytu w pojemniku oraz kontrole
temperatury w filtrze.

W zakresie ochrony przed atmosferg wybuchowg przyjeto, ze procesy objete projektem nie
generujg mieszanin pylowo-powietrznych wymagajacych klasyfikacji stref. Wprowadzenie
szlifowania, ciecia lub obrébki aluminium, magnezu, tytanu albo innych metali tworzacych pyty
palne wymaga odrebnej oceny zagrozenia wybuchem i ewentualnej zmiany wyposazenia
filtrowentylacji.

4.8 Rozruch, regulacja i odbior instalacji

Po wykonaniu instalacji nalezy przeprowadzi¢ rozruch technologiczny, regulacje hydrauliczng
oraz pomiary kontrolne. Dla pieciu ramion odciggowych nalezy potwierdzi¢ strumien okoto 1000
m3/h na kazde stanowisko przy jednoczesnej pracy wszystkich stanowisk oraz osiggniecie
catkowitego przeptywu 5000 m3/h przez filtr.

Nalezy sprawdzi¢ dziatanie pufapki iskrowej, szczelnos¢ przewoddw, kierunek przeptywu
powietrza, dziatanie przemiennika czestotliwosci, czujnikdw filtra, regeneracji wktadow oraz
sygnalizacji awaryjnej. Nalezy réwniez wyregulowaé instalacje wentylacji ogdlnej do wartosci
1000 m3/h nawiewu i 1000 m3/h wywiewu.

Odbidr instalacji powinien obejmowac¢ ocene skutecznosci wychwytu dymdéw na stanowiskach
przy uzyciu prob wizualizacyjnych oraz pomiary srodowiska pracy dla czynnikédw wynikajacych
z rzeczywiscie stosowanych procesdw i materiatdéw. Kryterium oceny stanowi dotrzymanie
aktualnych wartosci NDS dla poszczegdlnych sktadnikdw dymu spawalniczego.

W trakcie eksploatacji nalezy prowadzi¢ okresowg kontrole stanu ramion, kanatéw, filtra,
wktadow, uktadu regeneracji, putapki iskrowej oraz czujnikdw. Pojemnik na pyt nalezy oprdzniaé
W sposOb ograniczajgcy wtdérne pylenie. Wszystkie czynnosci obstugowe i konserwacyjne nalezy
wykonywac zgodnie z instrukcjg producenta i instrukcjg bezpieczenstwa uzytkownika obiektu.

4.9 Wytyczne materiatowe i wykonawcze
Instalacja nawiewna - technologiczna
Instalacja nawiewna bedzie prowadzona pod stropem pomieszczen. W pomieszczeniach kanaty nie
bedg izolowane termicznie.
Instalacje wyposazy¢ w ttumiki hatasu po stronie nawiewne;.
Nawiewniki wyporowe systemu kompensacyjnego zaprojektowano jako podwieszone, podstropowe
Kanaty wentylacyjne wykona¢ i zmontowaé¢ w klasie szczelnosci C do transportu zapylonego
powietrza.
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Instalacja nawiewna — wentylacja ogodlna
Instalacja nawiewna bedzie prowadzona pod stropem pomieszczen — na parterze. Wtasciwg
dystrybucje powietrza zapewni nawiewnik wyporowy. Kanaty nawiewne nie bedg izolowane.

Wszystkie kanaty wentylacyjne wykonac¢ z ocynkowanej blachy stalowe;.

Kanaty wentylacyjne wykona¢ i zmontowa¢ w klasie szczelnosci B (PN-EN-12237:2005, PN-
EN-1507:2007) z blach stalowych ocynkowanych (przewody o przekroju okragtym wykonane z
blachy ocynkowanej zwinietej spiralnie).

Instalacja wywiewna — technologiczna
Instalacja nawiewna bedzie prowadzona pod stropem pomieszczen. W pomieszczeniach kanaty nie
bedg izolowane termicznie.

Przed punktami odciggowymi stosowac przepustnice odcinajace.
Kanaty wentylacyjne wykonac¢ i zmontowa¢ w klasie szczelnosci C do transportu zapylonego
powietrza.

Instalacja wywiewna — wentylacja ogdlna
Instalacja nawiewna bedzie prowadzona pod stropem pomieszczen — na parterze. Kanaty nie beda
izolowane. Zastosowano jeden punkt wyciggowy — pod stropem pomieszczenia.

Wszystkie kanaty wentylacyjne wykonac¢ z ocynkowanej blachy stalowe;.

Kanaty wentylacyjne wykona¢ i zmontowa¢ w klasie szczelnosSci B (PN-EN-12237:2005, PN-
EN-1507:2007) z blach stalowych ocynkowanych (przewody o przekroju okragtym wykonane z
blachy ocynkowanej zwinietej spiralnie).

Wytyczne materiatowe i wykonawcze instalacji wentylacji mechanicznej

. Zabezpieczenie akustyczne i termiczne

Wyttumienie hatasu pochodzgcego od wentylatoréw przenoszonego przewodami wentylacyjnymi
jest zrealizowane poprzez ttumiki akustyczne kanatowe.

Kanaty nawiewne oraz wyciggowe prowadzone wewngtrz pomieszczen nieizolowane.

Kanaty czerpalne i wyrzutowe prowadzone w pomieszczeniach ogrzewanych zostang zaizolowane
wetng mineralng grubosci 30 mm z ptaszczem Alu.

Kanaty na dachu nieizolowane.

Stosowac izolacje i materiaty z cechg NRO.

o Montaz urzadzen i instalacji

Montaz wszystkich urzadzen wykonaé zgodnie z DTR poszczegdlnych urzadzen. Przewidzieé
wiasciwy harmonogram montazu urzadzen, tak aby prace wykonywac bez uzycia specjalistycznych
maszyn.

Urzadzenia wewnetrzne podwiesza¢ w sposob trwaty i pewny oraz eliminujacy mozliwos¢
przenoszenia drgan od urzadzen do konstrukcji - mocowac przy pomocy specjalnych tacznikdw,
z przektadka dzwiekochtonng filcowg lub gumowa. W kazdym przypadku mocowania przestrzegac
zalecen konstruktora co do sposobu mocowania do poszczegdlnych elementéw konstrukcji.

W celu unikniecia wibracji i ich przenoszenia na konstrukcje budynku nalezy zastosowac: podstawy
anty-wibracyjne elastyczne potgczenia pomiedzy wentylatorem, a przewodem ssawnym i ttocznym.
Urzgdzenia mechaniczne wyposazy¢ w wytgczniki serwisowe.
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. Instalacja przewodowa

Instalacje podczas swojego przebiegu winny by¢ oznakowane symbolem systemu i kierunkiem
przeptywu. W miejscach lokalizacji przepustnic nalezy umiesci¢ informacje o jej wystepowania a na
elemencie regulacyjnym nalezy zamontowaé informacje o nastawionej pozycji potozenia
przepustnicy.

Kanaty wentylacyjne muszg posiada¢ punkty pomiarowe do pomiardw i regulacji systemu.

Grubosci blach na kanaty przyjmowad tak, aby przewody poddane dziataniu réznicy zatozonych
cisnien roboczych nie wykazywaty odksztatcen ptaszcza ani widocznych ugieé¢ przewoddéw miedzy
podporami.

Minimalne grubosci kanatow:

Kanaty okragte —

2100 + 2125 -0,50 mm

2160 + 2250 - 0,60 mm

2280 +2710-0,75 mm

Kanaty prostokatne (decyduje dtugos¢ dtuzszego boku) —
do 750 mm —0,75 mm

powyzej 750 do 1400 mm — 0,9 mm

powyzej 1400 mm —1,1 mm

W celu umozliwienia czyszczenia kanatow, na wszystkich kanatach, do ktérych nie ma dostepu
poprzez demontaz nawiewnikow i wywiewnikéw, zabudowac klapy rewizyjne co maksimum 30 m
oraz w miejscach zmiany kierunku (kolana i tuki wyposazone topatki kierownicze) i duzych zmian
wysokosci kanatow.

Wszystkie kanaty wraz z uzbrojeniem (nawiewniki i wywiewniki, ttumiki akustyczne) podwieszaé
w sposob trwaty i pewny oraz eliminujgcy mozliwos¢ przenoszenia drgan z instalacji do konstrukgji.
Podparcie przez elementy profilowane, przechodzace pod przewodami lub mocowane przy pomocy
specjalnych tgcznikéw, z przektadka dZzwiekochtonng filcowg lub gumowg. Podwieszaé przy pomocy
pretédw gwintowanych mocowanych do stropu. W kazdym przypadku mocowania bezwzglednie
przestrzega¢ zalecend konstruktora, co do sposobu mocowania do poszczegélnych elementéw
konstrukcji.

Przewody wentylacyjne muszg by¢ wykonane i prowadzone w taki sposdb, aby w przypadku pozaru
nie oddziatywaty sita wieksza niz 1 kN na elementy budowlane, a takze, aby przechodzity przez
przegrody w sposéb umozliwiajgcy kompensacje wydtuzen przewodu. Zamocowania przewodéw do
elementéw budowlanych wykona¢ z materiatdw niepalnych, zapewniajgcych przejecie sity
powstajgcej w przypadku pozaru w czasie nie krétszym niz wymagany dla klasy odpornosci ogniowej
przewodu lub klapy odcinajace;j.

Automatyka i regulacja

Centrale wentylacyjne powinny posiadaé zintegrowang automatyke fabryczng, wg specyfikacji
w kartach doboru technicznego.

Nalezy zapewni¢ zasilenie elektryczne do urzgdzen i regulatorow oraz komunikacje pomiedzy
sterownikami, rozdzielniami i systemami integrujgcymi.

Wytyczne do robot
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Wykona¢ otwory na przejscia kanatow wentylacyjnych.
Wykonac¢ opierzenia i uszczelnienia przej$¢ kanatow przez przegrody budowlane.
Bruzdowania i otworowania obrobi¢ zaprawg na gtadko.

Wykonac zasilanie w energie elektryczng rozdzielnic automatyki.
Wykona¢ zasilanie wentylatoréw.
Wykonacd rozruch urzgdzen i sprawdzi¢ poprawnos¢ sterowania.

Od central wentylacyjnych odprowadzic skropliny.

Instalacje wentylacyjng wykonac¢ zgodnie z Warunkami technicznymi opracowanymi przez biuro
COBRTI Instal zeszyt 5

Zastosowanie materiatow i urzadzen rownowaznych

Dla przyjetych w dokumentacji technicznej urzadzen zostaty precyzyjnie podane parametry
techniczne, funkcjonalno$é oraz sposdb wykonania.

Parametry techniczne materiatdw i urzadzen muszg by¢é zgodnie z danymi zawartymi
w dokumentacji projektowej. Jednoczed$nie dopuszcza sie zastosowanie urzgdzen imateriatow
rownowaznych innych producentéw, tj. posiadajacych co najmniej takie same lub korzystniejsze
parametry wydajnosciowe, jakoSciowe, oraz standard wykonania w stosunku do podanych w
dokumentac;ji projektowe] przyktaddow.

Warunkiem dopuszczenia do zamontowania materiatdw i urzadzen innych niz przewidziane
w projekcie jest akceptacja projektanta, inspektora nadzoru inwestorskiego oraz inwestora po
otrzymaniu kompletu dokumentow dotyczacych zamiennych urzadzen i jednoznacznie
stwierdzajgcych ich réwnowaznos¢.

Uwagi koncowe:

1.Wykonawca winien zagospodarowa¢ odpady powstate podczas wykonywania robdt zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami dotyczgcymi odpadow.

2. Prace wykonywac z zachowaniem ogdlnych i szczegétowych przepiséow bhp.

3. Instalacje wentylacyjng wykonaé¢ zgodnie z Warunkami technicznymi opracowanymi przez biuro
COBRTI Instal zeszyt 5

4. Projekt rozpatrywac tacznie z rysunkami i zatgcznikami wykazanymi w spisie tresci.

Stosowane normy

PN - EN 1505 Wentylacja budynkéw. Przewody proste i ksztattki wentylacyjne z
blachy o przekroju prostokatnym. Wymiary
PN - EN 1507 Wentylacja budynkdéw. Przewody wentylacyjne z blachy o przekroju

prostokatnym. Wymagania dotyczgce wytrzymatosci i szczelnosci
PN - EN 12097 Wentylacja budynkéw. Sie¢ przewodow. Wymagania dotyczgce
elementow sktadowych sieci przewodéw utfatwiajgcych konserwacje
sieci przewoddéw

PN -EN 12236 Wentylacja budynkéw. Podwieszenia i podpory przewodow
wentylacyjnych. Wymagania wytrzymatosciowe

PN - EN 12599 Wentylacja budynkéw. Procedury badan i metody pomiarowe
stosowane podczas odbioru instalacji wentylacji i klimatyzacji
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4.10 Bilans wentylacyjny

Bilans powietrza wentylacyjnego

.E Krotnosé Przyje.ta ilos¢
g 'E — wym powietrza Przyjety rodzaj wentylacji
N = e ’ wentylacyjnego
a ] = [1/h]
£ ] c [m3/h]
Lp ] = £ o
(=1 £ ] =] S
— o N = 3
z o ] S ] 2 3
p 2 = c 2 o . . . :
2 H ™ g 3 3 Nawiewnej | Wywiewnej
& a ] (] =
(]
1 2 3 4 5 6 8 9 10
WENTYLACJA OGOLNA
1 [001 |Pracowniaspawalnicza | 95| 390 26 | 1000 | 1000 | w1 | ovws
FILTROWENTYLACIA
1 |0.01 |Pracownia spawalnicza | 95| 390| 12,8 | 5000 | 5000 | FILTR MCP | FILTR MCP
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5.1 Zestawienie urzadzen

Centrale wentylacyjne Tz= -16
Centrala | Centrala . . | 8 Qg _ o . . . S_t opie_r_’\ .
SYSTEM nawlewna | wywlewna Nawiew | Wywiew | Sprez | (woda (elektryczne) Qch | Pel. | Napiecie | Typ | Producent Masa Lokalizacja Uwagi Tn lato | RH lato | Tn zima | RH zima | filtracji Uwagi
60/40T) NW
- - m3/h m3/h Pa kw kW kKW | kW v - - kg - - °C % °C % -
Nagrzewnica el.: Odz 0
o ysk 83%
Wentylacja ogélna pracowni gggl_l:/l(/)\_x- Wewnetrzna; ;g m ?nbalufz nggy %5- (zimay); UOC
ylacja ogona p N1 1000 | 1000 | 300 | 00 3,0 00| 08| 230 JUWENT 291 lokalizaciawg | o : 28 52 18 8 o | 751%: SFP
spawalmczej EC21-P- s. IW1 Wentylatory M5/ePM10- 161
W-C-NE s centrali: 0,8 kW / 50% KWl
230V. (m*/s)
Filtrowentylacja - odciggi dymu i pytu spawalniczego
SYSTEM Symbol Wywiew Sprez Pel. Napiecie Typ Producent Masa Lokalizacja Uwagi
- - m3/h Pa kW V - - kg - -
- wentylator w obudowie dzwiekochtonnej
- ochronna ptyta perforowana na wlocie do filtra (ochrona wktadéw
Filtrowentylacja - filtr centralny - 5000 3500 1 400 MCP-2-8S Nederman 520 Wewnatrz budynku | filtracyjnych przed iskrami)
- automatyka fabryczna
- nalezy doprowadzi¢ instalacje sprezonego powietrza
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Il RYSUNKI



Kanaly wentylacyjne nawiewne - nowe
S Kanaly wentylacyjne odciagu pytu i trocin - istnigjace

timik aktusyczny 0315 SLEFL entrala wentylacyjna CNW/: 1000 m3/h Kanay wenyayneodiag i - e
potelastyczny L=0,6 m krécce 700x300 do géry Kl entacyne wyogone - rove
tumik aktusyczny (0315 SLEFL Moc elektryczna 08kW/230V e — | Kanaly wentylacyjne czerpne - nowe
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PROJEKT WYKONAWCZY INSTALACJI WENTYLACJI W PRACOWNI SPAWALNICZEJ - CENTRUM KSZTALCENIA ZAWODOWEGO
UL. WOJSKA POLSKIEGO 31, 84-300 LEBORK

1l ZALtACZNIKI



ZALACZNIK OBLICZENIOWY

1. Dane projektowe i skroty

Obliczenia stezen NDS
wariant dydaktyczny — stal niestopowa / niskostopowa, metody MAG 135, MMA 111, TIG 141

Parametr

Wartos¢ / definicja

Kubatura pracowni V

390 m?

Wentylacja ogdlna — powietrze zewnetrzne

1000 m*h nawiew + 1000 m*h wywiew

Liczba stanowisk

5

Odcigg miejscowy

5 x 1000 m*h

Maks. obieg filtrowentylacyjny MCP

5000 m¥h

Filtr

Nederman MCP-2-8S; 8 x SC178-132F; 105,6 m?

Sprawnosc filtra przyjeta do obliczen czastek nf

99,9% — zatozenie obliczeniowe

Sredni stopien przejecia ssawy nc

60%

Czas jarzenia tuku — wariant podstawowy

20% zmiany =96 min /8 h

Czas jarzenia tuku — wariant kontrolny

25% zmiany =120 min/ 8 h

MAG 135

Metal Active Gas — spawanie elektrodg topliwg w aktywnym gazie

ostonowym
MMA 111 Manual Metal Arc — reczne spawanie tukowe elektrodg otulong
Tungsten Inert Gas — spawanie elektrodg wolframowa w gazie
TIG 141 .
obojetnym
2. Kryteria higieniczne
Czynnik Frakcja NDS [mg/m?] NDSCh [mg/m?]
Mangan i ZW|az’I\</||nn|eorgan|czne - wdychalna 02 _
Mangan i ZW|az|l\</||nn|eorgan|czne - respirabilna 0,05 B
Tlenki zelaza — Fe wdychalna 5 10,0
Tlenki zelaza — Fe respirabilna 2,5 5,0
Ozon O3 - 0,15 -
Tlenek azotu NO - 2,5 -
Ditlenek azotu NO2 - 0,7 1,5
Zwigzki chromu(VI) — Cr(VI) - 0,005 -
Zwigzki niklu — Ni wdychalna 0,05 -
Zwigzki niklu — Ni respirabilna 0,01 -
3. Zatozenia emisji podczas jarzenia tuku
Metoda Mn [mg/min] Fe [mg/min] Podstawa / charakter wartosci
wartosci literaturowe dla
MAG 135 3,45 35.1 GMAW/MAG ok. 220 A
Fe konserwatywnie = catkowita
MMA 111 11,14 3120 masa dymu; Mn z danych SMAW
TIG 141 3,00 60,0 _konserwatywne zalo_zenie _
projektowe dla pracowni szkolnej

Zakres podstawowy obliczen: stal czarna, czyste powierzchnie, bez powtok cynkowych i malarskich. Stal Cr-Ni, aluminium,
elementy ocynkowane i ciecie plazmowe — poza zakresem podstawowego wariantu recyrkulacyjnego.

4. Model obliczeniowy — aerozole metaliczne

Gi=n-Ei-60-d [mg/h]
Spom =Gi - (1-nc - nf)




Qef = Qsw + nf - Qrec
Ci=Spom/Qef [mg/m?]
gdzie: n — liczba czynnych stanowisk; Ei — emisja sktadnika podczas jarzenia tuku; d — udziat czasu tuku; Qrec = n x 1000 m3h;

Qsw = 1000 m3h.

5. Wyniki — 5 jednoczesnie czynnych stanowisk

Metoda Czas tuku Mn [mg/m?] Mn / NDS Fe [mg/m?] Fe / NDS NDS
MAG 135 20% 0,0138 27,7% 0,141 5,6% TAK
MAG 135 25% 0,0173 34,6% 0,176 7,0% TAK
MMA 111 20% 0,0447 89,3% 1,251 50,0% TAK
TIG 141 20% 0,0120 24,1% 0,241 9,6% TAK
TIG 141 25% 0,0150 30,1% 0,301 12,0% TAK
6. Wariant reprezentatywny dla pracowni szkolnej
Jednoczesnosé: 3 x MAG 135+ 1 x MMA 111 + 1 x TIG 141.
Czas tuku Mn [mg/m?] Mn / NDS Fe [mg/m?] Fe / NDS NDS
20% 0,0196 39,3% 0,383 15,3% TAK
25% 0,0245 49,1% 0,478 19,1% TAK
7. Kontrola wariantu intensywnego MMA 111 — 25% czasu tuku
Liczba stanowisk Qrec [m?®h] Qef [m?/h] Mn [mg/m?] Mn / NDS NDS
1 1000 1999 0,0335 67,0% TAK
2 2000 2998 0,0447 89,3% TAK
3 3000 3997 0,0502 100,5% NIE
4 4000 4996 0,0536 107,2% NIE
5 5000 5995 0,0558 111,7% NIE

Minimalny sredni stopien przejecia dla 5 x MMA 111 przy 25% czasu tuku: 64,2%
Maksymalna liczba aktywnych odciagéw w metodzie spawania recznego elektroda otulong: 2

8. Gazy procesowe — 03, NO, NO2

Zalozenie: filtr kartridzowy MCP nie jest stopniem oczyszczania gazowego; do bilansu usuwania O3/NO/NO2 przyjmuje sie
wytgcznie Qsw = 1000 m3/h. Recyrkulacji 5000 m3/h nie zalicza sie do usuwania gazéw.

Emax,stan = NDS - Qsw/ (n - 60 - d) [mg/min/stanowisko]

Czas tuku 03 — max [mg/min/stan.] NO - max [mg/min/stan.] NO2 - max [mg/min/stan.]
20% 2,50 41,67 11,67
25% 2,00 33,33 9,33

Ocena gazow: wartosci w tabeli sg granicznymi emisjami procesowymi wynikajgcymi z NDS. Ze wzgledu na silng zalezno$¢
emisji O3/NOx od pradu, gazu ostonowego, materiatu i geometrii tuku, ostateczne potwierdzenie wymaga pomiaréw
stanowiskowych po rozruchu. Dla NO2 nalezy dodatkowo potwierdzi¢ NDSCh = 1,5 mg/m3.

9. Ograniczenia zakresu — Cr(VI) i Ni

Pozycja

Kryterium / stan

Wymaganie projektowe

nie obejmowac podstawowym wariantem

Cr(VI) 0,005 mg/m? recyrkulacyjnym; wymagana odrebna ocena dla
stali Cr-Ni
Ni — frakcja respirabilna 0,01 mg/m? jw.; wymagane dane materiatowe i pomiary

MCP-2-8S — konfiguracja projektu

W3 Certification Required: No

nie traktowac jako potwierdzenia przydatnosci do
uniwersalnej recyrkulacji dymoéw Cr-Ni

10. Whnioski projektowe

* Dla 5 stanowisk MAG 135 lub TIG 141 oraz 20-25% czasu jarzenia tuku obliczeniowe stezenia Mn i Fe pozostajg ponizej

NDS.

* Dla 5 x MMA 111 przy 20% czasu tuku: Mn = 0,0447 mg/m?® = 89,3% NDS — wariant spetnia NDS.
* Dla 5 x MMA 111 przy 25% czasu tuku: Mn = 0,0558 mg/m?® = 111,7% NDS — wariant niedopuszczalny przy nc = 60%.




* Przy 25% czasu tuku MMA 111 dopuszcza sie maksymalnie 2 rownoczesne stanowiska przy przyjetym nc = 60%; dla 5
stanowisk wymagane nc = 64,2%.

» Wariant szkolny 3 x MAG + 1 x MMA + 1 x TIG spetnia NDS: przy 20% czasu fuku Mn = 39,3% NDS, Fe = 15,3% NDS; przy
25% odpowiednio 49,1% i 19,1%.

* Filtr MCP ogranicza aerozole metaliczne; O3/NO/NO2 bilansowane wytgcznie wzgledem 1000 m®/h powietrza zewnetrznego.

e Stal Cr-Ni, aluminium, powierzchnie ocynkowane/malowane oraz ciecie plazmowe wymagajg odrebnych obliczen i oceny
technologiczne;.

* Po rozruchu: obowigzkowe pomiary srodowiska pracy dla Mn, Fe, O3 i NO2/NO; przy materiatach stopowych dodatkowo
Cr(VI) i Ni.
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FILTR KASETOWY

Klasa F7/ePM2.5-50% - Opor poczatkowy 64 Pa
Gabaryty / ilo$¢ sztuk 695x385x96/1 mm Opor sredni 114 Pa
Opor koncowy 164 Pa
@|WYMIENNIK - REC+53-500-30
OKRES ZIMOWY OKRES LETNI
Stan przed wymiennikiem -16,0/99,0 °Cl% Stan przed wymiennikiem 28,0/52,0 °Cl%
Stan za wymiennikiem 13,8/10,9 °Cl% Stan za wymiennikiem 28,0/52,0 °Cl%
Spadek cisnienia 84 Pa Spadek cisnienia 0 Pa
Odzyskana moc 10,0 kW Odzyskana moc 0,0 kW
Sprawnos¢ temperaturowa 83 % Sprawnos¢ temperaturowa 0 %
+ |NAGRZEWNICA - NE/48x24/1 - 1x510/1-1x510/2
Stan przed wymiennikiem 13,8/10,9 °Cl% llos¢ sztuk 1 szt.
Stan za wymiennikiem 18,0/8,0 °Cl% Moc obliczeniowa 1,4 kW
Spadek cisnienia powietrza 8 Pa Moc max 3,0 kW
Predkos$¢ naptywu powietrza 2,4 m/s Podziat sekgciji 2+1 kW
Podziat natezenia pradu 2,9+1,45A
* Minimalna dopuszczalna predkos$¢ w Swietle wymiennika wynosi 1,5 m/s
O|WENTYLATOR - GR20V-4IP.Z8.AR - 117624 x 2
WENTYLATOR SILNIK
Obroty/obroty max. 3637/3950 /min Moc nominalna silnika 2x0,17 kW
Cisnienie statyczne 507 Pa Obroty nominalne 3950 /min
Cisnienie statyczne (filtry czyste) 457 Pa Prad nominalny 2x1,46 A
Pobdér mocy zespotu 2x0,13 kW Prad w punkcie pracy 2x1,11 A
Pobér mocy zespotu (filtry czyste) 2x0,12 kW Zasilanie 1x230 \%
Wsp. Psfp (filtry czyste) 833 W/m3/s Nastawa obrotéw wentylatora 92 %
Wspodtczynnik dyszy k 38 -
Cisnienie na dyszy 173 Pa
Sprawnos¢ statyczna wirnika 70,5 %
Sprawnos¢ statyczna wentylatora 60,7 %
Sprawnos¢ statyczna systemu 55,1 %
JMWint 269 W/m3/s
DANE AKUSTYCZNE
POZIOM MOCY AKUSTYCZNEJ
Czestotliwos¢ [HZ] 63 125 250 500 1000 2000 4000 8000 | Suma
Wilot powietrza [dBA] 41.3 42.4 53.2 56.7 50.3 42.7 32.1 21.6 59.2
Wylot powietrza | [dBA] 45.3 471 58.8 70.7 68.5 70.1 68.7 60.4 75.9
Otoczenie [dBA] 33.3 29.1 35.8 43.7 40.5 421 42.7 25.4 48.8
CZESC WYWIEWNA
=|FILTR KASETOWY
Klasa M5/ePM10-50% - Opdr poczgtkowy 17 Pa
Gabaryty / ilo$¢ sztuk 695x385x96/1 mm Opor $redni 34 Pa
Opor koncowy 51 Pa
@|WYMIENNIK - REC+53-500-30
OKRES ZIMOWY OKRES LETNI
Stan przed wymiennikiem 20.0/40.0 °Cl% Stan przed wymiennikiem 25.0/50.0 °Cl%
Stan za wymiennikiem -2.6/95.3 °Cl% Stan za wymiennikiem 25.0/50.0 °Cl%
Spadek cisnienia 112 Pa Spadek cisnienia 0 Pa
Producent zastrzega mozliwo$¢ wprowadzenia zmian w konstrukcji sprzedawanych towaréw. Dane zawarte w ofercie dotyczace mas, wymiaréw,
a takze rysunkéw podajg wartosci przyblizone o ile nie stwierdzono wyraznie, ze sa gwarantowane.
www.juwent.com.pl NW1/- Strona 2/3
2026-08-05 14:05 9496/CR




S JUWENT

O|WENTYLATOR - GR20V-4IP.Z8.AR - 117624 x 2

WENTYLATOR SILNIK

Obroty/obroty max. 3473/3950 /min Moc nominalna silnika 2x0,17 kW
Cisnienie statyczne 446 Pa Obroty nominalne 3950 /min
Cisnienie statyczne (filtry czyste) 429 Pa Prad nominalny 2x1,46 A
Pobér mocy zespotu 2x0,11 kW Prad w punkcie pracy 2x0,97 A
Pobdér mocy zespotu (filtry czyste) 2x0,11 kW Zasilanie 1x230 \%
Wsp. Psfp (filtry czyste) 780 W/m3/s Nastawa obrotéw wentylatora 88 %
Wspotczynnik dyszy k 38 -

Cisnienie na dyszy 173 Pa

Sprawnosc statyczna wirnika 66,3 %

Sprawnos¢ statyczna wentylatora 57,1 %

Sprawnos¢ statyczna systemu 55,7 %

JMWint 232 W/m3/s

DANE AKUSTYCZNE

POZIOM MOCY AKUSTYCZNEJ
Czestotliwosé [Hz] 63 125 250 500 1000 2000 4000 8000 | Suma
Wilot powietrza [dBA] 40.9 41.9 54.1 56.0 50.8 43.5 33.1 22.5 59.2
Wylot powietrza | [dBA] 445 454 59.0 70.2 68.9 70.7 71.5 63.1 76.7

Otoczenie [dBA] 31.5 26.4 35.0 422 38.9 40.7 41.5 24 1 475
ELEMENTY OPCJONALNE
Kroéce 4 szt
AUTOMATYKA
A-RGS-EC-10-NE-SPE
skrzynka zasilajgco/sterujgca 1 szt
sterownik z zdalnym panelem: BMS - Mod Bus / Ethernet TCP-IP 1 szt
kanatowy czujnik temp. nawiewu 1 szt
kanatowy czujnik temp. wym. krzyzowego 1 szt
kanatowy czujnik temp. wywiewu 1 szt
kanatowy czujnik temp. zewnetrznej 1 szt
presostat filtra 2 szt
sitownik przepustnicy 3 szt
termostat NE 1 szt
EKOPROJEKT
2018
Wartos¢ / Limit
Odzysk ciepta TAK
Sprawnosé cieplna UOC (nt_swnm) 75.1/173%
Jednostkowa moc wentylatora (JMW_int) 501 /1121 W/m3/s
Naped wentylatora TAK
Kontrola stanu filtrow TAK
Zgodnos¢ z wymogami Ekoprojektu Zgodny

UWAGI

Producent zastrzega mozliwo$¢ wprowadzenia zmian w konstrukcji sprzedawanych towaréw. Dane zawarte w ofercie dotyczace mas, wymiaréw,
a takze rysunkéw podajg wartosci przyblizone o ile nie stwierdzono wyraznie, ze sa gwarantowane.

www.juwent.com.pl NW1/- Strona 3/3
2026-08-05 14:05 9496/CR




MCP SmartFilter

Kazdy filtr MCP SmartFilter
wyposazony jest w technologie,
dzieki ktorym jest gotowy na krok
W Przysztosc.

-

&g

Czujniki i elementy sterujace monitoruja kluczowe podzespoty w celu zapewnienia =
niezawodnego i skutecznego dziatania systemu. °
A4

W potaczeniu z subskrypcjami HiyAir do zdalnego monitorowania, serwisu i wsparcia,

jeste$ przygotowany do przejecia kontroli nad Twoim\przemystowym systemem filtracji
powietrza.

MCP SmartFilter, MCP SmartFilter Ex

Kompaktowy filtr kartridzowy do rozwigzywania probleméw z pytem w wielu gateziach
przemystu oraz dla réznych aplikacji.

MCP Smartfilter jest wielofunkcyjnym systemem
kartridzowej filtracji zaréwno dla zewnetrznych,
jak i wewnetrznych instalacji. Moze by¢ stosowany
w wielu réznych aplikacjach. Posiada kompaktowa
konstrukcie o matej wysokosci i niewielkigj
powierzchni. Skonstruowany z 2 mm paneli ze stali
ocynkowanej, jest tatwy do instalacji, gwarantuje
ekonomiczna wysytke i zapewnia ochrone przed
korozja.

System filtracji posiada nowa i innowacyjna konstrukcje kartridza. Kwadrato-okragty ksztatt wykorzystuje
kwadratowa przestrzer wewnatrz odpylacza w najbardziej optymalny sposdéb i generuje wysoki przeptyw powietrza.
W ten sposdéb zmniejsza sie rozmiar i tym samym powierzchnia systemu.




Przejmij kontrole nad systemem filtracji

powietrza w Twolim przedsiebiorstwie

EFEKTYWNOSC, WYDAJNOSC 1 0SZCZEDNOSCI
System MCP SmartFilter dostarcza wiodaca w branzy
technologie filtracji w inteligentnigjszy sposéb, ktory
prowadzi do poprawy jakosci powietrza, obnizenia kosztéw
eksploatacyjnych, poprawy bezpieczeristwa proceséw
produkcyjnych oraz pracownikéw. Ale, co wazniejsze,
pozwala Ci poswieci¢ wiecej czasu na wtasny biznes, dzieki
wsparciu firmy Nederman w zakresie potrzeb czystego
powietrza w Twoim zaktadzie.

PRZYSZLOSCIOWE TECHNOLOGIE | USLUGI

Kazdy filtr MCP  SmartFilter wyposazony jest
w biezace technologie, ale jest réwniez gotowy na krok
w przysztos¢. Czujniki i elementy sterujace monitoruja
kluczowe podzespoty, w celu zapewnienia niezawodnego
i skutecznego dziatania systemu. W  pofaczeniu
zsubskrypcjamimy Airdozdalnegomonitorowania, serwisu
i wsparcia, jestes przygotowany do przejecia kontroli
nad Twoim przemystowym systemem filtracji powietrza.
W jaki sposéb jest to przysztosciowe? Nederman, jako
wiodaca firma w dziedzinie technologii srodowiskowych,
gwarantuje ciagte ulepszanie rozwigzan, aktualizacje
i nowe uzytecznosci, zapewnienie czystego powietrza
nawet w trudnych warunkach przemystowych - zawsze
z mysla o zréwnowazonym rozwoju.

ZAPROJEKTOWANE DLA TWOICH POTRZEB

(Czy masz szczegdlne wymagania, takie jak ograniczona
powierzchnia czy wysokos¢? Dzieki elastycznej konstrukdji,
w tym budowie modutowe], réznym materiatom
filtracyjnym, oraz szerokiemu zakresowi konfiguracji,
opcji i akcesoriow, Twoje urzadzenie MCP SmartFilter
zostanie dostarczane z rozwigzaniami dostosowanymi do
unikalnych potrzeb Twojej instalacji.

TECHNOLOGIA - LNSIGHT READY

MCP SmartFilter oferuje wiodaca w branzy technologie
filtracji, wtymzoptymalizowanakonstrukcje filtréw, filtracje
W oparciu o nanowtdkna, zaawansowane sterowanie
regeneracji filtréw oraz ustugi Insight lol Oznacza to
czystsze powietrze, nizsze koszty eksploatacyjne oraz
krotsze przestoje.

PLATFORMA CYFROWA - INSIGHT READY
PlatformaNedermanlinsighttorozwigzaniezaprojektowane
specjalnie dla systeméw filtracyjnych. Sktada sie
z rozwigzania w chmurze, Nederman Insightm Analytics,
oraz urzadzenia lokalnego, Nederman Insight Control.

Rozwigzania MCP SmartFilter sa gotowe do |oT - oznacza
to, ze filtr posiada modut t3cznosci przygotowany i gotowy
do pofaczenia z Insight Analytics. £aczy on system filtracji
zsubskrypcjaNedermanmyAir,zapewniajacmonitorowanie
w czasie rzeczywistym, wizualizacje i Sledzenie wydajnosci
systemu, w tym dostosowane dashboardy i zdefiniowane
alarmy.

Dostarcza dane o catym procesie filtracji i ilustrujew
intuicyjny sposob kluczowe parametry filtracji. Umozliwia
uzytkownikom wydajniejsza obstuge i utrzymanie systemu
filtracji, zwiekszajac wydajnos¢ zaktadu, bezpieczenstwo
pracownikéw, zgodnosc¢ z przepisami i redukujac zuzycie
energii.

SPECJALISCI OD PYLOW WYBUCHOWYCH

Istnieja  Swiatowe standardy i przepisy dotyczace
postepowania z pytami wybuchowymi. Prawidtowy odciag
pytéw u Zrodfa jest tylko jedna z niezbednych potrzeb, aby
Twoj zaktad funkcjonowat zgodnie z tymi zasadami, oraz by
pracownicy i zaktad byli bezpieczni.

Jako Swiatowy lider dostarczajacy systemy zgodne
z wymaganiami dla pytéw wybuchowych, Nederman moze
pomoc zakladom w spetnieniu wymagan dotyczacych
zgodnosci obiektéw z normami i przepisami, z zakresu
ATEX, NFPA, OSHA i ACGIH.

KOMPLETNE ROZWIAZANIE

Nederman ocenia indywidualne potrzeby kazdego Klienta
i opracowuje rozwigzanie, ktére skutecznie i wydajnie
chroni Twoich pracownikdw i zaktad.

Wspieramy naszych Klientow poprzez projektowanie,
instalacje, obstuge i serwis systemu, zapewniajac
maksymalng wydajnos¢ naszych rozwigzan.



MCP SmartFilter - specytikacja

SPECYFIKACJA
» 2 mm stal ocynkowana,
* montaz poprzez skrecenie i zacisk,
* mozliwos¢ umieszczenia wewnatrz i na zewnatrz,
* Czyszczenie strumieniem impulséw (on-line) z zaworami
membranowymi wysokiej wydajnosci dla wiekszej mocy
Czyszczace):
60 litréw na impuls czyszczacy przy cisnieniu 6,0
baréw sprezonego powietrza*,
* dostepne rézne typy wktaddw,
» wkiady filtracyjne kardrizowe w uktadzie pionowym,
w trakcie czyszczenia, pyt nie gromadzi na powierzchni
kolejnego wkfadu filtracyjnego,
* lekkie, przykrecane na sruby drzwi dostepowe,
* ptyta separacyjna wewnatrz urzadzenia, do
réwnomiernego roztozenia pytu,
* suchy pion gasniczy,
* konstrukcja filtra i wentylatora ocynkowana i malowana.

*Dla wybranych konfiguracji istnieje mozliwos¢ zwiekszenia cisnienia do 7,0 baréw.

OPCJE
e drzwi na zawiasach dla tatwiejszej konserwacji,
» 0stona chroniaca przed pytem sciennym (ochrona
podczas przeptywu powietrza dla elementéw
filtracyjnych),
* rozwiazania kotnierzowe Silotop,
» wersjez z wysokim lejem i jednym zbiornikiem dla 6 lub
8 rzedow kartridzy,
» mozliwos¢ dostosowania wysokosci komory czystego
powietrza:

350 mm, 500 mm i 650 mm,
* rozwigzania do srodowisk o niskich temperaturach (do
-40°0)%,
* system czystej wymiany filtra (Bag In Bag Out)*,
« filtr pomocniczy,
«filtr malowany na mokro w niestandardowych kolorach

MATERIAL ZASTOSOWANY W KARTRIDZACH

SC100 - Poliester typu spunbound

SC140 - Poliester typu spunbound z powtoka antystatyczna

SC141 - Poliester typu spunbound z powtoka antystatyczna
i powtoka PTFE

SC150 - Poliester typu spunbound z membrana

SC151 - Poliester typu spunbound z powtoka antystatyczna
i membrang PTFE

SC178/CS179 - 80% celuloza, 20% materiat poliestrowy
znanowtdknem, ePM1 80%,

SC190 - Poliester typu spunbound z powloka PTFE

(RAL)*,

*maksymalne podcisnienie 6000 Pa

» maksymalne nadcisnienie O Pa (1500 Pa)*,
temperatura praxcy/otoczenia -20°Cdo +70°C

OPCJE ZABEZPIECZEN PRZECIWYBUCHOWYCH

» odpylacz wyposazony w certyfikowane (ATEX) panele

przeciwwybuchowe do aplikacji z pytami wybuchowymi
- pionowe i poziome odpowietrzanie
przeciwwybuchowe mozliwe dzieki panelom
odcigzajacym do umieszczenia na zewnatrz,
- bezptomieniowe odpowietrzanie lub ttumienie
chemiczne/HRD (wysoka szybkosc roztadowania)
mozliwe na zyczenie,

* pred.max. 0,3 bar,

* KST:St1(0 do 200 bar m s-1) St2(>200 do 300 bar ms-1)

St3(>300 bar ms-1)*

» Strefa na zewnatrz urzadzenia: poza strefa, strefa 22*

*Dostepne na podstawie indywidualnej wyceny.

Poréwnanie kwadrato-
okragtych kartridzow w filtrze
MCP SmartFilter z kartridzem
tradycyjnym, widok z géry.

JO00

0000

WYMAGANIA

Wymagania dotyczace sprezonego powietrza:

Y2" gwint rurowy w zbiorniku powietrza; 6,0 do 7,0
baréw; suche i bezolejowe (acc. ISO 8573-1: klasa 3 dla
obszaru narazonego na ryzyko mrozu, budynek/obszar
mrozoodporny klasy 4).

Wymagania elektryczne* dla Panelu sterujacego Insight:
380V/400V, 3 faza, 50Hz/60Hz, inne napiecia dostepne

na zamowienie.

*Ochronasilnika jest projektowana dla 400VAC/50Hz. W przypadku innego zasilania, sprawdz, czy
silnik bedzie odpowiednio chroniony.



MCP SmartFilter - wymiary

MCP-2-8S / MCP-2-8S-Ex MCP-4-16S / MCP-4-16S-Ex
MCP-2-8SL / MCP-2-8SL-Ex MCP-4-16SL / MCP-4-16SL-Ex
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CP-X-YZ-Ex
$redniej (Medium) wielkogci odpylacz, A - Wysokosc¢ Komory Czystego Powietrza (mm)
Kartridz (Cartridge),
czyszczenie pulsacyjne (Pulse) 200 350 500 650
Hlos¢ modufGw kartridzowych Pokazane Dodaj 150 mm Dodaj 300 mm Dodaj 450 mm
llos¢ kartridzéw na rysunkach W Wysokosci W Wysokosci W Wysokosci
S - standardowy kardridz kwadratowo-okragty . ) ) - o . ) T
SL - standardowy kardridz kwadratowo-okragty kwésviyr?;tk;;v;{g}g%is%gggjagg vn:rr:m Wymiar z 50 litrowym zbiornikiem na pyt bez két. Dla 50 litrowych zbiorni-
niski (Low) *Do uwzglednienia tylko wtedy, gdy uzywany jest wentylator FM montowany na gérze (przejscie dla wenty-
latora).
Filtr do pytéw palnych/wybuchowych )




PrzysztoSciowa technologia 1 wsparcie

Od domystéw do faktéw. Latwa maksymalizacja biznesu, dzieki MCP SmartFilter
i jego cyfrowym analizom. Unikaj kosztownych przestojéw dzieki Srodkom

zapobiegawczym.

Panel MCP SmartFilter steruje  wszystkimi
funkcjami,mzwigzanymi  z = systemem  odpylania
w tym czyszczeniem filtra i dziataniem wentylatora,
za pomoca ekranu dotykowego Insight Control.Nederman
oferuje petng game zintegrowanych falownikéw (VFD),
ktére maksymalizuja oszczednosci energii i obnizaja
koszty eksploatacyjne. Dzieki subskrypcji modutéw
monitorowania myAir Nederman, dane z czujnikéw
sg przesytane do chmury za posrednictwem bramki,
a nastepnie s3 dostepne w postaci dashboarddw,
w ktérych mozna tworzyc alarmy dla serwiséw. Dostepne
do analiz dane umozliwiaja zoptymalizowanie wydajnosci
systemu.

Nederman Insight Analytics to oparta na chmurze
platforma loT zaprojektowanaspecjalnie dla systeméw
filtracyjnych, ktéra zapewnia monitorowanie w czasie
rzeczywistym, wizualizacjeisledzenie wydajnoscisystemu,
w tym konfigurowalne dashboardy i alarmy. Dane w czasie
rzeczywistym sa dostepne za posrednictwem Internetu
lub urzadzenn mobilnych, a nastepnie przechowywane
w chmurze w celu analizy trendéw i wydajnosci. Insight
umozliwia  uzytkownikom  skuteczniejsza  obstuge
i serwis systemu filtracji, zwiekszajac wydajnosc¢ zaktadu,
bezpieczeristwo pracownikéw oraz zgodnosc z przepisami.

PANEL STERUJACY: ROZWIAZANIE3 W 1
Ekran dotykowy

* kolorowy panel HMI w jezyku polskim,

* nowy i nowoczesny interfejs uzytkownika,

« ilustruje kluczowe parametry filtracji w czasie
rzeczywistym,

Bramka

* facznosc 3G / 4G, Ethernet i Wi-Fi,

* insight Ready. Wystarczy wiaczyc¢ subskrypcje Insight
Analytics.

Sterowanie

* unikalny system sterowania, dedykowany dla filtra,
e0czyszczanie wkiadow filtracyjnych po  wytaczeniu
urzadzenia, mozliwos¢ wyboru ilosci cykli,

» sterownica rozruchowa wyposazona w wytacznik
bezpieczenstwa,

e mozliwy pomiar
filtracyjnych,

« dostarcza standard zgodny z Nederman dla systemdéw
sterowania jednostek filtracyjnych.

spadku ciSnienia na wktadach

Panel Insight Control

Inteligentne  sterowanie z ekranem  dotykowym,
pozwalajagce na lokalna kontrole dziatania urzadzenia
jednoczesnie gromadzac i bezpiecznie przesytajac dane
z czujnikéw do chmury za posrednictwem bramki - jesli
zastosowana jest subskrypcja (Perform lub Perform Plus).
Posiada zabudowana karte e-sim umozliwajaca dostep
zdalny dourzadzenia. Istnieje mozliwos¢ zaprogramowania
harmonogramu czasu pracy urzadzenia z uwzglednieniem
przerw produkcyjnych w ukfadzie tygodniowym.



Popraw bezpieczenstwo 1 efektywnosc
w zakresie zuzycia energii

Gwarancja ciagtosci pracy
Zgromadzone dane z filtrow i obserwowane trendy
pomagaja poprawi¢ wydajnosc¢ i zminimalizowac ryzyko
nieplanowanych przestojow.

Poprawiona zywotnos¢ systemu
Wczesne korekty btedéw pomagaja wydtuzyc¢ zywotnosc
urzadzenia.

Sledzenie wydajnosci
Uzyskaj cenne dane na temat dziatania filtra.

Zdalny monitoring

Nadzoruj prace filtra z odlegtego miejsca wewnatrz lub
na zewnatrz zaktadu. Wygodny dostep do systemu filtracji
z dowolnego miejsca w dowolnym czasie, aby podejmowac
Swiadome, madre decyzje.

Zredukowanie nieplanowanych serwiséw
Serwis jest tanszy, kiedy jest planowany.

Wieksze bezpieczenistwo dla ludzi i pomieszczen
Wczesne alarmy o pozarze lub mozliwej eksplozji
minimalizuja ryzyko potencjalnych obrazen i szkdd
materialnych.

Efektywnosé energetyczna

System ktéry dziata prawidtowo we wszystkich swoich
obszarach z reguty zuzywa mniej energii.

myA Ir

Ustuga subskrypcji czystego powietrza

Stworzenie i utrzymanie czystego i bezpiecznego
Srodowiska pracy mazasadnicze znaczenie dla powodzenia
wszelkich operacji. Wysokowydajne produkty Nederman
sg przygotowane na przysztos¢. Rozwigzania Nederman
MCP SmartFilter w pofaczeniu z Nederman my Air
maksymalizuja Twoja zdolnos¢ do ochrony pracownikéw,
zakfadu i srodowiska.

Opcja monitorowania obejmuje dwa plany subskrypdcji
Perform i Perform Plus. Nederman Insight Analytics
umozliwia zdalne monitorowanie i prewencyjne
rozwiazywanie problemoéw dzieki trendom i algorytmom
wykorzystujagcym dane z czujnika. Jest to licencja
korporacyjna ograniczona do jednego systemu filtracji,
zezwalajaca kazdemu w Twojej organizacji na dostep
do ustugi, jesli jest to wymagane.

Nederman oferuje szerokie mozliwosci serwisowe
i wsparcia w oparciu o ponad 75 lat doswiadczenia
w branzy. Modut obstugi i wsparcia ma dwie opcje: wsparcie
na miejscu i/ lub wsparcie online. Mozna je kupic oddzielnie
lub tacznie, by uzyska¢ najlepsza mozliwg obstuge
i wsparcie.

Opcja na miejscu to czynnosci serwisowe w siedzibie
Klienta, wykonywane przez technikéw serwisowych
Nederman.

Opcja online to wsparcie zapewniane przez
Serwis i pracownikéw firmy Nederman, ktérzy
pomagaja w rozwigzywaniu problemoéw Klientéw
za posrednictwem dziatu pomocy technicznej.
Obejmuje rowniez prewencyjne monitorowanie
systemu filtracji w celu zapewnienia optymalnej
pracy systemu.

Zespot Serwisowy ostrzega Klientow, jesli
konieczne sa dziatania na podstawie danych
z Nederman Insight Analytics, na przyktad
koniecznos¢ opréznienia zbiornika, czy wymiana
wktadow filtracyjnych.

Nederman

Przeczytaj wiecej na temat subskrypcji monitorowania oraz opcji ustug i wsparcia na stronie
nederman.com
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MCP SmartFilter - powierzchnia filtracyjna,

wloty 1 wyloty

Powierzchnia
e SC100, SC140, | filtracyjna (m?) Max. przeptyw
Typ filtra kartridze | SCL4L SCL50, SC178 SC179 powietrza
SC151, SC190 BONISE (m3/h)*
ePM1 80%
MCP-2-8S
MCP-2-85-Ex 8 48,0 105,6 52,0 7000
MCP-4-165 -
MCP-4-165-Ex 16 96,0 211,2 104,0 14000 I -_!
MCP-6-24S T
MCP-6-245-Ex 24 144,0 316,8 156,0 21000 l
MCP-8-32S
MCP-8-325-Ex 32 192,0 422,4 208,0 28000
- '\;CZP 'Z'ESEL 8 30,4 67,2 32,8 4500
(P-2-85SL-Ex Przykfad: Konfiguracja MCP
_A- 4-16S-EX z przystawka
plgpe Rl 16 60,8 134,4 65.6 9000 pojedyncza (backpack
MCP-4-165L-Ex single) z uwalnianiem
MCP-6-24SL eksplozji w gore - dwa panele
MCP-6-24SL -Ex 24 S1,2 201,6 58,4 13500 eksplozyjne.
MCP-8-32SL
MCP-8-32SL-Ex 32 121,6 268,8 131,2 18000
*Max. przeptyw powietrza zalezy od typu pytu, etc.
OPCJE WLOTOW OPCJE WYLOTOW

Dostepne srednice wlotéw: @160, @250, @315, @400,
@500 i @630 mm. W =zaleznosci od rozmiaru filtra
i przeptywu powietrza mozna zastosowac jeden lub dwa
wloty standardowe. Filtry wyposazone sa w przegrode
separacyjna na wlocie powietrza.

Wloty standardowe s3 dostepne jako akcesoria
z trzema réznymi typami potaczen kanatowych: QuickFit
- szybkoztacza QF, Flange - kotnierzowe FL, Spiro - SP.
Dostepne srednice wlotu do potaczenia kanatu to: @160,
@215, @350, @400 i @500 mm.

Oprécz wlotéw standard, trojniki do podtaczenia dwdch
wlotéw stnadard @400 mm sa dostepne dla @500 mm
potaczen kanatowych; jak réwniez przystawki pojedyncze
i podwojne z wiekszymi otworami wiotowymi @630 mm.

W przypadku palnego i wybuchowego pytu, pojedyncze
i podwodjne przystawki (back-pack) daja mozliwosc
zastosowania paneli  ekspozycyjnych  skierowanych
w gore. Pozwala to nauwalnianie ekspozycji w gore jesli nie
ma wystarczajacej ilosci miejsca na uwalnianie eksplozji w
sposdbstandardowyczypoziomo.Opcjonalnietezdostepne
s3 zawory bezptomieniowego uwalniania eksplopzji.

Dostepne srednice wylotéw: @160, @250, @315, @400,
@560i @630 mm.

Mozliwe sa rozne wyloty filtréw, w zaleznosci od tego, czy
uzywany jest wbudowany wentylator FM, czy zewnetrzny
wentylator.

W przypadku wbudowanego wentylatora, filtr ma
prostokatne przejscie w gérnej czesci komory czystego
powietrza do podiaczenia.  Wyloty  wentylatora
o podanych srednicach sa dostepne dla réznych rozmiaréw
wentylatoréw FM.

W przypadku zewnetrznego wentylatora, filtr moze
mie¢ wyloty komory czystego powietrza po lewej lub
po prawej stronie lub na gérze. Te wyloty sa dostepne
we wspomnianych srednicach, wylotdo gory jestdostepny
tylko w srednicy @500 mm.

Komore czystego powietrza mozna skonfigurowac
dla roznych wysokosci w zaleznosci od przeptywu
powietrza; 200 mm, 350 mm, 500 mm i 650 mm.



MCP SmartFilter - akcesoria

Rycina Opis

Opis

Montowane od géry wentylatory FM 50
Hzlub 60 Hz do 14000 m3/h

Przedtuzenie nég od O mm
(zintegrowane z filtrem), klasa silnika IE 3

do 2000 mm, aby zmiesci¢
wieksze pojemniki, zawory
obrotowe i BIG-BAG

Zewnetrzne wentylatory Combifab

Poszerzenie nég 300 mm w
50 Hz oraz 60 Hz

lewo, prawo lub w obie strony,
aby zmiesci¢ wieksze pojemni-
ki, zawory obrotowe i BIG-BAG

Obudowa dZwiekochtonna zmniejsza hatas

Uchwyt do podwieszenia big-
wentylatora i silnika z wentylatoréw bag pod zaworem
obrotowym
Podwajny ttumik zmniejszajacy hatas

wentylatoréw i przeptywu powietr-
za oraz odgtosy silnika wentylatorow
FM. Dostepne z kratka (zastosowan-
ie wewnetrzne) oraz kratka i ostona
przecwdeszczowa (zastosowanie zewn.)

lub kotnierzem do podtaczenia kanatu

Izolacja zbiornika
sprezonego powietrza

Przepustnica regulacyjna soczewkowa na

Platforma dostepowa z dabina
wlocie wentylatora dla wentylatoréw FM

do prac serwisowych

Pojemnikina pyt (371,501, 50 | z kétkami - )
i100 | z kdtkami) Podajnik wapna NFKG-70

Dostepne sa czujniki takie jak:
- Podcisnienia w kanale
- Obecnosci sprezonego powietrza
5 ” - llosci pytu w pojemniku
' - Wzrostu temperatury wewnatrz
filtra etc.

BIN Balance - uktad wyréwnania cisnienia
umozliwiajacy zastosowanie worka na pyt
wewnatrz pojemnika na pyt

b

Zawory obrotowe NRS3 i NRSZ3 Separator wody i requlator
cisnienia

Zawor spustowy pytu NFUS3 System kana’rSoF;/ivré)E FLIub

Zabezpieczenie do bezptomnieniowego
uwalniania wybuchu FLEX i EVN

Zawor izolacji wybuchu CARZ

11



Covering Note:

Nederman

ConfigurationID: ee9f5049-29c0-4532-86a1-b77ba7ec8f2f

Item Number Configuration Customer Account No. Reference

Sheet against abrasive dust

MCP

General
Short Description MCP-2-8S / Filter Type: Standard /

Metallic dust

Units m3/hr - m3/m2/hr
Air volume 5000 m3/hr
Required filtration velocity 60 m3m2/hr
Calculated filter area 83.33 m2
Real filtration area 105.6 m2
Filter type Standard
Specification of dust Metallic dust
W3 Certification Required No
Filter size MCP-2-8S
Cartridges SC178-132F
Door type Standard, bolted
Inlet One inlet
Inlet diameter @ 350 SP
Inlet placement/s Pos. M

Yes, galvanized perforated

Outlet
Fan type FM 831 11,0kW
Motor, type & size MOT 400/690V 50Hz
Fan, placement Pos. M
Fan outlet direction RD 0
Outlet, filtertop Fan outlet, just counterflange
Ouitlet, right side None, closed
Outlet left side None, closed
Air outlet, size None
Air outlet height Extended H=350 (H=350xB=650)
Noise enclosure, fan Yes
Regulation damper, fan ? No
Hopper
Dust collection Hopper, LOW w/bin 37L
Emptying system for hopper None
Suspension for Big-Bag No
Adaptor for Bin Balancing No
Legs, height extension None
Legs, width extension None
Control
Control panel type Standard 400V 50Hz
Controller Insight control
Fan motor size 11 kKW
Fan control Frequency drive
Frequency drive Inverter included in the delivery
Fieldbus communication No
Fieldbus protocol None

Page 1 of 2



Duct pressure
Fan energy consumption
Fan(s) vibration sensor(s)

Pressure difference over main filters
Pressure difference over secondary
filter or other

Low compressed air pressure

Level of dust in the container

Filter temperature (T) / temperature
increase (dT)

Particulate Sensor

Outlet duct size (clean side)

Insight Control Panel size

Cable length control panel - valve box

Accessories

Platform / ladder

Isolation box, press. tank
Waterseparator/Press. red.
Secondary Filter H13
Sprinkler System

Manual language

Paint specification

Sea Transport

Additional specification
Total weight of filter

Yes, dP Sensor Board T1
Yes, from VFD

No delivery - panel connection
possible

Yes, dP Sensor Board T1

No

Yes, compressed air sensor
Yes, level sensor
Yes, 1 temperature sensor (T)

No

None

600x800x250 (WxHxD)
10m

None

No

No

No

No

Polish

Not painted

No

No additional specification
687.01
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#* SAW-POL Nawiewnik wyporowy NW-4p

Opis i zastosowanie

Nawiewniki wyporowe NW-4p stosowane sg w pomieszczeniach przemystowych lub uzytecznosci publicznej, w miejscach gdzie
zachodzi potrzeba doprowadzenia duzej ilosci Swiezego powietrza wraz z matg predkoscig w strefie przebywania ludzi.
Nawiewniki te mogg by¢ wolnostojgce, montowane przy $cianie lub osadzone we wnece Sciany.

Zog
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a0t @ “98g
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&

Produkt posiada znak budowlany B, oraz atest higieniczny. “

<
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] "
%
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Yz231a08
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Materiat i wykonanie

Nawiewniki wykonane sg z dwdch ptaszczy blachy perforowanej (wewnetrzny i zewnetrzny)o réznym stopniu przeswitu.
Nawiewniki mogg by¢ wyposazone w krééce dolotowe prostokatne lub okragte, do potgczenia odpowiednio z kanatami
prostokatnymi lub okrggtymi. Prostokatny korpus moze by¢ posadowiony na podstawie w postaci cokotfu - opcja dla wersji
wolnostojacej. Nawiewnik z demontowalng ptytg czotowa z ramkg zewnetrzng pozwala na osadzenie go we wnece Sciennej
i zamaskowanie szczelin pomiedzy $ciang a nawiewnikiem.

Standardowo nawiewniki wykonane sg ze stali ocynkowanej lakierowanej proszkowo. Dostepne jest takze wykonanie ze stali
nierdzewnej/kwasoodpornej lub lakierowanego proszkowo aluminium.

Konstrukcja

Na zyczenie klienta wymiary mogg by¢ zmienione, po uprzednim omdwieniu z producentem mozliwosci technicznych.

Nawiewnik z dwoma ptaszczami zamontowanymi na state:

krociec przytaczeniowy A

00

wewnetrzny ptaszcz perforacji

zewnetrzny pfaszcz perforacji

(w przypadku nawiewnika z ramka
- panel czotowy moze by¢
demontowalny)

Nawiewnik ze zdejmowalnym panelem czotowym:

A
B

00

spdd nawiewnika

w wersji wiszgcej lub stojace;j

- z dodatkowym zabezpieczeniem
zamiast cokotu

(wykonanie standardowe)

" demontowalna ptyta czotowa
z ramkg maskujaca
- montaz np. na zatrzaski

100

cokoét (opcjonalnie)

PPH.U. ¢ SAW-POL 99-122 Géra éw. Malgorzaty 31a tel./fax 0-24/389-22-80 www.sawpol.pl e-mail: biuro@sawpol.pl




#* SAW- Nawiewnik wyporowy NW-4p

Sposoby wykonania

Nawiewniki wyporowe NW-4p montowane sg zaréwno w $cianie jak i mogg by¢ wykonane w wersji wolnostojgcej/przyscienne;j.
W zaleznosci od sposobu i miejsca ich umieszczenia, panel czotowy moze by¢ w wersji demontowalnej z okalajacg ramka (R1)
lub zamontowany na state, gdy nie ma potrzeby rewizji nawiewnika.

Ramka R1 Ramka R2

Nawiewnik z ramka wywinietg na $ciane Nawiewnik zlicowany ze sciang
(opcja umozliwiajgca zdejmowanie panelu czotowego)

SCIANA
SCIANA

|

SCHEMAT - Rodzaje oraz potozenie kréécow przytaczeniowych

krociec goérny prostokatny kréciec gorny okragty krdciec tylny okragty

PPH.U. ¥ SAW- 99-122 Gora $w. Matgorzaty 31a tel./fax 0-24/389-22-80 www.sawpol.pl e-mail: biuro@sawpol.pl
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Sposoby wykonania

Nawiewnik wyporowy NW-4p

A « D
: - montaz w $cianie (ramka R1) lub przyscienny
: | (ramka R2)
1 I -nawiew 1-, 2- lub 3-kierunkowy
: ; - perforowana ptyta czotowa oraz wewnetrzny
H | | ptaszcz perforacji zapewniajg nawiew o niskiej
! i turbulencji i niewielkiej predkosci
: : - stal ocynkowana, aluminium lub stal nierdzewna
1 1 - prostokatny kréciec przyfgczeniowy
i 1 -dostepny z podstawa (cokotem)
<
2NN R A | 0, A :
LN LN PLLN
T A
'
r
> -
5
- montaz w Scianie (ramka R1) lub przyscienny L
: NW-4p/.../2x¢d... /... H
(ramka R2) | p/.../2x¢d... /
- nawiew 1-, 2- lub 3-kierunkowy ! i
- perforowana ptyta czotowa oraz wewnetrzny '
ptaszcz perforacji zapewniajg nawiew o niskiej L I

turbulencji i niewielkiej predkosci

- stal ocynkowana, aluminium lub stal nierdzewna

- okragty krociec przytgczeniowy D
(ilos¢ kro¢cow dostosowana do wielkosci nawiewnika)

- dostepny z podstawg (cokotem)

A
v

- montaz w $cianie (ramka R1) lub przyscienny
(ramka R2)

- nawiew 1-, 2- lub 3-kierunkowy

- perforowana ptyta czotowa oraz wewnetrzny
ptaszcz perforacji zapewniajg nawiew o niskiej
turbulencji i niewielkiej predkosci

od od - stal ocynkowana, aluminium lub stal nierdzewna

> - okragty krdciec przytgczeniowy tylny

(ilos¢ kréécow dostosowana do wielkosci

nawiewnika)

D - dostepny z podstawg (cokotem)

<|>d ¢d H ¢d

____________________ <
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# SAW-POL Nawiewnik wyporowy NW-4p

Sposoby wykonania
D
C < B B
T
I
Montaz modutowy L
> |
|
- montaz modutowy w $cianie (ramka R1) : E
lub przyscienny (ramka R2) : ;
- nawiew 1-, 2- lub 3-kierunkowy o
- perforowana ptyta czotowa zapewnia nawiew o niskiej ! :
turbulencji i niewielkiej predkosci :
- stal ocynkowana, aluminium lub stal nierdzewna
- prostokatny kréciec przytaczeniowy N
(osobno dla kazdego nawiewnika) D C, C ,
- dostepny z podstawg (cokotem) || D - MO N S B>
Sposoby wykonania
Nawiewnik NW-4p z nawiewem 2- lub 3-stronnym
- montaz przyscienny (ramka R2) lub wolnostojgcy
- nawiew 1-, 2- lub 3-kierunkowy 5
- perforowana ptyta czotowa oraz wewnetrzny o
ptaszcz perforacji zapewniajg nawiew o niskiej L
turbulencji i niewielkiej predkosci .
- stal ocynkowana, aluminium lub stal nierdzewna fs;g’fs
- prostokatny kréciec przytagczeniowy ;fs}gf;f
- dostepny z podstawg (cokotem) %ﬁ%’%
x, sg;:w
.-'f‘.t,-‘g
Przyktadowe wymiary
Wszystkie wymiary nawiewnika na zyczenie klienta. A

oo | o | ew | oo | w0 H

o0 | o0 | wo | mo | am
o0 | o0 | wo | mo | am

W)
(@]
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#* SAW- Nawiewnik wyporowy NW-4p

Dane techniczne

Charakterystyki aerodynamiczne nawiewnikéw NW-4p

H=750mm
50
H=900mm
45
40
35
H=1000mm
30
g
2 25
<
20
15 H=1200mm
10
H=1500mm
5 H=2000mm
0
0 1000 2000 3000 4000 5000 6000 7000 8000

qv [m¥h]
Oznaczenia:
qv [m3/h] - strumien powietrza

Aps [Pa] - strata cisnienia

dla A=1200mm
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# SAW- Nawiewnik wyporowy NW-4p

Sposdb ztozenia zamoéwienia

Zamowienia prosimy sktada¢ wg ponizszego wzoru:

NW-4p/'AxH' /'D'/'BxC' /'R"/ 'K' /'RAL'/'N' / 'RAL' /'M'/ 'C'

'AxH' - wymiar zewnetrzny np. 1200x2000

'D' - gtebokos¢ nawiewnika *

'BxC' - ilo$¢ kréécodw oraz wymiar np. 2x$p200 / 2x 600x200
'R' - rodzaj ramki (potozenie nawiewnika)

R1 - nawiewnik z ramkg - wersja do montazu w Scianie

R2 - nawiewnik bez ramki - wersja wolnostojgca/przyscienna
'K' - potozenie krdéca przytgczeniowego:

G - krociec od gory *

T - kréciec tylny

'N' - kierunek nawiewu 1-, 2-, 3-kierunkowy
'RAL' - kolor nawiewnika wg palety RAL
'™’ - materiat:

OC - stal ocynkowana*
AL - aluminium
KO - stal nierdzewna (gat. 1.4301 lub 1.4404)
'c' - akcesoria - podstawa (cokét )
brak - *
C - cokot
* - w przypadku nie podania informacji zostang zastosowane standardowe parametry

PPH.U. #* SAW- 99-122 Gora $w. Matgorzaty 31a tel./fax 0-24/389-22-80 www.sawpol.pl e-mail: biuro@sawpol.pl
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Rura gtadka spawana doczotowo TRANS-Quick

SRGWQT

Opis

Rura gtadka spawana doczotowo do transportu powietrza
i pytow - TRANS-Quick wykonana z blachy ocynkowanej
o grubosci 0,7 lub 0,9mm. Technologia zgrzewu i dob6r blachy
zapewnia odpowiednia szczelnos¢ oraz sztywnosé przewodu.
W zaleznosci od grubosci dostepne sa rézne dtugosci:

dla grubosci 0,7 mm: L=500/ 1000 mm

dla grubosci 0,9 mm: L=500/ 1000 mm (Srednice @d=200 mm).

Dostepne materiaty — przyktad oznaczenia
SRGWQT-200-070-1000- blacha ocynkowana

Przyktad oznaczenia
Kod produktu: ~ SRGWQT - aaa - bbb - ccc

typ Q

srednica
grubos¢
dtugosc

Wymiary
L
Kod Srednica®@ Grubos$¢ blachy Dfugosé L

[mm] [mm] [mm]
SRGWQT-100-070-0050 100 0,7 500
SRGWQT-100-070-0100 100 0,7 1000
SRGWQT-125-070-0050 125 0,7 500
SRGWQT-125-070-0100 125 0,7 1000
SRGWQT-150-070-0050 150 0,7 500
SRGWQT-150-070-0100 150 0,7 1000
SRGWQT-160-070-0050 160 0,7 500
SRGWQT-160-070-0100 160 0,7 1000
SRGWQT-180-070-0050 180 0,7 500
SRGWQT-180-070-0100 180 0,7 1000
SRGWQT-200-070-0050 200 0,7 500
SRGWQT-200-070-0100 200 0,7 1000
SRGWQT-225-070-0050 225 0,7 500
SRGWQT-225-070-0100 225 0,7 1000
SRGWQT-250-070-0050 250 0,7 500
SRGWQT-250-070-0100 250 0,7 1000
SRGWQT-300-070-0050 300 0,7 500
SRGWQT-300-070-0100 300 0,7 1000
SRGWQT-315-070-0050 315 0,7 500
SRGWQT-315-070-0100 315 0,7 1000
SRGWQT-350-070-0050 350 0,7 500
SRGWQT-350-070-0100 350 0,7 1000
SRGWQT-400-070-0050 400 0,7 500
SRGWQT-400-070-0100 400 0,7 1000
SRGWQT-450-070-0050 450 0,7 500
SRGWQT-450-070-0100 450 0,7 1000
SRGWQT-500-070-0050 500 0,7 500
SRGWQT-500-070-0100 500 0,7 1000
SRGWQT-550-070-0050 550 0,7 500
SRGWQT-550-070-0100 550 0,7 1000
SRGWQT-600-070-0050 600 0,7 500
SRGWQT-600-070-0100 600 0,7 1000

ALNOR® systemy wentylacji

jest prawnie chronionym znakiem i technicznym patentem. Prawo do zmian zastrzezone.
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Rura gtadka spawana doczotowo TRANS-Quick

SRGWQT

Kod Srednica @ Grubos¢ blachy Dtugosc L

[mm] [mm] [mm]
SRGWQT-200-090-0050 200 0,9 500
SRGWQT-200-090-0100 200 0,9 1000
SRGWQT-225-090-0050 225 0,9 500
SRGWQT-225-090-0100 225 0,9 1000
SRGWQT-250-090-0050 250 0,9 500
SRGWQT-250-090-0100 250 0,9 1000
SRGWQT-300-090-0050 300 0,9 500
SRGWQT-300-090-0100 300 0,9 1000
SRGWQT-315-090-0050 315 0,9 500
SRGWQT-315-090-0100 315 0,9 1000
SRGWQT-350-090-0050 350 0,9 500
SRGWQT-350-090-0100 350 0,9 1000
SRGWQT-400-090-0050 400 0,9 500
SRGWQT-400-090-0100 400 0,9 1000
SRGWQT-450-090-0050 450 0,9 500
SRGWQT-450-090-0100 450 0,9 1000
SRGWQT-500-090-0050 500 0,9 500
SRGWQT-500-090-0100 500 0,9 1000
SRGWQT-550-090-0050 550 0,9 500
SRGWQT-550-090-0100 550 0,9 1000
SRGWQT-600-090-0050 600 0,9 500
SRGWQT-600-090-0100 600 0,9 1000

ALNOR® systemy wentylacji

jest prawnie chronionym znakiem i technicznym patentem. Prawo do zmian zastrzezone.
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Klamra spinajgca o podwyzszonej szczelnosci

FLKA-C-D

Wymiary

—
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OpIS Kod Srednica @D
[mm]
Klamra FLKA-C-Dtospecjalnawersjaklamry FLKA-C.Konstrukcja FLKA-C-D-100 100
stalowa posiada klamre ze Sruba regulacyjna oraz zawias. FLKA-C-D-125 125
Natomiast zastosowana zostata specjalna uszczelka FLKA-
EPDM - OMEGA. Ksztattuszczelki, ktérajest szerszaiwywinieta FLKA-C-D-150 150
nakrawedz klamry pozwala uzyska¢ podwyzszona szczelno$¢ FLKA-C-D-160 160
potaczenia. Wg metodyki pomiarowej zgodnej z norma FLKA-C-D-180 180
PN-EN 12237:2005 zastosowanie klamry FLKA-C-D dato FLKA-C-D-200 200
wynik w klasie D.
FLKA-C-D-225 225
FLKA-C-D-250 250
Dostepne materiaty - przyktad oznaczenia FLKA-C-D-300 300
FLKA-C-D-...- blacha ocynkowana FLKA-C-D-315 315
FLKA-C-D-350 350
Przyktad oznaczenia FLKA-C-D-400 400
Kod produktu: ~ FLKA-C-D - aaa FLKA-C-D-450 450
typ FLKA-C-D-500 500
srednica FLKA-C-D-550 550
FLKA-C-D-600 600

. : 1107
ALNOR " systemy wentylagji

jest prawnie chronionym znakiem i technicznym patentem. Prawo do zmian zastrzezone.
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Przewody elastyczne do odpylania

PUQT-AS /| PUQT

CIE) Wymiary
wd
-
/',(frrf’fff/‘/‘f N
) \\‘wn\luHHHM/H//,/////// ,//
=z - \)l\ \ L\ T
U /;,M \
» — / //-/\—\/“ ; ))
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1
I OplS Srednica @d Sk,Ok, Srednica Dopuszczalne podcisnienie
spirali drutu
N [Pl
Weze elastyczne PUQT stuza do podtaczen koncowych mm
odciagéw, bezposrednio do urzadzen lub odciggéw mobilnych. 0.5 0.7 1,0
Zbudowane sa z poliuretanu o réznej grubosci: 0,5,0,7i 1,0 mm, 80 25 1,8 22000 23500 24000
i spirali ze stalowego drutu. 100 25 18 20000 21000 22000
Weze przemystowe PUQT charakteryzuja sie duza odpornoscia :
na $cieralnos¢, zwiazki chemiczne oraz posiadaja odpornos¢ 120 25 1.8 18000 18000 19000
ogniowa B1 wg DIN 4102. Wersja PUQT-AS jest antystatyczna 125 25 1,8 15500 16000 17000
E%Odn'?,z DIN '5% 80631- 140 25 1,8 13500 13500 14000
1gosc przewodu: bm. 150 30 20 11000 12000 12500
Dostepne materiaty - przyktad oznaczenia 160 30 2,0 9500 10500 11000
PUQT-...-AS - poliuretan, drut stalowy, antystatyczny 180 30 2,0 6900 8000 8000
PUQT-... - poliuretan, drut stalowy 200 30 20 5000 5700 5800
225 30 2,0 3800 4200 4300
Przyktad oznaczenia 250 30 2,0 2900 2900 3000
Kod produktu: PUQT - aaa - bbb - ccc - AS 280 30 20 1900 2000 2000
typ 300 30 2,0 1400 1400 1500
srednica @d
grubos¢ scianki
dtugos¢
antystatyczny
Dane techniczne
Grubos¢ Zakres Klasa Antystatyczny
Kod Materiat Scianki  temp. palnosci wg
[mm]  [°C]  DIN 4102 DIN150 8031
PUQT-...-AS PU 0,5 -40/+90 B1 TAK
PUQT-...-AS PU 0,7 -40/+90 B1 TAK
PUQT-...-AS PU 1,0 -40/+90 B1 TAK
PUQT-...- PU 0,5 -40/+90 B1 -
PUQT-...- PU 0,7 -40/+90 B1 -
PUQT-...- PU 1,0 -40/+90 B1 -

ALNOR® systemy wentylacji

jest prawnie chronionym znakiem i technicznym patentem. Prawo do zmian zastrzezone.
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Gilotynowa przepustnica okragta z sitownikiem pneumatycznym

GKNML/GKMW

(- Wymiary
n q
> A
& r
>
. -
c ,
] 1
- O
= g
) d
=
wd
n L
- Opis
m GKML/GKM - przepustnica/zasuwa kanatowa pod sitownik
do instalacji wentylacji i odpylania. ad, A B c D Waga
N Utatwia czyszczenie instalacji, gdyz nie posiada elementéw [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] kgl
S konstrukcyjnych w Swietle kanatu. Pozwala na szczelne 80 205 170 230 345 2,68
ﬂ_ zamkniecie lub petne otwarcie.
Napiecie zasilania zaworu elektromagnetycznego 230V, 24V 100 225 210 320 455 3,63
AC lub 24V DC nalezy okresli¢ w zaméwieniu. 125 250 290 400 555 4,60
140 285 300 410 575 5,19
Zaleca sie nastepujacy montaz:
- dla GKML/GKM < 200 - nalezy zastosowac 1 sitownik 150 285 300 410 590 >.16
- dla GKML/GKM > 200 - nalezy zastosowa¢ 2 sitowniki 160 285 300 410 605 SN
GKM - przepustnica/zasuwa pod sitownik z gotymi 180 305 330 460 675 5,88
KM k°*”'efzi”?' , 4 sitownik amm 200 325 370 515 750 6,83
- przepustnica/zasuwa pod sitownik z uszczelkami
z gumy EPDM na kotnierzach - klasa D wg Eurovent 224 325 385 535 730 7,40
250 375 450 620 910 9,34
Parametry techniczne 280 405 483 650 965 10,11
Cylinder:
ciSnienie sterujace: 0,6 MPa (6 bar) 300 440 >33 720 1075 12,06
dop. temp. otoczenia: od -20°C do 80°C 315 440 533 720 1075 11,82
medium robocze: powietrze oczyszczone 355 480 593 800 1195 14,00
Zawor elektromagnetyczny: 400 484 675 915 1355 16,86
ciSnienie sterujace: max 7bar
temperatura otoczenia: max 50°C
napiecie zasilajace: 230V
klasa ochronnosci: IP65
Dostepne materiaty — przyktad oznaczenia
GKML-... - blacha ocynkowana
GKML-K-... - blacha kwasoodporna 1.4301/304
GKML-K-...-316L - blacha kwasoodporna 1.4404/316L
GKML-A-... - blacha aluminiowa
Przyktad oznaczenia
Kod produktu: GKML - aaa
typ ‘
ad,

622
ALNOR® systemy wentylacji

jest prawnie chronionym znakiem i technicznym patentem. Prawo do zmian zastrzezone.
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Przepustnica gilotynowa do potaczen doczotowych

GKQT

Wymiary
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© © zal
Opls Srednica @d A B C D
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Przepustnica gilotynowa do TRANS-Quick System posiada 100 184 210 320 455
zasuwe, k’Fora po otwarciu nie blokuje swiatta prz_ewody. 125 209 290 200 555
Takie rozwiazanie sprawdza sie w systemach odpylania, gdzie
transportowane sa pyty, trociny lub inne czastki state. 150 244 300 405 590
160 244 300 405 600
Mozliwe jest réwniez wykonanie przepustnicy z sitownikiem 180 265 330 460 640
pneumatycznym jako GKQTM.
200 315 370 515 750
Dostepne materiaty — przyktad oznaczenia 225 335 450 620 910
GKQT-160 - blacha ocynkowana 250 440 530 757 1120
300 440 530 757 1120
Przyktad oznaczenia 315 400 530 757 1120
Kod produktu:  GKQT - aaa 350 440 593 836 1196
400 484 675 915 1355
typ J
érednica @d 450 484 675 915 1355
500 685 960 1300 1940
550 685 960 1300 1940
600 685 960 1300 1940

ALNOR® systemy wentylagcji

jest prawnie chronionym znakiem i technicznym patentem. Prawo do zmian zastrzezone.
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Reducing tee

TVRQT-45

. . -
Dimensions J’;
=
5
=
0
g - 1 =
N
<
L2 m
40 L 40 ﬁ
Diameter @d, Diameter @d, Diameter @d, L L 5
= = [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Descrlptlon 125 100 100 180 40
Ventilation tee connects with other TRANS-Quick components 150 100 100 180 40
to transport contaminated air, sawdust, or to simply combine 150 125 100 180 40
or split airflows. The tee has a reducing 45° branch off. 150 125 125 220 40
Wall thickness: 0.7 or 0.9 mm. 160 100 100 180 40
45° branch. 160 125 100 180 40
160 125 125 220 40
Available materials - designation example 160 150 100 180 40
TVRQT-45-160-125-100-070 - galvanised steel sheet 160 150 125 220 40
160 150 150 250 40
Designation example 180 100 100 180 40
Product Code:  TVRQT-45 - aaa - bbb - ccc - ddd 180 125 100 180 40
type 180 125 125 220 40
diameter @i, 180 150 100 180 40
diameter @d, 180 150 125 220 40
diameter gd, 180 150 150 250 40
thickness 180 160 100 180 40
180 160 125 220 40
180 160 150 250 40
180 160 160 270 40
200 100 100 180 40
200 125 100 180 40
200 125 125 220 40
200 150 100 180 40
200 150 125 220 40
200 150 150 250 40
200 160 100 180 40
200 160 125 220 40
200 160 150 250 40
200 160 160 270 40
200 180 100 180 40
200 180 125 220 40
200 180 150 250 40
200 180 160 270 40
200 180 180 300 40

ALNOR® ventilation systems

is a registered trademark protected by a technical patent. All modification rights reserved.
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Ttumik do systemu odpylania TRANS-Quick

SILQT-GL

Opis

SILQT-GL to specjalna wersja standardowego ttumika SIL,
wyposazona w elementy ztaczne systemu TRANS-Quick oraz
ptaszcz zewnetrzny z gtadkiej blachy spawanej doczotowo.
Grubos¢ izolacji to 100, 50 lub 25 mm, ttumik wystepuje
w dtugosciach 600 i 900 mm. W zaleznosci od Srednicy
wykonany jest z blachy 0,7 mm (dla 100-315 mm) lub z blachy
o grubosci 1,0 mm dla (350-630 mm). Dane akustyczne oraz
spadki cisnien zgodne z karta ttumika SIL.

Dostepne materiaty — przyktad oznaczenia
SILQT-GL-...-....-...- blacha ocynkowana, wetna mineralna

Przyktad oznaczenia
Kod produktu:  SILQT-GL - aaa - bbb - ccc

wo
grubos¢ izolacji

Srednica @d
dtugosc

Wymiary
g -8 —————— .
L
zolagia Srednica Srednica Diugos¢ )
Kod [mm] @d  zewn. @D L [mm]
[mm] [mm] [mm]

SILQT-GL-100-100-600 100 100 300 600 40
SILQT-GL-100-125-600 100 125 315 600 40
SILQT-GL-100-140-600 100 140 350 600 40
SILQT-GL-100-150-600 100 150 350 600 40
SILQT-GL-100-160-600 100 160 350 600 40
SILQT-GL-100-180-600 100 180 350 600 40
SILQT-GL-100-200-600 100 200 400 600 40
SILQT-GL-100-225-600 100 225 450 600 40
SILQT-GL-100-250-600 100 250 450 600 40
SILQT-GL-100-280-600 100 280 450 600 40
SILQT-GL-100-300-600 100 300 500 600 40
SILQT-GL-100-315-600 100 315 500 600 40
SILQT-GL-100-350-600 100 350 550 600 80
SILQT-GL-100-400-600 100 400 600 600 80
SILQT-GL-100-450-600 100 450 630 600 80
SILQT-GL-100-500-600 100 500 710 600 80
SILQT-GL-100-550-600 100 550 800 600 80
SILQT-GL-100-600-600 100 600 800 600 80
SILQT-GL-100-100-900 100 100 300 900 40
SILQT-GL-100-125-900 100 125 315 900 40
SILQT-GL-100-140-900 100 140 350 900 40
SILQT-GL-100-150-900 100 150 350 900 40
SILQT-GL-100-160-900 100 160 350 900 40
SILQT-GL-100-180-900 100 180 350 900 40
SILQT-GL-100-200-900 100 200 400 900 40
SILQT-GL-100-225-900 100 225 450 900 40
SILQT-GL-100-250-900 100 250 450 900 40
SILQT-GL-100-280-900 100 280 450 900 40
SILQT-GL-100-300-900 100 300 500 900 40
SILQT-GL-100-315-900 100 315 500 900 40

ALNOR® systemy wentylacji

jest prawnie chronionym znakiem i technicznym patentem. Prawo do zmian zastrzezone.
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Ttumik do systemu odpylania TRANS-Quick

SILQT-GL

Kod

Izolacja

[mm]

Srednica Srednica Dtugosé¢
@d  zewn. @D L

[mm]

Kod

Izolacja
[mm]

Srednica Srednica Dtugosé¢
@d  zewn. @D L

[mm]

[mm] [mm]  [mm] [mm] [mm]  [mm]

SILQT-GL-100-350-900 100 350 550 900 80 SILQT-GL-25-100-600 25 100 150 600 40
SILQT-GL-100-400-900 100 400 600 900 80 SILQT-GL-25-125-600 25 125 180 600 40
SILQT-GL-100-450-900 100 450 630 900 80 SILQT-GL-25-140-600 25 140 200 600 40
SILQT-GL-100-500-900 100 500 710 900 80 SILQT-GL-25-150-600 25 150 200 600 40
SILQT-GL-100-550-900 100 550 800 900 80 SILQT-GL-25-160-600 25 160 225 600 40
SILQT-GL-100-600-900 100 600 800 900 80 SILQT-GL-25-180-600 25 180 225 600 40
SILQT-GL-50-100-600 50 100 200 600 40 SILQT-GL-25-200-600 25 200 250 600 40
SILQT-GL-50-125-600 50 125 225 600 40 SILQT-GL-25-225-600 25 225 280 600 40
SILQT-GL-50-140-600 50 140 250 600 40 SILQT-GL-25-250-600 25 250 300 600 40
SILQT-GL-50-150-600 50 150 250 600 40 SILQT-GL-25-280-600 25 280 315 600 40
SILQT-GL-50-160-600 50 160 250 600 40 SILQT-GL-25-300-600 25 300 350 600 40
SILQT-GL-50-180-600 50 180 280 600 40 SILQT-GL-25-315-600 25 315 350 600 40
SILQT-GL-50-200-600 50 200 300 600 40 SILQT-GL-25-350-600 25 350 400 600 80
SILQT-GL-50-225-600 50 225 315 600 40 SILQT-GL-25-400-600 25 400 450 600 80
SILQT-GL-50-250-600 50 250 350 600 40 SILQT-GL-25-450-600 25 450 500 600 80
SILQT-GL-50-280-600 50 280 350 600 40 SILQT-GL-25-500-600 25 500 550 600 80
SILQT-GL-50-300-600 50 300 400 600 40 SILQT-GL-25-550-600 25 550 600 600 80
SILQT-GL-50-315-600 50 315 400 600 40 SILQT-GL-25-600-600 25 600 630 600 80
SILQT-GL-50-350-600 50 350 450 600 80 SILQT-GL-25-100-900 25 100 150 900 40
SILQT-GL-50-400-600 50 400 500 600 80 SILQT-GL-25-125-900 25 125 180 900 40
SILQT-GL-50-450-600 50 450 550 600 80 SILQT-GL-25-140-900 25 140 200 900 40
SILQT-GL-50-500-600 50 500 600 600 80 SILQT-GL-25-150-900 25 150 200 900 40
SILQT-GL-50-550-600 50 550 630 600 80 SILQT-GL-25-160-900 25 160 225 900 40
SILQT-GL-50-600-600 50 600 710 600 80 SILQT-GL-25-180-900 25 180 225 900 40
SILQT-GL-50-100-900 50 100 200 900 40 SILQT-GL-25-200-900 25 200 250 900 40
SILQT-GL-50-125-900 50 125 225 900 40 SILQT-GL-25-225-900 25 225 280 900 40
SILQT-GL-50-140-900 50 140 250 900 40 SILQT-GL-25-250-900 25 250 300 900 40
SILQT-GL-50-150-900 50 150 250 900 40 SILQT-GL-25-280-900 25 280 315 900 40
SILQT-GL-50-160-900 50 160 250 900 40 SILQT-GL-25-300-900 25 300 350 900 40
SILQT-GL-50-180-900 50 180 280 900 40 SILQT-GL-25-315-900 25 315 350 900 40
SILQT-GL-50-200-900 50 200 300 900 40 SILQT-GL-25-350-900 25 350 400 900 80
SILQT-GL-50-225-900 50 225 315 900 40 SILQT-GL-25-400-900 25 400 450 900 80
SILQT-GL-50-250-900 50 250 350 900 40 SILQT-GL-25-450-900 25 450 500 900 80
SILQT-GL-50-280-900 50 280 350 900 40 SILQT-GL-25-500-900 25 500 550 900 80
SILQT-GL-50-300-900 50 300 400 900 40 SILQT-GL-25-550-900 25 550 600 900 80
SILQT-GL-50-315-900 50 315 400 900 40 SILQT-GL-25-600-900 25 600 630 900 80
SILQT-GL-50-350-900 50 350 450 900 80

SILQT-GL-50-400-900 50 400 500 900 80

SILQT-GL-50-450-900 50 450 550 900 80

SILQT-GL-50-500-900 50 500 600 900 80

SILQT-GL-50-550-900 50 550 630 900 80

SILQT-GL-50-600-900 50 600 710 900 80

ALNOR® systemy wentylacji

jest prawnie chronionym znakiem i technicznym patentem. Prawo do zmian zastrzezone.
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Filtr szufladowy FS

Opis produktu:

o]

Filtr szufladowy stosuje sie do wstepnej obrébki powietrza (filtrowanie).
Warstwa wewnetrzna - filtracyjna - wykonana jest z materiatu klasy EU5 i spoczywa na siatce ocynkowanej (oczka

12x12 mm).
Filtr wykonany jest z blachy stalowej ocynkowane;.
Obudowa filtra wyposazona jest w uchwyt.

Wymiary

Mozliwos¢ wykonania filtréw kanatowych szufladowych o wymiarach w zakresie:

A =200-1250 mmorazB =200-1250 mm, H =120 mm.
Wielko$¢ ramki:

e P20 (A lub B = 1000 mm);
e P30 (A lubB > 1000 mm).

https://www.lindab-polska.pl
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Ttumiki elastyczne z ptaszczem aluminiowo-poliestrowym

SLEFL

)
9 _
Q
- L >
H tlumienie [dB]
Op ’S ?d’ “0]’" / L ; dla czestotliwosci [Hz]
mm, mm,
Elastyczny ttumik akustyczny SLEFL wykonany jest 125 250 500 1000 2000 4000 8000
z perforowanego przewodu Alnor Flex. Zastosowana 80 600 19 29 31 15 21 13 8
izolacja ma grubos$¢ 25 mm i ostonieta jest ptaszczem 100 600 19 30 27 14 15 10 7
aluminiowo-poliestrowym. Potaczenie ttumika nastepuje 125 600 17 24 22 P 14 10 7
za pomocag metalowych kotnierzy petniacych role nypla.
Dostepne sa w dwdch dtugosciach 600 mm i 1200 mm. 160 600 13 19 18 10 12 ’ 6
200 600 14 17 12 7 1 7 5
Na zamoéwienie mozliwe jest wykonanie ttumikéw: 250 600 15 15 10 7 1 6 5
z uszczelkami z gumy EPDM, z kotnierzami mufowymi lub
réznej dtugosci. 315 600 14 12 8 6 7 4 4
Izolacja:
Rodzaj izolacji: wetna szklana. ad . tlumienie [dB]
Typ izolacji: z kregu - elastyczna. [m’ n";’]"" [mm] dla czestotliwosci [Hz]
125 250 500 1000 2000 4000 8000
Zakres temperatury: Od -20°C do +140°C 80 1200 30 40 38 28 31 20 13
Izolacja termiczna wetny mineralnej: 100 1200 29 37 33 27 30 24 13
Lambda = 0,034 W/m x k w 24°C 125 1200 30 36 30 26 27 25 12

160 1200 17 29 28 23 26 23 1"

Straty ci$nienia: 200 1200 24 30 23 20 23 16 10

Wedtug zataczonego diagramu.
250 1200 22 23 18 17 16 8 7

Odpornos¢ ogniowa: 315 1200 23 18 15 15 12 8 6

Ttumiki wykonane z materiatéw niepalnych.
Na zaméwienie dostepna izolacja 50 mm i dtugos¢
Wersja wykonania - przyktad oznaczenia: L=600 mm i 1200 mm.

SLEFL - nyplowe - jest to wykonanie standardowe

SLEFLL - nyplowe z zamontowana uszczelka z gumy EPDM
SLEFLF - mufowe

SLEFL-FL - mufowo-nyplowe z uszczelka z gumy EPDM
SLEFL-FN - mufowo-nyplowe

Przyktad oznaczenia
Kod produktu: SLEFL - 25 - 100 - 1000

typ Q

grubos¢ izolacji
srednica ttumika
dtugos¢ ttumika

486 o
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Ttumiki elastyczne z ptaszczem aluminiowo-poliestrowym

SLEFL

Dane techniczne

Straty ci$nienia w ttumikach elastycznych SLEFL-25.
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Straty cisnienia liczone na rozciagnietym i prostym ttumiku.

Dtugos¢ ttumika = 1,0 m
1 Pa =0,01 mbar = okoto 0,1 mm WG
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